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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH




1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wy-
konania i odbioru robot budowlanych dot. rozbudowy i przebudowy oraz zmiany sposobu
uzytkowania pomieszczen zamieszkania zbiorowego zlokalizowanych na I pietrze budynku
oraz czesci pomieszczen na parterze budynku przy ul. Kochanowskiego 11-13 w Grudziadzu
na warsztaty terapii zajeciowej dla celow Zakltadu Aktywnosci Zawodowej

1.2 Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne, wspolne dla robot
objetych specyfikacjami technicznymi (ST).
Zakres rob6t obejmuje wykonanie nastgpujace roboty:
- roboty rozbidrkowe,
- roboty malarskie,
- roboty murarskie,
- roboty tynkarskie,
- roboty okladzinowe
- roboty izolacyjne,
- roboty betonowe,
- roboty $lusarskie,
- roboty pozostate,
- roboty wykonczeniowe,
- uporzadkowanie terenu.

1.3 Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
Z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.4 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.
Przez roboty towarzyszace i tymczasowe nalezy rozumiec:
e wykonanie zadaszen i zabezpieczen;
wykonanie wygrodzenia placu budowy;
znaki ostrzegawcze;
wykonanie doj$¢ 1 dojazdéw do placu budowy;
oswietlenie terenu budowy;
zabezpieczenie budynku przed dostgpem oséb trzecich.

1.5 Informacja o terenie budowy

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej, przekaze dziennik budowy oraz jeden
egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet ST.




Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanego mu mienia do chwili
odbioru koncowego robot. Uszkodzone Iub zniszczone elementy Wykonawca odtworzy
na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa zawiera opis, cze$¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegoétowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat
na dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawce (dokumentacja powykonawcza).

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i ST

Dokumentacja projektowa oraz ST wraz z dodatkowymi dokumentami przekazanymi
Wykonawcy

przez Inspektora nadzoru stanowig zalaczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione
W choc¢by jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catlej
dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje kolejnos¢
ich waznos$ci wymieniona w ,,0g6élnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
ao ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbiezno$ci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i1 dostarczone materialty majg by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa i ST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej 1 w ST bedg uwazane za wartosci docelowe,
od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materialow 1 elementéw budowli musza by¢ jednorodne 1 wykazywac¢ zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja
projektowa lub ST i maja wplyw na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie
materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie
na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i1 bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabez-
pieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow,
wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci 1 innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest
wlaczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykonywania robdt wykonczeniowych Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojace;,




b) podejmowa¢ wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisoéw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac
uszkodzen lub ucigzliwo$ci dla oso6b lub wiasno$ci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie mial szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i cickow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
c) mozliwoscig powstania pozaru.

Wykonawca zapewni we wilasnym zakresie usunie¢cie z terenu budowy powstalych odpady
Zrozbidrki lub podzleci wykonanie tych robot specjalistycznemu przedsigbiorstwu, ktore
dysponuje sktadowiskiem na odpady. Koszt zwigzany z wywozem i utylizacja odpadéw ponosi
Inwestor.
Wywéz odpadow powstatych z rozbiorki dachu /ptyty cementowo-azbestowe, papa. Wykonawca
wykona we wlasnym zakresie wyspecjalizowang i specjalnie przeszkolona brygada wzglednie
powierzy ten zakres robot wyspecjalizowanemu w tym zakresie zakladowi. Stosowne
dokumenty z rozbiorki, pakowania i utylizacji ptyt cementowo-azbestowych Wykonawca
przekaze Inspektorowi nadzoru. Koszt zwigzany z wywozem i utylizacja ptyt cementowo-
azbestowych ponosi Inwestor.

Przy wykonywaniu rozbiorki plyt azbestowo-cementowych z dachu nalezy zastosowac

wszystkie polecenia zawarte w Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Nr 895 z dnia 14 sierpnia

1998 r., a w szczegdlnosci § 3ust. 112, § Sust. 1 —4.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych
I magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda skltadowane w sposdéb zgodny z odpowiednimi przepisami
I zabezpieczone przed dostgpem o0séb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wlasnoSci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji 1 urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu
i pod jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe 0znaczenie
I zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania

budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspotpracowal,
dostarczajac wszelkiej] pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i1 urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych
MU przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
gruntu, materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia
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od wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciggly bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamial Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie bgda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie
terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
I higieny pracy.

W szczeg6lnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych. W szczegolnosci dotyczy to rozbidrki pokrycia dachu z ptyt azbestowo-
cementowych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne
oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie.
Wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowe] 1 samorzadowej, ktore sag w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami 1 bedzie
w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow 1 wytycznych podczas
prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn.
19.03.2003 r. Nr 47, p6z. 401).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych 1 bedzie w peini odpowiedzialny
za wypelienie wszelkich wymagan prawnych odnos$nie wykorzystania opatentowanych urza-
dzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen 1 inne odnosne dokumenty.

1.5.12. Zaplecze na potrzeby wykonawcy

Wykonawca robot zabezpieczy zaplecze na swoje potrzeby w ramach przekazanego i placu
budowy. Wszelkie koszty zwigzane z organizacja zaplecza budowy nie podlegaja odrgbne;j
zaplacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.13. Warunki dotyczace organizacji ruchu
Oplaty zwigzane z zajeciem pasa chodnika nie obcigzajg Zamawiajacego.

1.5.14. Ogrodzenie

Wykonawca wykona ogrodzenie placu budowy w granicach przekazania terenu przez
Zamawiajgcego z zachowanie doj$é¢ i wjazdow na teren placu budowy. Ogrodzenie z siatki
osadzonej w ramkach z katownika. Stupki osadzone w betonowych stopach i zabezpieczone
przed wywroceniem si¢ od parcia wiatru. Wysoko$¢ ogrodzenia 1,90 — 2,10 m. Wszelkie koszty
zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa
uwzglednione w cenie umowne;.




1.5.15. Zabezpieczenie chodnika i jezdni

W czasie prowadzenia robdt dekarskich nalezy zabezpieczy¢ chodnik oraz ulice dojazdowa
przed uszkodzeniami. W przypadku powstania uszkodzen z przyczyn niezaleznych przez
Zamawiajacego, Wykonawca dokona naprawy we wlasnym zakresie. Koszty zwigzane
Z naprawg chodnika i ulicy dojazdowej ponosi Wykonawca.

W przypadku zniszczenia terenu zieleni z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego,
Wykonawca dokona renowacji tej czesci zieleni, ktora zostata zniszczona we wlasnym zakresie.
Koszty zwigzane z renowacjg terenu zieleni ponosi Wykonawca robot.

1.5.16 Czas i uwarunkowania realizacji

Przy realizacji niniejszego przedsigwzigcia przyjeto, ze realizacja nastgpowaé bedzie
z zachowaniem jak najwigkszych rownomierno$ci przebiegu zasadniczych robot. Ze wzgledu na
technologig¢ realizacji prac przyj¢to metodg pracy potokowej z mozliwoscia pracy réwnoleglej
Wielkos$¢ cyklu realizacji powinien ustali¢ Wykonawca robot na podstawie 0Szacowanej przez
niego pracochtonnosci oraz posiadanych §rodkow technicznych.

W niniejszym opracowaniu zatozono, ze brygada wykonujaca roboty sklada¢ sie bedzie
z r6znych zawodoéw i1 kwalifikacji, wykonujacych wielokrotnie powtarzajacy si¢ ztozony proces
jednego typu lub jednorodny.

Sktady liczbowe brygad odpowiednie do ilosci robot obejmujacych sktadowe czynnosci procesu
roboczego. W takim ukladzie kazda z brygad sklada¢ si¢ winna z kilku zespotow
wykwalifikowanych.

1.6 OKkreslenia podstawowe.
Ilekro¢ w ST jest mowa o:
Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c) obiekt matej architektury;
Budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany
Z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegroéd budowlanych oraz posiada fundamenty
i dach.
Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bgdacy budynkiem
lub obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele,
sieci techniczne, wolno stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem
urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne,
zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie
sciekow, sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne
I podziemne przej$cia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze,
pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen technicznych (kottow, piecow przemystowych
I innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod wzgledem
technicznym cze¢s$ci przedmiotow sktadajacych sie na catos¢ uzytkowas.
Obiekcie malej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczego6lnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice,

hustawki, drabinki, Smietniki.

Tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obickt budowlany
przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej,




przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie
potaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej
I wystawowe, przekrycia namiotowe i powloki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe,
barakowozy, obiekty kontenerowe.

Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu,
a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takie prace polegajace
na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego

Remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej
konserwacji.

Urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane
z obiektem budowlanym zapewniajace mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu
lub gromadzeniu $ciekoéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.
Terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty
budowlane wraz z przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut
prawny wynikajacy z prawa wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego
prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia
do wykonywania rob6t budowlanych.

Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjna zezwalajaca
na rozpoczgcie 1 prowadzenie budowy lub wykonywanie robdt budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.

Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatagczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czgsciowych i koncowych,
W miar¢ potrzeby, rysunki 1 opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne 1 ksigzke
obmiardw, a w przypadku realizacji obiektow metoda montazu - takze dziennik montazu.
Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacj¢ budowy
Z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi
pomiarami powykonawczymi.

Terenie zamknietym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamknigty, o ktorym mowa w przepisach
prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnos$ci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek
organizacyjnych podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw
Wewngetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze zloza, bedacy w dyspozycji zaktadu
gorniczego.

Aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatno$¢ do stosowania w budownictwie.

Wilasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego
lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego.

Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisow 0 0cenie
zgodnos$ci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
W sposob trwaly w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy
lub jako zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym polaczeniu stanowigcym integralng
catos¢ uzytkowas.




Organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie
Z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektéw, inzynierow budownictwa
oraz urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).

Obszarze oddzialywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

Oplacie - nalezy przez to rozumie¢ kwot¢ nalezno$ci wnoszong przez zobowigzanego
za okreslone ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wiasciwy organ.

Drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdow obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usuni¢cia po ich zakonczeniu.

Dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdot budowlanych
oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

Kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania
robotami 1 do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca
ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

Rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowana przez Inspektora nadzoru
ksigzke z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonanych robot w formie wyliczen, szkicow 1 ewentualnie dodatkowych zalacznikéw. Wpisy
w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.
Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne
do przeprowadzania niezbgednych badan i prob zwigzanych z oceng jako$ci stosowanych
wyrobow budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robot.

Materialach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak roéwniez
rozne tworzywa 1 wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowsa
i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone -z przecigtnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robo6t budowlanych.

Poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot
lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobg prawnag lub fizyczng bedacag autorem
dokumentacji projektowej.

Rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robdt budowlanych.
Przedmiarze robét - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t
wedtug technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i1 podaniem ilosci robot
w ustalonych jednostkach przedmiarowych.

CzeSci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czg$¢ obiektu budowlanego
zdolng do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania
I przekazania do eksploatac;ji.

Ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i1 szczegdétowych specyfikacjach technicznych.
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2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegotowe informacje dotyczace, zamawiania
lub wydobywania materialbw 1 odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia ciggltych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania,
ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.
Pozostate materialty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w Specyfikacjach Technicznych (ST).
Wszystkie materialy stosowane do wykonywania przedmiotu umowy powinny posiada¢:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

2.2. Pozyskiwanie masowych materialow pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek zlt6z miejscowych, wilaczajac w to zrodta wskazane przez
Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty
przed rozpoczgciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i labo-
ratoryjnych oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatéw z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatdw do robot, chyba ze postanowienia ogolne
lub szczegotowe warunkow umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdj¢te z terenu wykopow, ukopdw 1 miejsc pozyskania piasku i zwiru
beda formowane w haldy 1 wykorzystywane przy zasypce 1 rekultywacji terenu po ukonczeniu
robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odklad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom jakoSciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.
Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i niezaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne
do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowatly swojg jako$¢ 1 wlasciwosc
do robot 1 byly dostgpne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania
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materiatdw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych
z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos$¢ zastosowania réznych rodzajow
materialtdw do wykonywania poszczegdlnych elementow robot Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru o =zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora
nadzoru.

Przyjecie materialbw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem
do dziennika budowy.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci Ilub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony srodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajagcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze
wyboru 1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich S$rodkoéw transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materia-
tow. Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie
moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowsg oraz za jako$é
zastosowanych materialéw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za peing obstuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych
na pismie przez Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu
I wykonywaniu robot zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i1 elementow robot
beda oparte na wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt beda wykonywane przez Wykonawce
nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robdt. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania robo6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Program zapewnienia jakoS$ci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony
sposOb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i1 organizacyjne gwarantujace
wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST.
Program zapewnienia jakosci (PZJ) winien zawierac:
- organizacj¢ wykonania robdt, w tym termin 1 sposob prowadzenia robot,
- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
- plan bezpieczenstwa 1 ochrony zdrowia,
- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ 1 terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robot,
- system (sposob i1 procedure) proponowanej kontroli 1 sterowania jakoscig wykonywa-
nych robaét,
- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw 1 kontroli (opis laboratorium wtasne-
go lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardw,
a takze wycigganych wnioskow 1 zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme¢ przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,
- wykaz maszyn i1 urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje 1 ilo$¢ $rodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposob i procedure pomiaréw i1 badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, lega-
lizacja 1 sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole jakosci robdt 1 stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac w to personel, laboratorium, sprzet,
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zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materiatow
oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz rob6t z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan 1 ich czgstotliwosci sg okreslone w ST.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych
Wykonawcy w celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga
wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robodt
badanych materiatow i1 dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materialow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem 1 prowadzeniem badan laboratoryjnych
materialdw i1 robot ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bgdzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca begdzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z whasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty
te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce 1 zatwierdzone
przez Inspektora nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio
opisane 1 oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowac
mozna wytyczne Krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wediug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materialdéw u zrdédla ich wytwarzania. Do umozliwienia
jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy
I producenta materialow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego
przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatow 1 robdt z wymaganiami ST
na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materialdw 1 prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swodj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy
sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wilasnych
badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i robdt z dokumentacja projektowa i ST. W takim
przypadku, catkowite koszty powtdérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek
poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢
zZ kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wlasciwych przepisoOw 1 informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA
21998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polska Normg lub
» aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1 i ktére spetniaja wymogi ST.

3. znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz.
U. 98/99).

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda ich partia

dostarczona do robodt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej

cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujagcym Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane
spoczywa na kierowniku budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegodlnosci:

e dat¢ przekazania Wykonawcy terenu budowy,

e date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;,
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e uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
robot,

e terminy rozpoczg¢cia i zakonczenia poszczegolnych elementdéw robot,

e przebieg robodt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

e uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

e daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

e zgloszenia 1 daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeSciowych
I ostatecznych odbioroéw robot,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

e zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,

e dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

e dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

e dane dotyczace jakoSci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem kto je przeprowadzal,

e wyniki prob poszczegodlnych elementow budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

¢ inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone

Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje

z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wohis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie.

Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy

robot.

Ksiazka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego

z elementow robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach

przyjetych w kosztorysie lub w ST.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnos$ci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow, orzeczenia

o jakoS$ci materialow, recepty robocze 1 kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone

w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zataczniki do

odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace

dokumenty:

a) pozwolenie na budowg,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Przechowywanie dokumentow budowy
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Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
0 zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia
wszystkich rob6t. Bledne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pi$mie.
Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgsto$cia wymagang do celu miesigcznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materialow

Zasady okre$lania ilosci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-
ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodnie z jednostkami okre§lonymi w dokumentacji pro-
jektowej i kosztorysowey.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaak-
ceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te

lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
legalizaciji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
W calym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajagce odno$nym wymaganiom
ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci
wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zalezno$ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nast¢pujgcym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajagcych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robdt oraz ilosci tych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robot zanikajgcych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru
tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie po6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jako$¢ 1 ilo§¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie iloSci 1 jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesciowego robdt dokonuje si¢ dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach umownych
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu
do zakresu (ilosci) oraz jakos$ci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentdéw, o ktorych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowe;j
na podstawie przedtozonych dokumentéow, wynikow badan i1 pomiardw, ocenie wizualnej
oraz zgodno$ci wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych
w trakcie odbiordw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych,
zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych 1 robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub roboét uzupetniajacych
w poszczegoOlnych elementach konstrukcyjnych i1 wykonczeniowych, komisja przerwie swoje
czynno$ci 1 ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymagane] dokumentacja projektowa 1 ST
Z uwzglednieniem tolerancji 1 nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu,
komisja oceni pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace dokumenty:
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1. dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy 2z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegdlowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace
lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiarow (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST
| programem zapewnienia jako$ci (PZJ),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z ST i programem zabezpieczenia jako$ci (PZJ),

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przelozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen,

8. geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,

9. kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaCzy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetiajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych 1 robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja 1 stwierdzi
ich wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad, ktore
ujawnig si¢ w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
Z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach
umownych.

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce 1 przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzgledniad
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w ST i w dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:

* robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

» warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow 1 transportu na teren budowy,

 wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

* koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

* podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylaczeniem podatku VAT.

19



9.2. Objazdy, przejazd/ i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu
robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania 1 o$wietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan
i drenazu,

(f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,

(b) utrzymanie ptynnos$ci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) usunigcie wbudowanych materiatéw i1 oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i organizacji ruchu
ponosi Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 p6z. 1126, Nr 109
p6z. 1157 i Nr 120 po6z. 1268, z 2001 r. Nr 5 p6z. 42, Nr 100 p6z. 1085, Nr 110 po6z. 1190, Nr
115 p6z. 1229, Nr 129 p6z. 1439 i Nr 154 poz. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74 pdz. 676 oraz
72003 r. Nr 80 poz. 718).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu 1 rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 pdz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 p6z. 838
z podzniejszymi zmianami).

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 pdz. 401).

20



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH
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B — 1 Roboty rozbiérkowe kod CPV 45111300-1

| Grupa rob6t - 45.4 |

| Klasa robot - 45.45 |

\Kategoria robot - Roboty rozbiorkowe kod CPV 45111300-1 \

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sa3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania
Warunki techniczne dotycza:
e demontaz stolarki okiennej i drzwiowej
rozbiorka obrobek blacharskich okien,
rozbidrka obrobek blacharskich dachu,
rozbiodrki $cian,
wykucia nowych otworéw i powigkszenie istniejacych,
rozbidrka schodow zewnetrznych,
rozbiorka ramp,
rozbiorka komina,
rozbiorka pokrycia dachu z papy,
pozostatych roboét rozbidorkowych,
wywo6z materialow rozbidrkowych z terenu budowy

1.3. Okreslenia podstawowe

Roboty rozbiorkowe - roboty budowlane majace na celu demontaz elementow wchodzacych
w sktad istniejacego obiektu budowlanego.

Odpady - kazda substancja lub przedmiot, ktorych posiadacz pozbywa sie, zamierza pozby¢ lub
do ich pozbycia si¢ jest obowigzany.

Odpady niebezpieczne - odpady okreslone na liscie A zalgcznika nr 2 lub posiadajace co
najmniej jedng z wlasciwosci wymienionych w zalaczniku nr 4 Ustawy o odpadach z dnia 27
kwietnia 2001 r.

Odpady oboje¢tne - odpady, ktore nie ulegaja istotnym przemianom fizycznym, chemicznym lub
biologicznym; s3 nierozpuszczalne, nie wchodza w reakcje fizyczne ani chemiczne, nie
powoduja zanieczyszczenia $rodowiska lub zagrozenia dla zdrowia ludzi, nie ulegaja
biodegradacji i nie wplywaja niekorzystnie na materi¢, z ktorg si¢ kontaktuja; ogodlna zawartos¢
zanieczyszczen w opadach oraz zdolnos¢ do wymywania, a takze negatywne oddziatywanie na
srodowisko odcieku musza by¢ nieznaczne.

Gromadzenie odpadow - dzialanie, umieszczanie w pojemnikach, segregowanie
1 magazynowanie odpadéw, ktéore ma na celu przygotowanie ich do transportu do miejsc
odzysku lub unieszkodliwienia.
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Zagospodarowanie terenu budowy - rozmieszczenie, zgodne z przepisami i zasadami wiedzy
technicznej, na terenie budowy maszyn i1 innych urzadzen technicznych, sktadowisk odpadow.
Instrukcja bezpiecznego wykonywania roboét budowlanych - sposéb zapobiegania zagrozeniom
zwigzanym z wykonywaniem robdt budowlanych oraz sposdb postepowania w przypadku
wystapienia tych zagrozen. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ i bezpieczenstwo
wykonywanych robot rozbidrkowych, zgodno$¢ z projektem rozbidrki, Specytikacja oraz
zaleceniami Inzyniera Projektu. Dokumentacja projektowa, Specyfikacja oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru Wykonawcy stanowig czg$¢ umowy, a
wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byly w catej dokumentacji. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wiaczony w cene umowy.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszystkie

przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

Stosowanie przepisOw ochrony srodowiska ma by¢ szczegélnie stosowane przy:

- lokalizacji baz, sktadowisk, drog dojazdowych

- zabezpieczeniu przed: wystgpieniem pozaru, zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych Wykonawca bedzie przestrzegal przepisow
ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materialy 1 urzadzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot.

2. MATERIALY
nie dotyczy

3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot. Roboty moga by¢ wykonane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu zaakceptowanego przez InZyniera
Projektu. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi nadzoru kopi¢ dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Sprzet 1 narzgdzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane
zgodnie z instrukcja producenta oraz spelnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych
systemu oceny zgodno$ci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajagcym ich sprawne
dziatanie, stosowane wylacznie do prac do jakich zostaly przeznaczone 1 obstugiwane
przez przeszkolone osoby.

NARZEDZIA:

Miotki, przecinaki, kilofy.

Mtoty udarowe elektryczne i pneumatyczne.
Szlifierki elektryczne do cigcia stali.

Liny stalowe do transportu elementow.
Wézki 1 taczki.

Aparaty acetylenowo - tlenowe.
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SPRZET I SRODKI TRANSPORTOWE:
Sprezarki spalinowe z miotami pneumatycznymi.
Samochody - wywrotki.

Przenosniki tasmowe.

Ladowarka.

Koparka.

Pomosty rurowe przesuwne i nieprzesuwne.
Dzwigi samojezdne o udzwigudo 5 T

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonanych robot i wasciwosci przewozonych materiatow.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.

Transport na placu rozbidrki mozna wykonywac przy uzyciu przenosnikow

tasmowych, wozkow kolowych lub taczek. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na zabezpieczenie
wszystkich elementow o ostrych krawedziach, mogacych powodowa¢ uszkodzenie ciata.
Pochylnie badz schody tymczasowe stuzace do transportu nie moga przekracza¢ nachylenia 15°
dla pochylni 1 60° dla schodow.

Srodki transportu do wywozenia odpaddw stosowaé w zaleznosci od posiadanych

przez Wykonawce robot rozbidrkowych.

Zalecane samochody samowyladowcze. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz zgodnie
z dokumentacjg projektowa, wymaganiami, Specyfikacjg oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczgciem prac rozbiorkowych przy budynku nalezy w pierwszej kolejnosci
przygotowac oraz zabezpieczy¢ teren wokot obiektu. Przygotowanie terenu powinno polegad
na ogrodzeniu, uprzatnigciu niepotrzebnych przedmiotow, gruzu itp. oraz umieszczeniu
na widocznym miejscu napiséw informacyjnych o grozacym niebezpieczenstwie oraz zakazie
wstepu na przedmiotowy teren osob nie zatrudnionych przy robotach rozbidérkowych.

W miejscu wykonywania robot rozbiorkowych oprocz programu robdt i zarzadzenia
lub pozwolenia na ich prowadzenie powinien znajdowaé si¢ dziennik robot. Zawiera on:
oznaczenie nieruchomosci, kiedy i1 przez kogo zostalo wydane pozwolenie na dokonanie
rozbidrki, protokolarne stwierdzenie czy stropy i inne konstrukcyjne czesci obiektu, na ktorych
w czasie trwania robot bedg musieli stawac lub przebywac¢ pracownicy posiadajg dostateczna
wytrzymalo$¢, opis $rodkow zabezpieczajacych przeznaczonych do uzycia w czasie trwania
robot, date zatozenia i1 usunigcia urzadzen pomocniczych przeznaczonych dla zapewnienia
zdrowia i zycia ludzi oraz wszelkie inne okolicznosci mogace mie¢ wptyw na bezpieczenstwo
zycia lub zdrowia zatrudnionych.

Do prac rozbiorkowych mozna przystagpi¢ dopiero po uprawomocnieniu si¢ uzyskanego
pozwolenia na rozbiorke w oparciu o zatwierdzony projekt rozbiorki.
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Przed rozpoczeciem zasadniczych robdt rozbiorkowych nalezy wykonaé tzw. roboty
rozbiorkowe rozpoznawcze majace na celu dokladne okreslenie stanu technicznego
podstawowych i zasadniczych elementéw konstrukcji nos$nej obiektu. Jest to informacja
konieczna i bardzo istotna dla prowadzenia zasadniczych robot rozbiérkowych.

Na budowie powinna znajdowa¢ si¢ w oznaczonym miejscu apteczka oraz numery telefonow
alarmowych.

5.2. Roboty wykonawcze

Prace wykonywa¢ powinna brygada montazowa. Kazdemu z pracownikéw wchodzacych
w sktad grupy nalezy $cisle wyznaczy¢ czynnosci i podaé kolejnos¢ ich wykonania. Pracownicy
ci powinni zna¢ przepisy BHP obowigzujace przy robotach rozbiérkowych i wyburzeniowych,
i zasady stosowanej przy tych robotach sygnalizaciji.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod statym nadzorem osoby do tego uprawnione;.

Osoba ta powinna by¢ stale obecna na placu budowy.

Kierownik budowy przed rozpoczeciem robot rozbidrkowych, wyburzeniowych jest
zobowigzany do zapoznania czltonkéw brygady ze sposobem bezpiecznego prowadzenia prac
oraz sprawdzi¢ znajomo$¢ przepisow BHP poszczegélnych cztonkow brygady. Nalezy
kazdorazowo omoéwi¢ rdwniez szczegdtowo przyjeta sygnalizacj¢. Z przeprowadzenia szkolenia
nalezy sporzadzi¢ protokot z wyszczegdlnieniem przeszkolonych osob. Protokot muszg podpisaé
oprécz prowadzacego szkolenie rowniez przeszkolone osoby.

Kierownik budowy jest rowniez zobowigzany do sprawdzenia czy wszystkie zatrudnione osoby
posiadaja 1 uzywaja sprawny sprz¢t ochrony osobiste;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" pkt 6. Kontrola jakos$ci
robot wykonania robot rozbidorkowych i wykuwajacych polega na sprawdzeniu zgodnosci
z dokumentacja projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostki przedmiarowania nalezy przyja¢ wg. KNR-u dla poszczegdlnych robdt
rozbidérkowych lub wykuwajacych.

7.2. Zasada obmiaru
Zasady przedmiarowania nalezy przyja¢ wg. KNR-u dla poszczegdlnych robot
rozbidérkowych lub wykuwajacych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.1. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi
poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie
Z dokumentacja projektowa i SST,
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- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot
Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Roboty rozbiérkowe
Cena jednostkowa obejmuje:
e zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkcji,
e wykonanie robdt podstawowych oraz robot i czynnos$ci pomocniczych,
e 0czyszczenie stanowisk pracy,
e wyniesienie materialu z rozbidrki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050: 1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania ogdlne

BN-8318836-02 Przewody podziemne Roboty ziemne.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002r w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikow podczas pracy.

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r o odpadach.
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B - 2 lzolacje cieplne scian kod CPV 45321000-3

| Grupa rob6t - 45.2 |

| Klasa robét - 45.25 |

| Kategoria robét - Izolacje cieplne $cian kod CPV 45321000-3 |

1. WSTEP
Przedmiot robot budowlanych
Postanowienia wchodzace w sklad niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza izolacji cieplnej
$cian zewngtrznych.
Wyszczegoblnienie robot:
e Docieplenie scian zewnetrznych ptytami styropianowymi EPS 032 FASADA,
e Docieplenie §cian zewnetrznych plytami z polistyrenu ekstrudowanego XPS30

2. MATERIALY
Materiaty przewidziane w zatozeniach do wykonania termomodernizacji budynku winny
posiadaé aprobaty techniczne wydane przez upowaznione organy aprobujace, certyfikaty i atesty
dopuszczajace do stosowania w budownictwie.
Materialy nie odpowiadajace wymaganiom - materialy nie spelniajace wymagan
Specyfikacji Technicznej zostang usuniete z placu budowy, jezeli zostana jednak
zastosowane, roboty moga zosta¢ odrzucone a platnosci wstrzymane.
Przechowywanie 1 magazynowanie materiatow:

a) materialy beda magazynowane w odpowiedni sposob przez caly czas trwania robot,
w celu zapobiegania ich zanieczyszczenia oraz utrzymania ich jakosci i przydatnosci do robot.

b) materialy z rozbiorki, powinny by¢ w zalezno$ci od rodzaju:

- wywozone na wysypisko

- utylizowane

- poddane recyklingowi

- zlomowaniu.

2.1 Emulsja gruntujaca

- emulsja glgboko penetrujaca, wzmacniajgca podtoza,

- gesto$¢ emuls;ji: ok. 1,0 g/cm?

- impregnat do gruntowania, produkowany na bazie najwyzszej jakosci
drobnoczasteczkowej dyspersji zywic polimerowych

- wzmacnia strukturalnie wszystkie nasigkliwe podtoza

- do podtozy mniej chtonnych oraz ostabionych

- do zastosowania w temperaturze do 35 °C

- wysokowydajny

- zmniejsza i wyréwnuje chtonno$¢ trudnych podtozy

2.2 Zaprawa klejowa
- zaprawa klejagca do styropianu 1 XPS oraz do zatapiania siatki
- bardzo wysoka przyczepnos¢
- wzmocniona mikrowtéknami
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- odpornos$¢ na peknigcia i rysy

- uzycie w niskich temperaturach (nawet od 0 C)

- rowniez do styropianu grafitowego

Dane techniczne

- Gestos$¢ nasypowa (suchej mieszanki): ok. 1,4 kg/dm?

- Min/max. grubo$¢ warstwy zbrojonej: 2 mm /5 mm

- Przyczepno$¢ w stanie powietrzno—suchym do betonu > 0,25 MPa

- Przyczepnos$¢ w stanie powietrzno—suchym do styropianu> 0,08 MPa
- Temperatura przygotowania zaprawy podloza i otoczenia od 0 °C do +25 °C
- Czas dojrzewania ok. 5 minut

- Czas gotowosci do pracy: ok. 4 godziny

- Czas otwarty pracy: min. 25 minut

2.3 Styropian EPS 032 FASADA gr. 16 cm
- Wspotczynnik przewodzenia ciepta < 0,032 W/m2K
- Wytrzymato$¢ na zginanie > 75 kPa
- Wytrzymalo$¢ na rozcigganie > 80 kPa
- Klasa reakcji na ogien E

2.4 Polistyren ekstrudowany XPS 30 gr. 16 cm
- Reakcja na ogien E,
- Prostokatno$¢: £ 5 [mm/m]
- Plasko$¢: £ 14 [mm]
- Odporno$¢ na zamrazanie-odmrazanie : < 2%
- Odksztalcenie w okreslonych warunkach obcigzenia $ciskajgcego 1 temperatury: <
5%
- Absorpcja wody przy dtugotrwatej dyfuz;i :
- dN= 50 mm < 3%
- dN=100 mm < 1,5%
- dN=200 mm < 0,5%

2.5 Kolki plastikowe
Przeznaczone do styropianu odpowiadajace wymaganiom instrukcji ITB 334/2002 atestowane
zalecane przez producenta systemu docieplenia

2.6 Listwa dolna z blachy aluminiowej
Listwa o profilu poprzecznym ceowym mocowana do $ciany za pomocg kotkow
rozporowych w linii cokotu budynku

2.7 Listwy narozne katowe aluminiowe z wklejona siatka z wlokna szklanego.

3. SPRZET
Sprzet uzywany do naktadania izolacji winien odpowiada¢ wymaganiom instrukcji producentow,
$wiadectw dopuszczenia i aprobat technicznych dla danego rodzaju izolacji.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i1 sktadowanie materialéw izolacyjnych powinny odbywac si¢
tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny, z uwzglednieniem wytycznych producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

Docieplenie $cian zewnetrznych, polega na umocowaniu do $ciany, od jej zewnetrznej strony,
ptyt docieplajacych, utozeniu na nich warstwy z zaprawy zbrojonej siatka, a nastepnie
wykonaniu warstwy zewnetrznej z tynku cienkowarstwowego.

Warunki prowadzenia prac: Prace prowadzi¢ przy bezdeszczowej pogodzie oraz W temperaturze
podioza i otoczenia nie nizszej niz 5 °C i nie wyzszej niz +30 °C. Elewacja na czas prac powinna
by¢ ostonieta i zabezpieczona przed wpltywem opadoéw atmosferycznych, dziataniem silnego
wiatru i bezpos$rednim naslonecznieniem, na rusztowaniach zalecane sg ostony wykonane
Z gestej siatki. Prace ociepleniowe nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach (bez opadow
atmosferycznych, przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 80 %)

Przygotowanie podtoza: Przed przystapieniem do prac dokona¢ oceny stanu technicznego
podtoza i na tej podstawie podja¢ decyzje o sposobie i zakresie przygotowania powierzchni.
Na czas robdt zdemontowaé elementy utrudniajace szczelne przyklejenie ptyt izolacji cieplnej
i wykonanie na nich warstwy wykonczeniowej. Okna i stolark¢ drzwiowa na czas robot nalezy
zabezpieczy¢ przez zabrudzeniami za pomoca folii.

Wymagania dla podtoza: Podloze powinno by¢ wysezonowane, no$ne, stabilne, réwne, czyste,
suche i 0 niewielkim stopniu chlonnosci. Powierzchni¢ oczys$ci¢ z warstw mogacych ostabié
przyczepno$¢ zapraw, kurzu, fragmentow luznych i1 osypliwych. Podloze powinno by¢ rowne,
W stopniu umozliwiajacym tatwe wyprowadzenie na §cianach plaszczyzny utworzonej przez
przyklejong warstwe izolacji cieplnej.

Mocowanie mechaniczne: Do mocowania za pomocg tacznikow mechanicznych z trzpieniem
plastikowym, mozna przystapi¢ po uptywie ok. 24 godzin od przyklejenia ptyt.

Szlifowanie powierzchni ptyt izolacyjnych: Powierzchnia ptyt izolacyjnych po ich zamocowaniu
do podioza powinna by¢ rowna, dlatego po zwigzaniu zaprawy mocujacej ptyty (po ok. 24 h)
mozna przystagpi¢ do szlifowania ich powierzchni tarkg lub pacg obtozong grubym papierem
$ciernym. Likwidowane sg wtedy ewentualne uskoki krawedzi ptyt. W przypadku styropianu
W sytuacji, gdy od ich przyklejenia mingto ok. 3 miesigce, szlifowanie 1 usuni¢cie ewentualnego
nalotu powierzchniowego jest obligatoryjne.

Montaz elementéw dodatkowych: W celu zwigkszenia odpornos$ci uktadu na uszkodzenia
mechaniczne, umozliwienia swobodnego odprowadzania wody oraz wykonania dylatacji,
na zamocowanej warstwie termoizolacyjnej nalezy zamontowac profile wykonczeniowe. Profile
montuje si¢ we wszystkich szczegdlnych miejscach elewacji, takich jak: narozniki, o$cieza,
parapety itp. Profile t¢ mozna mocowac takze réwnocze$nie z zatapianiem siatki w warstwie
zbrojonej systemu

Wzmocnienie narozy otwordOw okiennych i drzwiowych: W narozach wszystkich otworow
okiennych i drzwiowych, nalezy wklei¢ dodatkowe paski siatki zbrojacej w postaci prostokatow
0 wymiarach 20 x 35 cm, zatopionych w zaprawie klejacej. Paski nalezy wklei¢ ukosnie, pod
katem 45° do linii wyznaczonych przez krawedzie osciezy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Zasady kontroli jakosci robot.
Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:
a) organizacj¢ wykonywania robot, w tym terminy i1 sposob prowadzenia prac;
b) organizacje¢ ruchu na placu budowy wraz z oznakowaniem robot;
¢) bezpieczenstwo 1 higieng pracy;
d) wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie zawodowe;
e) wykaz osob odpowiedzialnych za jako$¢ 1 terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementoéw robot;
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f) system (sposob 1 procedurg) proponowanej kontroli sterowania jakoS$cig

wykonywanych prac budowlanych;

g) wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi

h) rodzaje 1 ilo$¢ srodké6w transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku

materiatow;

1) sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utrata ich wiasciwosci w czasie
transportu;

Gwarancj¢ wysokiej jakos$ci robdt termoizolacyjnych daje przeprowadzenie czgsciowych
odbioréw robot, ktére powinny obejmowaé kolejne etapy prac ekipy wykonawcze;j.
Przygotowanie powierzchni $cian pod uktad ociepleniowy na wstepie , nastepnie odbior jakosci
mocowania do podloza materiatu termoizolacyjnego. Dalej wykonanie warstwy ochronnej
i jako$¢ wykonania faktury elewacyjnej z masy tynkarskiej. Wyglad elewacji po pracach
termomodernizacyjnych powinien by¢ jednolity (dopuszcza si¢ niejednolity odcien od barwy w
miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan, przy czym najwickszy wymiar plam nie
powinien by¢ wiekszy niz 20 cm).
System ociepleniowy musi spetnia¢ nastgpujace warunki:
a) niedopuszczalne jest wystepowanie nierd6wno$ci na powierzchni materiatu
termoizolacyjnego wigksze niz 3mm
b) siatka zbrojgca powinna by¢ napigeta i catkowicie wcisnigta w mase¢ tynkarska
¢) grubos¢ warstwy klejacej przy pojedynczej siatce powinna wynosi¢ nie mniej niz 3mm
1 nie wigcej niz 6mm
d) sasiednie pasy siatki zbrojacej powinny by¢ przyklejone na zaktad nie mniejszy niz 50
mm w pionie i w poziomie
e) narozniki otword6w okiennych 1 drzwiowych powinny by¢ wzmocnione przez
wtopienie fragmentow siatki zbrojacej o wymiarach 20x35cm (pod katem 45 st. do
poziomu)
f) siatka zbrojaca przyklejona na jednej $cianie nie moze by¢ ucig¢ta na krawedzi
naroznika — nalezy ja wywing¢ na sgsiednig $cian¢ pasem o szerokosci ok 15 cm, w taki
sam sposob nalezy wywing¢ siatke na o$cieze okienne 1 drzwiowe.

g) w celu zwigkszenia odpornosci warstwy ociepleniowej na uszkodzenia mechaniczne,
na wszystkich naroznikach pionowych i poziomych nalezy przed przyklejeniem siatki
wstawi¢ perforowane katowniki wzmacniajace.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:

Dla robét izolacyjnych - m? powierzchni wykonania izolacji. Z powierzchni izolacji potraca sig
powierzchnie wieksze od 1,0 m®.

Ocieplenie osciezy oblicza si¢ w m” jako iloczyn wysokosci w éwietle krawedzi osciezy i ich

szerokos$ci. Ochronne narozniki aluminiowe oblicz si¢ w [m].

Zasada obmiaru

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych
w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Dokumenty kofcowego przejgcia robdt wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia calej
wymaganej dokumentacji pomocniczej odbiorowe;j.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest ztozona przez Wykonawce oferta. Realizacja ptatnosci odbywa si¢
na podstawie protokotu odbioru oraz prawidlowo wystawionej i przyjetej przez inspektora
nadzoru faktury VAT w formie 1 terminie okreslonym umowg na roboty budowlane.

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m? wykonanej izolacji, ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materialow i sprzetu,

- obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podkiadu,

- wykonanie izolacji termorenowacyjnej,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wszystkie roboty wykonywaé zgodnie z obowigzujacymi w Polsce normami i normatywami.
Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy prawne wydane zaréwno przez wladze
panstwowe jak lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob
zwigzane s3 z prowadzonymi robotami i1 bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
regul i wytycznych w trakcie realizacji robot.
Najwazniejsze z nich to:
a) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej 1 Budownictwa w sprawie
dopuszczenie do stosowania w budownictwie nowych materiatow oraz nowych metod
wykonania robot budowlanych.
b) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.
) wytyczne techniczne producenta systemu termoizolacyjnego
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B — 3 Roboty malarskie elewacyjne kod CPV 45442100-8

| Grupa rob6t - 45.4 |

[Klasa robot - 45.44 |

| Kategoria rob6t - Roboty malarskie kod CPV 45442100-8 |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich elewacyjnych oraz wewngtrznych.

Niniejsza specyfikacja bgdzie stosowana jako dokument przy realizacji robot.

1.2. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robdt malarskich.

1.3. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Nadzoru.

1.4.1. Wymogi formalne.

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wlasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robodt i gwarantujacemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z przepisami BHP 1 p.poz.

1.4.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot, Wykonawcy winni si¢ doktadnie zaznajomi¢ z calo$cia
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci
w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed
przystapieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje
projektantow. Prace malarskie na wysoko$ci nalezy wykonywaé z prawidlowo wykonanych
rusztowan lub drabin.

Roéwnoczesnie zaleznie od rodzaju stosowanych materiatéw nalezy zachowaé¢ odpowiednie
srodki ostrozno$ci (odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen,
zabezpieczenia p.poz.). przy pracach malarskich muszg by¢ przestrzegane przepisy p.poz. i BHP.
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2. MATERIALY
2.1 Elewacyjna farba silikonowa

zapewnia wieloletnig trwalo$¢ 1 ochrone fasady
wysoka trwato$¢ kolorow

posiada zdolno$¢ samoczyszczenia elewacji
posiada wczesng odpornos¢ na deszcz

wysoce odporna na algi i porosty

nie wymaga podktadu

Dane techniczne

Gestos¢: 1,44 g/em?

Temperatura przygotowania farby oraz podloza i otoczenia w trakcie prac: od +5°C

do +30°C

Naktadanie kolejnej warstwy: po ok. 6 h

Czas schnigcia: po ok. 2 h

Potysk: G3- mat

Grubos¢ powtoki: 100 < E3<200 pm

Wielkos$¢ ziarna: S1 — drobne < 100 um

Wspolczynnik przenikania pary wodnej: $redni 15 < V2< 150 g/m2d
Przepuszczalno$¢ wody: mata, W3< 0,1 [kg/m2h0,5]
Rownowazny opor dyfuzyjny Sd0,14 — 1,4

Sita krycia klasa 1 / wydajnos¢ 8 m?

pH: 8

Stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531): 1

Odpornos$¢ na szorowanie (wg PN 81913): min. 10000 cykli
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p: 700-7000 (1140)
Przepuszczalno$¢ dwutlenku wegla C: C1

2.2 Emulsja gruntujaca

emulsja paroprzepuszczalna

mieszanina wodnej dyspersji zywic syntetycznych, srodkow odpieniajacych,
i konserwujacych,

gesto$¢ emulsji: ok. 1,0 g/crn3

lepkos¢: 60 cP ( Brookfield DV II+S05 20 rpm )

2.3 Farba emulsyjna

Kolor: biaty, inne

Wyglad powtoki: matowa

Lepkos¢ Brookfield RVT, 20+£2°C, [mPas] 8000 + 10000
Gestosc, 20+£0,5°C, [g/cm3] 1,470 +1,520

Zawarto$¢ czesci statych, [%owag] 52,0 + 56,0

[lo$¢ warstw: 2

Czas schnigcia powtoki, 23°+2°C,[h] 2

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2
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3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ recznie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja nie-
korzystnego wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Transport materialow:

Do transportu materialdw stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd dostawczy o dowolnej tadownosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania podstawowe

Podczas wykonywania robot malarskich obowigzuja wymagania dotyczace robot tynkowych
i podanych malarskich.

W przypadku malowania w warunkach, gdy nie ma mozliwo$ci zainstalowania rusztowan,
a prace malarskie wykonuje si¢ z pomostow opieranych na konstrukcji (tzw. ktadki), malarz
powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do
konstrukcji.

Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materialdow o witasciwosciach al-
kalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasty do tugowania powlok itp.) nalezy stosowac
srodki ochrony osobistej.

Materialow zawierajgcych zwigzki otowiu i chromu (np. farby przeciwrdzewne miniowe,
z6tcien chromowa) jako szkodliwych dla zdrowia nie nalezy nanosi¢ metoda natrysku,
a po wlok z tych materiatow szlifowa¢ na sucho.

Przy wykonywaniu wymalowan materiatami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub roz-
cienczalniki organiczne (np. w farbach olejnych, olejno-zywicznych, wyrobach lakierowych
ftalowych, lakierach) nalezy stosowa¢ odziez ochronna,

5.2 Podklad pod roboty malarskie

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach tynkowych lub podltozach beto-
nowych odpowiadajgcych wymaganiom dotyczgcym robdt tynkowych, jak tez na podtozach
gipsowych i innych po dokonaniu odbioru.

5.3 Warunki ogoélne przystapienia do robét malarskich

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyrownac¢ i1 wygladzi¢ powierzchni¢ przezna-
czong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wy kona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli
jest wymagana duza gladko$¢ powierzchni. Nast¢pnie nalezy powierzchnie¢ zagruntowac.
W robotach olejnych gruntowanie nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem.

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnigciu
tynkéw 1 miejsc naprawionych. Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywac po
catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementow konstrukcyjnych i osadzeniu
innych przedmiotéw w $cianach.

Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢
nie wigksza, niz to podano w tabeli. Malowanie tynkéw o wyzszej wilgotnosci niz podana w
tabeli moze powodowac¢ powstawanie plam, a nawet niszczenie powtoki malarskiej.

Pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po zakonczeniu robot poprzedzajacych,
a w szczegblnosci:
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- catkowitym ukonczeniu robdt budowlanych 1 instalacyjnych, wodociggowych,
kanalizacyjnych, centralnego  ogrzewania, elektrycznych, zatozenia ceramicznych
urzadzen sanitarnych (bialy montaz) oraz armatury o§wietleniowej,

- dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
- wykonaniu tzw. bialego montazu,
- po utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych)

5.4 Malowanie

Przygotowanie podloza: Podloze powinno by¢ suche, stabilne, i nosne, tzn. odpowiednio
mocne i oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos$¢ farby, zwlaszcza z kurzu,
brudu, wosku oraz ttuszczow. Stare, stabej jako$ci powtoki malarskie 1 inne warstwy o slabej
przyczepnosci do podtoza, powltoki wykonane z farb dyspersyjnych nalezy doktadnie usunac,
a drobne uszkodzenia i spekania naprawic i zaszpachlowac.

Wykonanie: Na przygotowane podtoze nalezy nanie$¢ cienka, rownomierng warstwg farby.
Malowanie mozna wykonywaé¢ watkiem, pedzlem lub metoda natryskowsa, jednokrotnie
lub dwukrotnie w zalezno$ci od chtonnosci i struktury podloza. Przerwy technologiczne
podczas malowania nalezy z gory zaplanowaé, np. w naroznikach i zatamaniach budynku,
pod rurami spustowymi, na styku kolorow itp. Nanoszenie farby na tak zaplanowang
powierzchnie nalezy prowadzi¢ w sposob ciagly (stosujac technologie ,,mokre na mokre”),
unikajac przerw w pracy 1 nie dopuszczajac do malowania juz czesciowo wyschnietej farby.
Czas wysychania farby zaleznie od podtoza, temperatury i wilgotno$ci wzglednej powietrza
wynosi od ok. 2 do 6 godzin.

6. WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

6.1. Kontrola jakos$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola materialow

Odbioér materialéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.
Odbiér materialdow powinien obejmowaé sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do sto-
sowania w budownictwie.

Sprawdzenie materialéw nalezy przy odbiorze robot zakonczonych przeprowadzi¢ po-
srednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy 1 zaswiadczen (atestow) z kontroli
producenta, stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialdow z dokumentacja techniczng oraz
wlasciwymi normami.

Materialy, w ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zas§wiadczeniem, a budzace
watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci przez upo-
waznione laboratoria.

6.3 Odbior podkladu

Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnos$ci i rdwnosci wykonania odpowiadac
wymaganiom dla tynkéow zwyklych lub pocienionych ze szpachlowek gipsowych.
Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny by¢ przygotowane w nast¢pujacy sposob:
wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktorej tynk byl wykonany i zatarte w taki sposob, aby naprawione miejsce
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réwnato si¢ z powierzchnig tynku; w przypadku malowania farbami klejowymi dopuszcza
sie uzycie do naprawiania uszkodzen zaprawy gipsowej,

przy, malowaniu tynkow gipsowych farbami emulsyjnymi podtoza powinny by¢
zaimpregnowane srodkiem gruntujgcym.

powierzchnie tynkéw nowych lub uprzednio malowanych nalezy przed malowaniem
oczysci¢ z kurzu, w zalezno$ci od rodzaju powtoki malarskiej nowe tynki cementowe,
cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢ zagruntowane $rodkiem gruntujgcym.
Powierzchnie stolarki okiennej i drzwiowej i1 inne elementy z drewna 1 materiatow drewno
pochodnych oraz podloza biale powinny:

mie¢ gladka powierzchnig, a ewentualne uszkodzenia naprawione szpachléwka klejowo-
olejng lub inng dopuszczong normg lub $wiadectwem do danego zakresu stosowania,

s¢ki 1 miejsca zywiczne powinny by¢ pokryte roztworem spirytusowym szelaku lub lakierem
spirytusowym (2-krotnie),

powierzchnie przed malowaniem powinny by¢ odkurzone i oczyszczone z thuszczu, zywicy,
pylu lub innych zanieczyszczen.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ przygotowane jak dla warunkow zewnetrznych.

Metalowe pokrywki puszek instalacji elektrycznej powinny by¢ niezaleznie od
przewidywanego rodzaju powtoki na powierzchnie $cienng — pokryte farbg rdzochronng
na pyle cynkowym.

6.4 Kryteria oceny jakosci i odbiér powierzchni przygotowanej do malowania

Terminy wykonywania badafh podlozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

badanie powierzchni tynkow nalezy wykonywac po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia,
badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzaé¢ dopiero po zamocowaniu i wbudowaniu
elementow przeznaczonych do malowania, bezposrednio przed przystgpieniem do robot
malarskich, badanie materiatow nalezy przeprowadza¢ bezposrednio przed ich
uzyciem,badanie podkladow nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 2 dniach od daty
ich ukonczenia.

Badania techniczne nalezy przeprowadzaé przy temperaturze powietrza nie nizsze| niz
+ 5°C 1 przy wilgotno$ci wzglednej powietrza ponizej 65%.

6.5 Badanie podlozy

Badanie podtozy powinno obejmowac :

e sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego lub ce-
mentowego nalezy przeprowadzaé, przez ze skrobanie warstwy tynku o grubosci okoto
4 mm 1 zwilzenie zeskrobanego miejsca roztworem alkoholowym fenoloftaleiny 1°/o.
Tynk jest dostatecznie skarbonizowany, gdy zwilzone miejsca pozostang bezbarwne lub
zabarwig si¢ na blador6zowo, natomiast intensywne zabarwienie roézowe S$wiadczy
0 niedostatecznym skarbonizowaniu tynku,

e sprawdzenie odtluszczenia powierzchni stali itp. nalezy wykonaé przez polanie badanej
powierzchni woda; proba daje wynik dodatni, jesli woda spltywajac nie tworzy smug
I nie pozostawia kropli.

6.6 Badanie materialow

Badanie materiatow powinno obejmowac:

e sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzaé na podstawie zapisow w dzienniku budowy
i zaswiadczen o jako$ci materialow wystawianych przez producentow oraz wynikow
kontroli, stwierdzajacych zgodno$¢ przeznaczonych do uzycia materiatdéw z wymaganiami
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dokumentacji  technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze
$wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

e materialy, ktorych jakos$¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi dokumentami, powinny by¢

zbadane przed uzyciem.

Badanie warstw gruntujacych obejmuje:

e sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych po wierzchni tynkow — przez kilkakrotne po
tarcie dtonig podktadu i sprawdzenie, czy z powierzchni nie osypujg si¢ ziarenka pias-
ku,

e sprawdzenie nasigkliwos$ci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wo-
dy; gdy wymagana jest mata nasigkliwo$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu po
winna wystgpic¢ nie wezesniej niz po trzech sekundach,

e sprawdzenie wsigkliwos$ci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto
0,10 m2 farbg podktadowa; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu na-
stepnej warstwy powlokowej wystapig réznice w polysku wzglednie w odcieniu powtoki,
przy sprawdzaniu wyschnigcia nalezy mocno przycisnag¢ tampon z waty o grubosci okoto
1 cm cigzarkiem o masie 5 kg na przecigg kilkunastu sekund; powierzchni¢ nalezy
uzna¢ z wyschnieta, jezeli po odjeciu tamponu widkienka waty nie przylgnety do po-
wierzchni podktadu,

e sprawdzenie przyczepno$ci podktadu z farb miniowych nalezy wykonywaé zgodnie z
wymaganiami normy panstwowej. W przypadku elementéw drobnowymiarowych
badanie przyczepnosci mozna wykonywa¢ w sposob uproszczony, tj. przez kilkakrotne
uderzenie podktadu mtotkiem o masie 150 g. Podktad ma dostateczng-przyczepnosc,
jezeli po wykonaniu proby nie bedzie odpadal pomimo ewentualnych spegkan.

6.7 Ocena jakoSci.

Jezeli wszystkie badania przewidziane dadza wynik dodatni, wykonang oktadzing nalezy
uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato
wynik ujemny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robdt oktadzinowych, albo tylko ich
niewlasciwie wykonang czg¢$¢, uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy i niniejszych
warunkow technicznych. W razie uznania calo$ci robdt za niezgodne z wymaganiami
normy, nalezy ustali¢, czy trzeba calkowicie lub cze¢sciowo odrzuci¢ roboty, czy tez po
dokonaniu poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodno$ci z wymaganiami normy,
a nastepnie przedstawienie do ponownego odbioru, ktorego wynik jest ostateczny.

6.8 Badanie gotowej okladziny

Powinno polega¢ na sprawdzeniu:

. nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku do-
wolnie wybranych miejscach: ghuchy dzwigk wskazuje na nie przyleganie oktadziny do
podktadu,

. prawidlowosci przebiegu spoin przez naciggnigcie cienkiego sznura wzdluz dowolnie
wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadno$cig do 1 mm
(sprawdzenie za pomoca poziomnicy i pionu murarskiego),

e prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w prostopadtych
do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierz-
chni okladziny 1 pomiar wielko$ci przeswitu za  pomoca  szczelinomierza
z doktadno$cig do 1 mm,

e wizualnym szeroko$ci stykow i1 prawidtowosci ich wypelnienia, a w przypadkach
budzacych watpliwosci - przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,
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e jednolito$ci barwy ptytek.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzeniu jako$ci robdt malarskich podlegaja wszystkie fazy 1 procesy technologiczne w
trakcie ich prowadzenia. W trakcie prowadzenia robdt oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonaé
kontroli zwracajac szczegolng uwage na:

- sprawdzenie materiatow na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy 1 innych dokumentow
stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatow z powotanymi normami oraz niniejszg SST

- sposob przygotowania podtoza

- sprawdzenie poprawnos$ci wykonania prac malarskich.

8 OBMIAR ROBOT
8.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa dla robdt malarskich jest metry kwadratowe powierzchni.

8.2. Zasada obmiaru

Zasady przedmiarowania podane sg w KNR 02-02 rozdzial 15. [lo$¢ robot okresla si¢ na
podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. OBIOR ROBOT

9.1 Odbior elementow i akcesoriow.

Przed rozpoczgciem wykonywania prac malarskich nalezy sprawdzi¢ atesty farb i lakierow oraz
okres ich trwatosci. Nalezy réwniez sprawdzi¢ stan przygotowania podtoza do malowania.

9.2 Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

- atesty 1 zaswiadczenia o jakos$ci dostarczonych materiatlow

- zgodnos$¢ wykonanej powtoki z dokumentacja techniczna

- grubos$¢ powtoki 1 powigzanie powtoki z podiozem

- stopien wyschnigcia

- stan powierzchni (bez zaciekow, zmarszczen, miejsc niepokrytych), rOwnomiernosci
rozprowadzenia farb, jednolito$ci barwy 1 potyski

- odpornos$ci na wycieranie i uderzanie.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

10.1. Roboty posadzkowe i okladziny

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m2 wykonanej oktadziny $cian ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- oczyszczenie podkiadu, ;

- wykonanie robdt malarskich,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

11. PRZEPISY ZWIAZANE
Polskie Normy:
- PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
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farbami emulsyjnymi.

- PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwonnych.

- BN-77/6701-04 Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie
trwato$ci barwy metoda przyspieszona.

B — 4 Roboty ziemne przy wykonywaniu wykopéw kod CPV 45112400-9

| Grupa robot - 45.1 \

| Klasarobot - 45.12 |

\Kategoria robot - Roboty ziemne przy wykonywaniu wykopow kod CPV 45112400-9 \

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t ziemnych zwigzanych z wykonaniem
- podjazdu dla os6b niepetnosprawnych
- ramp,
- schodow zewnetrznych,
- szybu windy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t ziemnych przy wykonywaniu wykopow.

Niniejsza specyfikacja nie ma zastosowania do robot ziemnych zwigzanych z budowa kolei,
drég samochodowych, budowli wodnych i robdt melioracyjnych oraz robot zwigzanych
z zaktadaniem rurociggdw lub instalacji - wykonywanych poza placem budowy.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie
budowy lub modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmuja:

a) wykonanie wykopoéw w gruntach nieskalistych (kat. [-V),

b) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,

1.4. OKkreslenia podstawowe
1.4.1. Wykop fundamentowy dla obiektow budowlanych kubaturowych okresla doku-
mentacja, ktora powinna zawierac:
- rzuty 1 przekroje obiektow,
- plan sytuacyjno-wysokosciowy,
- nachylenie skarp stalych i roboczych w wykopach i nasypach,
- sposob zabezpieczenia 1 odwodnienia wykopow,
- wyniki techniczne badan podioza gruntowego,
- szczegdtowe warunki techniczne wykonania robdt (np. wymagane zageszczenie zasypki,

nasypu itp.).
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1.4.2. Glgbokos¢ wykopu - réznica rzgdnej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajnej.

1.4.3. Wykop ptytki - wykop, ktorego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.
1.4.4. Wykop $redni - wykop, ktorego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.4.5. Wykop gleboki - wykop, ktorego gtebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.6. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow,

polozony w obrgbie obiektu kubaturowego.
1.4.7. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego
lub wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.

1.4.8. Odklad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych
w czasie wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac
zwigzanych z tym obiektem.

1.4.9. Wskaznik zaggszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:
Is=pd/pds
gdzie:
Pg - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),
pa - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy
wilgotnosci  optymalnej, okreslona w normalnej probie
Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzaca do oceny
zageszezenia gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z
norma BN-77/8931-12 [5] (Mg/m®).

1.4.11. Wskaznik réznoziarnisto$ci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntow
niespoistych, okreslona wg wzoru:

U=d60/d10

adzie:
dgo - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu (mm), djo -
srednica oczek sita, przez ktdére przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.12. Pozostale okreslenia podstawowe 1 definicje wynikajace z polskich norm, przepiséw
i literatury technicznej:

- dziennik budowy - dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot
budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

- kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawceg, upowazniona do Kierowania
robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,

- ksigzka obmiaru - ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow

i ewentualnie dodatkowych zatagcznikow; wpisy w ksigzki obmiaréw podlegaja potwierdzeniu
przez Inspektora nadzoru,

40



- laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezb¢dne do
przeprowadzania wszelkich badan 1 prob zwigzanych z oceng jako$ci materiatow oraz robot,

- polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy,

- projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji
projektowej.

2. MATERIALY

2.1. Zroédla uzyskania materialéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrddita wy-
twarzania, zamawiania lub wydobywania materialbw 1 odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodta w sposéb ciagly spelniajg wymagania SST w czasie postepu
robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odno$nych organéw wtadzy na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek Zzrodet miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane
przez Zamawiajacego 1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajacg raporty z badan terenowych i labo-
ratoryjnych oraz proponowana przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia
Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek Zrodia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materialdw do robot, chyba ze postanowienia ogolnych lub
szczegOlowych warunkdw umowy stanowig inacze;j.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdéw i miejsc pozyskania piasku
1 zwiru beda formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po
ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na
odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zZadnych wykopow w obrgbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegolnione w dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obo-
wigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bgda one potrzebne
do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ 1 whasciwosé
do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialdow bedg zlokalizowane w obrgbie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.
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2.4. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypow moga by¢
wywiezione poza teren budowy tylko woéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot
ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopoéw, nie bedagc nadmiarem objetosci
robot ziemnych, zostaty za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza
teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie

prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej
objetosci gruntéw przydatnych ze zréddet wilasnych, zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru.

Grunty 1 materialy nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez
Wykonawce na odktad. Zapewnienie terenow na odklad nalezy do obowigzkow Zamawia-
jacego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakazaé
pozostawienie na terenie budowy gruntdéw, ktorych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie
z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotno$ci.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 iloSci
wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzg¢t powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba 1 wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umows3.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze
wyboru 1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji
Inspektora nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do robot ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cig
korzystania z nastgpujacego sprzetu do:

- odspajania 1 wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zry-
warki, koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, row niarki,
urzadzenia do hydromechanizacji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),
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- sprzetu zaggszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jako$s¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materia-
low.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na
osie moga by¢ dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport gruntow

Wybdr $srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci
transportu. Wydajnos¢ srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do
wydajnosci sprzgtu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaplaty za transport, o ile zwigkszone
odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja pro-
jektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$§¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokos$ci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami 1 rzednymi okre§lonymi
w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. Na-
stepstwa jakiegokolwiek biedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyzna-
czaniu robdt zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot
b¢da oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatlow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materialow, do$wiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.
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Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Dokladnos$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury roboét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkow
1 krawedzi wykopow powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale
poza obszarem wykonywanych robo6t ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach
powinno by¢ sprawdzane przez nadzoér techniczny Inwestora i1 potwierdzone zapisem
w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/- 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktow zalamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz +/— 10
cm. Réznice w stosunku do projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekroczy¢ +1
cmi-3cm.

Szeroko$¢ wykopu nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +/- 10 cm,
a krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gleboko$¢ nierownosci na powierzchni skarp nie
powinna przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tata 3-metrowa.

5.3. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w calym
okresie trwania robot ziemnych.

W czasie robdt ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podiuzny rowkoéw od-
wadniajacych, umozliwiajacych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrodta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy uja¢ w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i1 gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

6.1.1. Program zapewnienia jakoS$ci

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jako$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob
wykonania robo6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie
robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé: a) czg$¢ ogdlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminie i sposob prowadzenia robot,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ 1 terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robot,

- system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robot,
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- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposoOb oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardéw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i form¢ przekazywania tych informacji Inspektorowi
nadzoru,

b) czg$¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 ilo§¢ Srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob zabezpieczenia 1 ochrony fadunkéw przed utratg ich wlasciwos$ci w czasie transportu,
- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdow, wytwarzania
mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementow robot,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnos$ci z wymaganiami
specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacja projektow3.

Szczegb6lng uwage nalezy zwroci¢ na:

» wlasciwe ujecie 1 odprowadzenie wod opadowych,

* wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysigkéw wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robot
Czynnos$ci wchodzace w zakres sprawdzania jakosci wykonania robot okreslono w pkt. 6.1.

6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.

Tablica 3

Badana cecha Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréow

Pomiar szerokos$ci wykopu ziemnego Pomiar tasma, szablonem, tata o dtugosci 3 m i poziomica lub
niwelatorem, w odstgpach co 20 m

Pomiar szerokosci dna wykopu

Pomiar rz¢gdnych powierzchni wykopu ziemnego

Pomiar pochylenia skarp

Pomiar rownosci powierzchni wykopu

Pomiar rownosci skarp

Pomiar spadu podtuznego powierzchni wykopu omiar niwelatorem rzgdnych w odstepach co 20 m oraz w punktach
watpliwych

6.3.2. Szeroko$¢ wykopu ziemnego
Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze rdzni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz+ 10 cm.
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6.3.3. Rzedne wykopu ziemnego
Rzg¢dne wykopu ziemnego nie mogg réznic si¢ od rzednych projektowanych o wigcej niz
-3cm lub +1 cm.

6.3.4. Pochylenie skarp
Pochylenie skarp nie moze r6zni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10%
wartos$ci pochylenia wyrazonego tangensem kata.

6.3.5. Rownos¢ dna wykopu
Nieréwnos$ci powierzchni dna wykopu mierzone latg 3-metrowg nie moga przekraczac
3cm.

6.3.6. RoOwnos¢ skarp
Nieréwnosci skarp, mierzone lata 3-metrowa nie moga przekracza¢ =10 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie speiniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfi-
kacji, zostang odrzucone. Jes$li materiaty, nie spelniajagce wymagan zostang wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wilasciwe, na
wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazujg wigksze odchylenia cech od okre§lonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade¢ za nie majaca
zasadniczego wptywu na jako$¢ robdt i ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robodt, zgodnie z doku-
mentacjg projektowa 1 SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
o zakresie obmierzanych robdt 1 terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czgstoscig wymagang do celu miesi¢cznej
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot

Dhlugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowe;.

Jesli ST wtasciwe dla danych robdt nie wymagaja inaczej, objetosci bedg wyliczone w m jako
dhugo$¢ pomnozona przez $redni przekrdj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci robot ziemnych obliczenie wg obmiaru
w wykopie nie jest mozliwe, nalezy jak ilo§¢ oblicza¢ wg obmiaru na $rodkach
transportowych lub nasypie z uwzglednieniem wspotczynnika spulchnienia gruntu, podanym
w tablicy nr 1 z tym, Zze dolne wartosci stosowa¢ w nasypach przed ich zageszczeniem,
a gorne przy obliczaniu objetosci na jednostkach transportowych.
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Ilosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie
z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprze¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaak-
ceptowane przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprze¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
SST. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci
wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czg¢sciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow
robot, a takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar

robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob
zrozumialy i1 jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi w karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca, szkice moga by¢
dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiarow, ktorego wzoér zostanie
uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cz¢sciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior roboét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postgpu robot.

Obioru robot dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajacego.
Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
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Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentoéw
zawierajagcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czgsciowego robdt dokonuje si¢ wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru
robot dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu

do ich ilosci, jakosci i wartos$ci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie
o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robo6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych
mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnos$ci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz
zgodnos$ci wykonania robot z dokumentacja projektowa 1 SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych
w trakcie odbiorow robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania robdt uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako$s¢ wykonywanych robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa 1 SST
z uwzglednieniem tolerancji 1 nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
1 bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wyko-
nywanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot

odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata spo-
rzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i1 ew. uzu-
petniajace lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i w.
PZ],

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow, zgodnie z ST
iw. PZ],

7. opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan 1 pomiarow
zataczonych dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST 1 PZJ,
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8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych 1 robot uzupehliajacych wyznaczy komisja
i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest wartosé
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST
i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

* robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,

. wartos¢ zuzytych materialdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,

* warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

» koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny jednostkowe mogg by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi. Do cen
jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu

Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmujg:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami,
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektora nadzoru i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu
robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpie-
czenstwa ruchu,

c) oplaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan
1 drenazu,
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f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych. Koszt

utrzymania organizacji ruchu:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunig¢cie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczacych organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatdéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

c) koszty zwigzane z organizacjg ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.

PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

B-02.01.01 Roboty ziemne przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty obiektow
kubaturowych w gruntach kat. I-V

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.
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B — 5 Roboty w zakresie placéw utwardzonych kod CPV 45233222-1

| Grupa rob6t - 45.2 |

| Klasa robot - 45.23 \

Kategoria rob6t
45233222-1 Roboty w zakresie placow utwardzonych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru nawierzchni utwardzonych

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do wykonania robot w zakresie :

1. Wyprofilowanie i zageszczenie podtoza.

2. Rozmieszczenie na wyprofilowanym podtozu podsypki cementowo-piaskowej wraz z jej
przygotowaniem.

3. Zageszczenie podsypki wibratorem.

4. Wyrownanie warstwy podsypkowej szablonami.

5. Utozenie kostki betonowej z przecigciem na krawedziach.

6. Ubicie kostki wibratorem.

8. Wypehienie spoin piaskiem z uprzednim jego przesianiem.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Chodniki jezdnie - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi,
ulicy lub placu przeznaczone wylacznie dla ruchu pieszego lub
samochodowego.

1.3.2. Betonowa kostka brukowa-ksztattka wytwarzana z betonu metoda
wibroprasowania. Produkowana jest, jako ksztattka jednowarstwowa lub dwédch warstwach
potaczonych trwale w fazie produkcji.

1.3.3. Koryto - wykop stuzacy do wbudowania konstrukcyjnych elementéw chodnika lub jezdni,
wykonany zgodnie z projektowanym przekrojem podluznym 1 poprzecznym w planie pasa
drogowego.

1.3.4. Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy zageszczony, w ktérym wykonano koryto
chodnika.

1.3.5. Podsypka - warstwa wyréwnawcza utozona na podtozu, majgca za zadanie wyréwnanie
réznic w grubosci warstw materiatu zastosowanego do wykonania nawierzchni chodnikowych

lub jezdni oraz uzyskanie wtasciwego spadku nawierzchni.

1.3.6. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.
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1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W trakcie wykonywania robét Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$cig za bezpieczenstwo ruchu
drogowego i 0s6b trzecich w obrebie placu budowy oraz za utrzymanie oznakowania, urzadzen
ostrzegawczych i1 zabezpieczajacych na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

2.1 Woda

Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod S$ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd za-
wierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych", a w szczeg6lnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0 —2 mm.

2.3. Betonowe kostki brukowe grubosci 6 cm spetniajacej ponizsze wymagania.

2.3.1 Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna
kostek powinna by¢ réwna i1 szorstka, a krawedzie kostek réwne i1 proste, wklesnigcia
nie powinny przekracza¢ 2 mm.

2.3.2. Wymiary kostki betonowej

Gr. 6 cm, dlugo$¢ 20cm, szerokosé: 10 cm
Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dlugosci + 3 mm,

- na szerokos$ci £ 3 mm,

- na grubosci + 5 mm.

2.3.3. Wytrzymalos¢ na Sciskanie

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 28 dniach ($rednio 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60
Mpa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50
Mpa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.3.4. Nasiagkliwos¢
Nasigkliwos¢ kostek powinna wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.3.5. Mrozodpornosé
Mrozoodporno$¢ nie powinna by¢ mniejsza niz F 50.

2.3.6. Scieralno§¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekracza¢é 4mm. Warunkiem
dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie aprobaty technicznej,
wydanej przez IBDiM.
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2.4 Obrzeza betonowe
Obrzeza betonowe 100 x 30 x 8 cm, gat. I . Do kazdej partii dostarczonej na budowe musi by¢
dotaczone swiadectwo jakosci (atest). Obrzeza niebarwione, naturalnego koloru.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z ulozeniem chodnika z betonowych kostek brukowych na matych
powierzchniach wykonuje si¢ recznie. Na duzych powierzchniach mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia ukladajace. Do zageszczania podloza 1 nawierzchni nalezy stosowaé plyty
wibracyjne.

4. TRANSPORT

Wybdr $rodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany
do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odle-
glosci transportu. Wydajnos¢ srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana
do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).
Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawag
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaplaty za transport, o ile zwigkSzone
odleglos$ci nie zostaly wczedniej zaakceptowane na pisSmie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wytyczne wykonania nawierzchni z kostki

Warstwe nos$ng nalezy wykona¢ jako podsypke cementowo-piaskowa 1 : 5 gr. 5 cm.

Przed przystapieniem do robodt nalezy wykarczowac istniejace zakrzewienie.

Warstwe Scieralng z kostki betonowej nalezy ulozy¢ na podsypce, ktorej grubosé

po zaggszczeniu powinna wynosic¢ 5 cm.

Na podsypke nalezy zastosowac :

- piasek normalny 0 — 2 mm,

- piasek tamany 0,075 — 2 mm,

- mieszanke piasku naturalnego z piaskiem tamanym 1 : 1,

- mieszanke cementowo-piaskowg 1 : 5 z piasku naturalnego i cementu portlandzkiego marki
32.5.

Szeroko$¢ szczeliny przyjeto 3 mm. Wypekianie szczelin musi by¢ prowadzone w sposob ciagly

w miar¢ postepu robdt. Po wypehieniu szczelin powierzchni¢ nalezy oczysci¢. Nastepnie

utozone kostki nalezy ubi¢ wibratorem plytowym z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony

kostki przed uszkodzeniem 1 zabrudzeniem. Po ubijaniu nalezy uzupeni¢ wypetnienie szczelin

do pelnej wysokosci.

Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka

1 jednoczes$nie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ubijanie wibratorem nie nalezy stosowaé na

mokre] powierzchni. Do wypehienia szczelin nalezy uzy¢ piaski zwyklego z domieszka

cementu 1 : 4. W nawierzchni nalezy uksztalttowaé¢ spadek w celu odprowadzenia

powierzchownie wody opadowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne kontroli jakoS$ci robot

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania kontrolne
I dostarczg ich wyniki Inspektorowi Nadzoru. Pomiary i badania kontrolne Wykonawca
powinien wykonywac¢ w zakresie 1 z cz¢stotliwoscig gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci
robot, lecz nie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach n/n specyfikacji.

6.2. Badania i pomiary w trakcie wykonywania i odbioru robot
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6.2.1.Sprawdzenie jakosSci materialow
Sprawdzenie jakosci uzytych materialow nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi
w p.2 n/n specyfikacji.

6.2.2.Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci 1 wymaganych spadkow poprzecznych i1 podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja projektowa.

6.2.3.Sprawdzenie nierownosci nawierzchni

Sprawdzenie nierownosci nawierzchni nalezy przeprowadza¢ co najmniej raz na kazde 150-300
m? ulozonego chodnika i miejscach watpliwych. Sprawdzenie nalezy wykonaé¢ co najmniej raz
na 50 m chodnika. Przeswit pomiedzy tata 4-merowa a nawierzchnig chodnika nie moze
przekroczya 1,0 cm.

6.2.4.Sprawdzenie profilu podluznego chodnika lub jezdni

Sprawdzenie profilu podluznego nalezy przeprowadza¢ przez niwelacje, biorac pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Odchylenia od projektowanej
niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie powinny przekraczag +/- 3.0 cm

6.2.5.Sprawdzenie profilu porzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego nalezy przeprowadza¢ za pomocg szablonu z poziomicg, co
najmniej raz na kazde 150-300 m2 chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz
co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od przyjetego profilu wynosza +/- 0,3 %.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z doku-
mentacja projektowa 1 ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru
0 zakresie obmierzanych roboét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym
lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.
Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesigcznej
platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce 1 Inspektora nadzoru.

Obmiar robot wykonuje si¢ w m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior podkladu

Odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot
e po wykonaniu wykopu,

podczas wykonywania warstwy podktadowej,

podczas uktadania kostki betonowej,

podczas uktadania obrzezy,

po catkowitym wykonaniu robot

Odbidér powinien obejmowac:
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sprawdzenie materiatow,

sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy podktadowej,

sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w dowolnych

3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢ metoda

przektuwania z doktadnos$cig do 1 mm,

sprawdzenie rowno$ci podkitadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach
i Kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity
mig¢dzy tata i pod ktadem nalezy mierzy¢ z doktadnosciag do 1 mm,

sprawdzenie odchylen od plaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym
spadkiem za pomocg dwumetrowej taty kontrolnej i poziomnicy; odchylenia
nalezy mierzy¢ z doktadnos$cia do 1 mm,

8.2 Odbior koncowy robot
Odbidér nawierzchni powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez oceng wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

sprawdzenie grubos$ci nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikdéw
pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

sprawdzenie wytrzymato$ci nawierzchni na $cieralnos$¢; badanie nalezy
przeprowadzi¢ na probkach kontrolnych,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow kostki; badania prostoliniowos$ci nalezy
wykona¢ za pomoca naciggnigtego  prostego drutu 1 pomiaru odchylen
z dokladnoscia 1 mm, a szeroko$ci spoin za pomocg szczelinomierza lub
suwmiarki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci za wykonane roboty jest cena ryczattowa opisana w harmonogram robot
oraz przedstawionej kalkulacji. Harmonogram ten poréwnywany bedzie z harmonogramem
postepu robodt sporzadzanym na placu budowy przez Wykonawce.

9.1 Cena ryczaltowa

Cena ryczaltowa obejmuje :

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstugg sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
- oczyszczenie podtoza,

- wykonanie koryta,

- wykonanie podtoza,

- ulozenie kostki 1 kraweznikow,

oczyszczenie miejsca pracy,
likwidacja stanowiska roboczego.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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Normy
PN-57/S-06100.
PN-74/S-96017.
i betonowych.
PN-59/S-960109.
PN-74/S-96022.
PN-58/S-96026.
PN-64/S-96032.
PN-64/8845-01.
BN-80/8845-02.

Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej.
Drogi samochodowe. Nawierzchnie z plyt kamienno-betonowych

Drogi samochodowe. Nawierzchnie klinkierowe.

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.
Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej.
Drogi samochodowe. Nawierzchnie z asfaltu lanego.

Chodniki z ptyt betonowych. Warunki techniczne wykonania odbioru.
Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawienia i odbioru.
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B — 6 Roboty Slusarskie kod CPV 45421160-3

| Grupa rob6t - 45.4 |

| Klasa robot - 45.42 |

Kategoria robot -
45421160-3 Roboty Slusarskie

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot Slusarskich.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robét Slusarskich w zakresie montazu balustrad wynikajacych
Z zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmuja prace zwigzane
Z dostawa materialow, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i1 odbiorami robot.

1.3.  Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce 1 majace
na celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z dostawa 1 montazem §lusarki.
Zakres prac obejmuje:

- wykonanie w wytworni 1 zabezpieczenie antykorozyjne oraz dostarczenie na plac budowy
wszystkich niezbednych materiatow,

- wewnetrzny transport materialow i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materiatow 1 narzedzi, oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcja
technologiczna,

- montaz elementow 1 konstrukeji,

- ochrona powierzchni w sgsiedztwie robot przed zabrudzeniem lub zniszczeniem,

- uzupehienie zabezpieczenia antykorozyjnego w miejscach polaczen i ewentualnie w miejscach
uszkodzen,

- uprzatniecie terenu robo6t 1 unieszkodliwienie odpadow,

- udziat w czynnosciach odbiorowych

W zakres rzeczowy wchodzi dostawa i osadzenie:
- balustrad zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z okresleniami podanymi w OST oraz z PN-ISO
7607-1 ,,Budownictwo. Terminy ogo6lne”, PN-ISO 7607-2 ,,Budownictwo. Terminy stosowane
w umowach”, a takze w przywotanych normach przedmiotowych.
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1.5. Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych materiatow oraz
ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow podano w OST.

2.1. Rura okragla 42.4/2.4 ze stali St3S
2.2. Rura okragtla 25/6 ze stali St3S
2.3 Prety ¢16 ze stali St3S

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzgtu podano w OST. Roboty mozna wykonywac
przy uzyciu dowolnego sprzetu nie wptywajacego niekorzystnie na jako$¢ wbudowywanych
materiatdéw; wiertarka, mlotek, poziomica, kombinerki, klucz nastawny, §rubokrety, przecinarka
do rur, klucz nasadowy itp. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP
I posiada¢ instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w OST.

Slusarka winna by¢ przewozona specjalistycznymi $rodkami transportu przystosowanymi do jej
przewozenia, nie wplywajacymi niekorzystnie na wlasciwosci przewozonych materiatow. W
czasie transportu na miejsce wbudowania musi by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniami jej
powierzchni (zadrapania, wgniecenia itp.). Podczas transportu nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage
na zabezpieczenie go przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie stalowe elementy $lusarsko-kowalskie winny zosta¢ wykonane zgodnie z rysunkami
wykonawczymi lub wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowej. Przed rozpoczgciem
montazu nalezy sprawdzi¢ jako$¢ i kompletno$¢ elementdéw przeznaczonych do montazu.
Wszystkie materialy hutnicze przewidziane do wykonania elementow S$lusarsko-kowalskich
winny by¢ oczyszczone ze smaru, brudu, rdzy itp. Czynnosci takie jak cigcie, prostowanie,
giecie, wykonywanie otworé6w powinno odbywaé si¢ zgodnie z przedmiotowymi normami
I przepisami i nie powinno powodowa¢ deformacji lub uszkodzen materiatu. Cigcie mechaniczne
powinno by¢ wykonane tak, by powierzchni 1 krawedzie uzyskanych elementéw byly proste,
czyste 1 bez zadziorow. Odchytki wymiarowe dla elementow do 2m w przypadku nie podania
ichw dokumentacji technicznej winny wynosi¢ +2mm.

Wygiete elementy stalowe nie powinny wykazywac¢ peknig¢ 1 rozwarstwien , zmian w przekroju
materiatu 1 wglebien.

Powierzchnie czgséci taczonych powinny by¢ oczyszczone , usunigte zagigcia, zadziory po cigciu.
Krawedzie 1 brzegi przygotowane do spawania powinny by¢ oczyszczone do czystego metalu i
suche. Krawedzie spawanych elementow winny by¢ przygotowane do spawania zgodnie
Z wymaganiami przedmiotowych norm. Ziacza spawane nie powinny wykazywac nastepujacych
wad: pecherzy, wytracen, przyklejen, niewtasciwego przetopu, peknieé, niewtasciwego ksztattu
zlacza. Elementy nie powinny ulega¢ odksztaleceniom wskutek wadliwego wykonania spawania.
Powierzchnie elementw stalowych nalezy po uprzednim przygotowaniu powierzchni, poddaé
malowaniu. Ostateczny kolor elementw uzgodni¢ z Inwestorem. Powierzchnie do malowania
nalezy przygotowa¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 12944-4.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot
z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajacego.

Kontroli jakosci podlega:

- sprawdzenie jakosci zastosowanych materialbw na podstawie dowodow dostawy:
zaswiadczenia producenta o jakosci lub oznaczenia znakiem kontroli jako$ci na opakowaniu
materiatu, 1 $wiadectw jakosci lub atestow producentow oraz ogledzin wizualnych,

- sprawdzenie gotowych elementow :

- sprawdzenie wymiarow wyrobow,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonanych potaczen konstrukcyjnych,

- sprawdzenie jakos$ci wykonczenia powierzchni wyrobow,

- sprawdzenie zabezpieczenia powierzchni przed korozja,

- sprawdzenie jakos$ci wykonanych robot (wbudowania):

- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, odchylenia od pionu i
poziomu zamontowanej §lusarki wg PN-80/M-02138,

- poprawnos$¢ mocowan $lusarki ; rozmieszczenie miejsc i sposobu zamocowania,

- roboty wykonczeniowe wykonanych robot: stan 1 wyglad wbudowanych elementow , estetyka
wykonanych robot.

Jesli wszystkie wykonane badania dadzag wynik pozytywny , to roboty nalezy uznaé¢ za
wykonane prawidlowo i1 zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespelnienia
ktoregokolwiek z wymagan, zostanie okre$lony rodzaj prac i materialow oraz sposob
doprowadzenia do zgodnosci robot murowych z wymaganiami, a nastgpnie zostanie dokonana
ponowna kontrola wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-450.0.0.00 ,, Wymagania ogolne”.

7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest:
- mb
Jednostka obmiarowa dla pozostalych roboét jest jednostka miary podana w przedmiarze robot
dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegolowe zasady obmiaru podane sa w katalogach okreslajacych jednostkowe
naklady rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-450.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi poleceniami
Zamawiajacego.

Odbior robot obejmuje:

- odbidr jako$ciowy zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatéw z dokumentacja

- sprawdzenie prawidlowos$¢ wykonania robot zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

- sprawdzenie wymiaréw ; pomiarow dokonuje si¢ doktadnoscig do Imm,

59



Roboty s$lusarskie beda odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych bgda pozytywne.

Do odbioru koncowego robot Wykonawca winien dostarczyc¢:

- zgtoszenie do odbioru koncowego robot,

- protokoty odbiorow cze$ciowych lub Dziennik budowy z adnotacjami dotyczacymi kontroli
robot,

- dokumenty poswiadczajgce uzycie materiatdow dopuszczonych do obrotu w budownictwie
(atesty, deklaracje zgodnosci, dopuszczenia itd.),

Wykonaweca jest zobowigzany do uczestniczenia w czynnosciach odbiorowych.

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny wykonanych robot z punktu widzenia zgodnosci z dokumentacja
uzytych materiatdéw, sposobdw 1 jakosci ich montazu, oraz zgodnosci z umowa, ST
1 obowigzujacymi normami i pozostatymi przepisami,

- zbada wyniki przeprowadzonych badan,

- sporzadzi protokét odbioru koncowego robot .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaly wykonane niezgodnie z umowa,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaly zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerobek lub ze wzgledu na
swoje wady nie nadaje si¢ do bezpiecznego lub poprawnego uzytkowania.

Sporzadzony protokot odbiorczy zawiera¢ bedzie :

- ocen¢ wynikow wykonanych badan,

- potwierdzenie otrzymania dokumentacji powykonawczej,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania rob6t z zamowieniem,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich usunigcia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamie$ci¢ uzasadnienie
decyzji komisji.

Czynnos$¢ odbioru ( bez wzgledu na wynik ) nalezy odnotowa¢ w Dzienniku Budowy.

Protokot winien zosta¢ podpisany przez Inspektora Nadzoru oraz przez przedstawiciela
Wykonawcy.

Protokét odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. Roboty
wykonane niezgodnie z wymaganiami mogg by¢ odebrane — z jednoczesnym obnizeniem ich
ceny, pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizaja wilasciwosci uzytkowych i komfortu ich
uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ 1 przedstawi¢ do ponownego odbioru.
W ramach odbioru koncowego komisja dokona sprawdzenia, czy w czasie pomig¢dzy odbiorami
jakiekolwiek elementy robot nie ulegly destrukcji .

Po zgloszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole, zamawiajacy
dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot, potwierdzajac fakt usunigcia usterek oddzielnym
protokotem oraz rownoczesnym wpisem do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajagcemu
w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynno$ci, wymagania i badania i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,

- zakup 1 dostarczenie na plac budowy wszystkich niezb¢dnych materiatow,

- wykonanie , utrzymanie i rozebranie niezbednych rusztowan i pomostow,
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- montaz $lusarki,

- uprzatnigcie stanowisk pracy,

- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
- unieszkodliwienie odpadow,

- oznakowanie miejsca robot 1 jego utrzymanie.

Cena uwzglednia réwniez :

- nieuniknione odpady, ubytki 1 straty materiatowe ,

- ilosci materiatlow potrzebnych do wykonania niezbgednych poprawek w toku prowadzenia
robot,

- postoje sprzgtu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikle z przestawiania
sprzetu,

- przerwy wywolane warunkami atmosferycznymi.

Platnosci beda realizowane zgodnie z ceng ofertowa w oparciu o protokoty odbioru zgodne
zapisami we Wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy PN-EN 14963 Pokrycia dachowe. Podnoszone ciggle naswietla z tworzywa.
Klasyfikacja, wymagania, metody badan.

PN-EN 1SO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czesc 4; Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. WartoSci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe w budownictwie. Warunki wykonania i odbioru.

PN-1SO 3545-1 Rury stalowe i ksztaltki. Symbole stosowane w specyfikacjach technicznych.
Rury stalowe 1 ksztattki rurowe o przekroju okraglym.

PN-EN 1SO 898-1 Wtasciwosci mechaniczne czeséci ztacznych wykonanych ze stali weglowej
oraz stopowej

PN-EN 10204 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-EN 10223-2 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Siatka z drutu stalowego
0 oczkach szesciokatnych przeznaczona do rolnictwa, do celoéw izolacyjnych i na ogrodzenia.
PN-EN 10223-5 Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cz.5: Siatka ogrodzeniowa
z drutu stalowego z potgczeniami przpeplatanymi 1 wigzanymi.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali , staliwa i zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja . Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogoélne zasady ochrony.
PN-C-81911 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81916 Farby epoksydowe grubopowtokowe.

PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

PN-EN ISO 12944-1 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich . Cze$¢ 1; Ogoélne wprowadzenie.
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PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich . Czeg$¢ 4: Rodzaje powierzchni 1 sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich . Cz¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7 Farby 1 lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich . Cz¢§¢ 7: Wykonywanie 1 nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN-EN ISO 2810 Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powloki.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powlok na szorowanie na mokro
1 podatnos¢ na czyszczenie.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu calkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego
wyschnigcia.

PN-EN 12206-1Farby i lakiery. Powloki na aluminium i stopach aluminium dla budownictwa.
Cze$¢ 1: Powloki z farb proszkowych.

10.2 Inne

- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlano — Montazowych

- Instrukcja ITB nr 334/96 Ocieplanie $cian zewngtrznych budynkéw metoda lekka.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz.U.2003.47.401),

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997
w sprawie przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra  higieny pracy przy recznych pracach  transportowych
(Dz.U.2000.26.313)

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogloszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnos$ci (Dz.U.2004.204.2087)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemOw oceny
zgodnosci, wymagan , jakie powinny speinia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéow budowlanych oznakowaniem CE
(Dz.U.2004.195.2011)
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B — 7 Konstrukcje stalowe — potaczenia spawane kod CPV 45262680-1

‘Grupa robot - 45.2 ‘

| Klasa robét - 45.26 |

Kategoria robot -
45262680-1 Konstrukcje stalowe — potaczenia spawane

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru potaczen spawanych w konstrukcjach stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie potaczen spawanych w konstrukcjach stalowych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST pkt.2 zat. 1-1.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST
I poleceniami inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w OST.

2. Materialy
2.1. Materialy podstawowe do spawania

Do konstrukceji spawanych nalezy stosowa¢ materiaty, ktore:

— odpowiadaja gatunkom okreslonym w dokumentacji i maja trwale wybite oznaczenia lub
W inny sposob jednoznacznie okreslony gatunek;

— nie maja: rozwarstwien, wzeréw i ubytkéw powierzchniowych glgbszych niz 5%
grubosci materiatu 1 wiekszych niz 10% powierzchni, rys i peknie¢, wybrzuszen,
krzywizny i zwichrzenia, zendry walcowniczej w strefie potaczen spawanych.

2.2. Materialy spawalnicze

Spoiwa i topniki powinny:
— odpowiada¢ gatunkom stali okreslonym w dokumentaciji,
— mie¢ zaswiadczenie o jakosci, jesli wymaga tego dokumentacja,
— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych.
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Jesli dokumentacja nie okresla gatunkow spoin i topnikow, nalezy przy ich doborze kierowac si¢
wskazaniami podanymi w ponizszej tabeli:

Zalecane gatunki typowych elektrod otulonych

Gatunek stali Rodzaj konstrukcji Elektrody
zalecane zastepcze
St)S R | cienkoscienne do 4mm grubosci ER 142 ER 146
St0S, St28 R | powyzej 4mm grubosci ER 146 -
St3S, St38X, S135Y blachy, ksztaltowniki i rury do 3mm | EA 146 ER 346
grubosci ER 546
15 G2 ANb, 18 G2 A | blachy i ksztaltowniki EB 150 EB 155
St38, 5t4S, R45 blachy, ksztaltowniki i rury o grubosci | EB 146 -
powyzej 30mm
10 HA blachy, ksztaltownilki ES 10 HB ES 10 HA
10 HNAP blachy ES 10 HNB | ES 10 HB

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikdw powinny by¢

zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod
I topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentdw. Wystapienie na powierzchni
otuliny elektrod, tzw. wykwitow biatych krysztatkéw $wiadczy o dlugotrwalym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejéciu wody w reakcje chemiczng
ze skladnikami otuliny. Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody.

Suszenie elektrod zestarzanych jest bezcelowe, a uzycie zabronione.

Gazy techniczne 1 karbid powinny by¢ uzytkowane, opakowane, przechowywane
1 transportowane zgodnie z obowigzujacymi rozporzadzeniami, przepisami i normami.

Do Zlobienia elektropowietrznego nalezy stosowaé elektrody grafitowo-weglowe miedziowane
w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie z normg PN-79/E-69010. Do zlobienia tukowego —
stosowac

elektrody stalowe otulone EC1.

Spoiwa stosowane do spawania elementow obcigzonych dynamicznie lub do spoin o grubosci
ponad 30mm powinny mie¢ zaswiadczenie o jakoscl.

Do wykonywania spoin czepnych nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na
warstwy

przetopowe 1 na pierwsze warstwy wypehniajace.

3. Sprzgt
Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robot.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania 1 dokumentacjg konstrukcyjna.

Stan techniczny sprze¢tu powinien zapewnia¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania,
przy czym wahania nat¢zenia 1 napigcia pragdu podczas spawania nie powinny by¢ wigksze niz
10%.

Spadki napigcia pradu zasilajacego sprzet spawalniczy nie powinny przekracza¢ 10%.
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Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z obowigzujacymi przepisami oraz instrukcjg obstugi.
Stanowiska spawalnicze 1 robocze powinny by¢ odpowiednio urzadzone i zorganizowane:

— spawarki powinny sta¢ poziomo na izolujagcym podwyzszeniu (ok. 10+15cm nad
podtozem)

I by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych,

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w skrzyniach lub krytych zamykanych
pomieszczeniach,

— spawarki i magazyn elektrod nie powinny by¢ usytuowane dalej niz 50m od stanowiska
pracy,

— stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami  bhp
I przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych (opadow i wiatru),
oswietlone, z dostateczng wentylacja,

— przy spawaniu w miejscach trudno dostgpnych lub o ograniczonej wentylacji spawacz
powinien pracowac¢ z asekuracja (z pomocnikiem),

— stanowisko robocze na wysokosci powinno odpowiada¢ przepisom budowlanym i byé
odebrane przez mistrza budowlanego.

Stanowisko spawalnicze 1 stanowisko robocze oraz ich stan powinny by¢ przed rozpoczeciem,
jak i w czasie pracy kontrolowane przez bezposredni nadzoér spawalniczy.

4. Transport
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie
wplyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot 1 wlasciwos$ci przewozonych materiatow.

Wykonawca begdzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5. Wykonanie robot
5.1. Spawacze

Spawacze wykonujacy ztacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 3 powinni miec
€0 najmniej podstawowe kwalifikacje udokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

Spawacze wykonujacy ztacza spawane w konstrukcjach (elementach) klasy 1 1 2 powinni mie¢
aktualne uprawnienia specjalistyczne, odpowiednie do zakresu wykonywanych robot,
udokumentowane wpisem do ksigzki spawacza.

Wazne sg uprawnienia specjalistyczne spawacza wg obowigzujacych norm.

Spawacze wykonujacy ztacza w konstrukcjach klasy 1 1 2 powinni mie¢ cechowniki stalowe
I znakowa¢ nimi wykonane spoiny. Odciski cechownikoéw powinny by¢ uwidocznione w ksigzce
Spawacza.

W przypadku spawania elektrodami z otuling zasadowa zaleca si¢ sprawdzi¢ aktualne
umiejgtnosei spawaczy w zakresie spawania tymi elektrodami, niezaleznie od posiadanych przez
nich uprawnien.

Do cigcia gazowego stali wymagane sa kwalifikacje podstawowe spawacza gazowego
lub umiejetnosci cigeia tlenem potwierdzone $wiadectwem ukonczenia kursu cigcia tlenem
konstrukcji stalowych.

Za powierzenie wykonania zlaczy spawaczom o odpowiednich kwalifikacjach jest
odpowiedzialny bezposredni kierownik robot.
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5.2. Przygotowanie materialow do spawania
5.2.1. Wymagania ogolne

Elementy konstrukcyjne przygotowane do spawania powinny by¢ wykonane zgodnie
z dokumentacja.

Brzegi (krawedzie) do spawania oraz rowki spawalnicze nalezy przygotowa¢ zgodnie
z dokumentacjg i przedmiotowymi normami.

Powierzchnie przetapiane i przylegaj acy do nich pas materiatu (szerokos¢ pasa minimum 20mm)
nalezy przed spawaniem oczySci¢ z rdzy, farby, thuszezow i 1nnych zanieczyszczen oraz
zawilgocen, az do metalicznego potysku i utrzymac¢ w stanie czysto$ci az do momentu spawania.

Stan przygotowania i oczyszczania powierzchni powinien by¢ przed spawaniem skontrolowany
przez bezposredni nadzor oraz spawacza wykonujacego zlacze.

5.2.2. Wymagania szczegolowe
Do przygotowania brzegoéw (krawedzi) do spawania dopuszcza si¢ nastepujace metody:
— ciecie i wykonanie brzegdw mechanicznie,
— Cigcie gazowe automatyczne i potautomatyczne,
— cigcie gazowe reczne z oszlifowaniem wyréwnawczym,
— cigcie gazowe reczne bez oszlifowania brzegéw — dla zlaczy drugorzednych, grubosci
do 15mm, ze stali niskoweglowych w gatunkach do St3S i R35.

Przy cigciu 1 ukosowaniu gazowym brzegdéw do spawania ustala si¢ nastepujace wymagania:

— chropowatos¢ cigcia wg PN-76/M-69774; dla spawania recznego — klasa 2, dla spawania
tukiem krytym — klasa 3,

nieliniowos¢ cigcia recznego — 20% grubosci materiatu cigtego, lecz nie wigcej niz
1,5mm,

krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione w przypadku stali o podwyzszonej
wytrzymatosci nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez oszlifowanie) na
glebokos¢ 1mm,

— po cieciu gazowym nalezy brzegi oczysci¢ z pozostatosci zuzla.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z nastgpujacymi normami:

— spawanie tukowe reczne stali niskoweglowych i niskostopowych — PN-75/M-69014,
— spawanie doczotowe rur stalowych — PN-69/M-69019,
— spawanie tukiem krytym stali niskoweglowych i niskostopowych — PN-73/M-69015.

Sktadanie elementow do spawania mozna wykonac przez taczenie spoinami czepnymi (jezeli nie
zabraniajg tego normy przedmiotowe) lub ustalanie za pomoca przyrzadoéw i szablonow.

Przesunigcia elementow skfadanych nie powinny by¢ wigksze niz to okreslajg normy PN-75/M-
69014, PN-69/M-69019 i PN-73/M-69015, lecz nie powinny przekracza¢ wigcej niz 10%
grubosci elementu 1 nie wigcej niz 3mm.

W przypadku zlagczy o grubosci g>12mm obcigzonych statycznie i1 wszystkich zlaczy
doczotowych obcigzonych dynamicznie zaleca si¢ stosowanie plytek wybiegowych na poczatku
1 koncu ztgcza. Po usunigciu ptytek czota spoin nalezy oszlifowac.

Podczas sktadania dopuszcza si¢ stosowanie odksztatceni wstgpnych w granicach niezb¢dnych
do uzyskania prawidtowych ksztattow zlaczy spawanych po spawaniu.
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5.3. Przebieg spawania

Proces spawania powinien by¢ zgodny z wymaganiami dokumentacji technicznej. Przed
przystagpieniem do spawania nalezy dokona¢ ogolnej kontroli przygotowania do spawania,
a W szczeg6lnosci nalezy sprawdzic:

— gatunek i stan materiatu,

— stan rowkéw do spawania oraz ustawienie, ptasko$¢ 1 prostoliniowosé elementow

zestawieniowych do spawania,

— kwalifikacje spawaczy,

— materialy pomocnicze do spawania,

— sprzet i stanowisko spawalnicze,

— temperature otoczenia (i materiatu).
Spawanie konstrukcji oraz elementow klasy 1 1 2 powinno przebiegaé wg opracowanej

technologii spawania. Opracowanie technologii spawania nalezy powierzy¢ specjaliscie
z zakresu spawalnictwa.

Spawanie konstrukcji oraz elementow klasy 3 (najnizszej) zaleca si¢ prowadzi¢ pod nadzorem
personelu technicznego z praktyka spawalnicza, przy przestrzeganiu nast¢pujacych zasad:

— w pierwszej kolejnosci wykonywac ztacza, w ktorych wystepuja najwigksze naprezenia
i odksztalcenia,

— spoiny wykonywac¢ w uktadzie przestrzennym naprzemianlegle,
— skrzyzowania spoin ptaskich wykonywa¢ w ostatniej kolejnosci po wystawaniu calego

Wwezla,

— pierwsze warstwy dlugich spoin rozpoczyna¢ od srodka i wykonywa¢ odcinkami na
Zewnatrz,

— spoiny grube bezwzglednie wykonywa¢ odcinkami, odcinki tgczy¢ uktadem kaskadowym
warstw,

— warstwy przetopowe (graniowe) nalezy wykonywaé¢ starannie, uzyskujac pehny,
prawidtowy przetop; warstwy te nalezy kontrolowac¢, aby stwierdzi¢, czy nie wystapity
peknigcia,

— przy wykonywaniu spoin wielowarstwowych nalezy starannie oczysci¢ poprzednia
warstwe z zuzla oraz sprawdzi¢, czy nie wystepuja lokalne pekniecia,

— spoiny pachwinowe o grubosci powyzej 5mm nalezy wykonywaé¢ wielowarstwowo,
spoiny pachwinowe w ztgczach teowych, a przede wszystkim w ztgczach obcigzonych
dynamicznie, powinny miec¢ lico lekko wkleste, a w ztagczach naroznych — wypukte,

— spoiny o grubosci ponad 25mm wystepujace w skomplikowanych weztach (narazonych
na
duze naprezenia spawalnicze) nalezy wykonywac¢ odcinkami, elektrodami zasadowymi
z podgrzewaniem wstepnym elementéw do temperatury 150+2000C,

— w przypadku wykonywania zlaczy -elektrodami zasadowymi nalezy przestrzegac
dodatkowych wymagan co do spawania i sprawdza¢ umiejetnosci spawaczy pod tym
wzgledem.
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5.4. Przebieg spawania w utrudnionych warunkach

Przez utrudnione warunki przy spawaniu rozumie si¢:

wzgledna wilgotnos¢ powietrza wieksza niz 80%,

opady atmosferyczne, mgte, mzawke,

wiatr (przeciagi) o predkosci wiekszej niz 5m/s (tj. 18km/h),
temperature otoczenia nizsza od 00C.

Niedopuszczalne jest:

spawanie podczas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeni przed nimi stanowisk
roboczych i ztgczy spawanych,

spawanie elektrodami o zawilgoconej otulinie,

spawanie stali niskoweglowych o grubosci wickszej od 20mm (rury o grubosci wigkszej
od 16mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez opracowanej technologii spawania
uwzgledniajacej wstepne podgrzewanie),

spawanie stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci 0 grubosci wickszej od
12mm (rury o grubosci wiekszej od 8mm) w temperaturze ponizej minus 100C (bez
opracowanej technologii spawania uwzgledniajgcej wstepne podgrzewanie),

Zaleca si¢, aby podczas spawania przy temperaturze powietrza ponizej 00C zaopatrzy¢ miejsce
spawania w ogrzewanie i obudowe w celu zapewnienia otoczeniu temperatury powyzej 00C.

Podczas spawania w ujemnych temperaturach nalezy:

stosowa¢ mozliwie najwigksze natezenia pradu oraz nie dopuszcza¢ do przerywania
spawania,

zabezpieczy¢ strefe spawania przed wszelkimi przeciggami, wiatrem itp.,

bezposrednio przed spawaniem osuszy¢ gardziel rowka oraz przylegly pas materialu
za pomocg palnika (zwtaszcza ztaczy ze spoinami pachwinowymi elementéw o grubosci
powyzej 12mm oraz stali o podwyzszonej wytrzymatosci),

usuwac zuzel po catkowitym wystygnieciu spoiny,

kazda warstwe sprawdzic, czy nie wystepuja pekniecia,

stosowac przy grubosci powyzej 20mm (dla rur grubosci 16mm) oktadanie spoiny pasami
azbestu, suchym piaskiem itp. celem zmniejszenia szybkosci stygniecia spoiny,

stosowac wstegpne podgrzewanie dla stali.

5.5. Prostowanie konstrukcji spawanych

Przy prostowaniu elementow, ktore w wyniku spawania ulegty odksztalceniu wigkszemu, niz
zezwala dokumentacja lub odpowiednia norma, nie dopuszcza sig:

stosowania sity dziatajacej udarowo,

odksztalcenia na zimno elementdow o grubosci wiekszej od 20mm ze stali
niskoweglowych i o grubosci ponad 12mm ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci,
przyspieszania stygnigcia elementéw podgrzewanych w przypadku stali o podwyzszonej
wytrzymatosci.

Przy prostowaniu na goragco minimalna temperatura grzania nie powinna by¢ nizsza niz 950°C
(1223°K). Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystgpily peknigcia w materiale
1 spoinach, oraz przystapi¢ do usunig¢cia ewentualnych uszkodzen.
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5.6. Naprawa spoin

Spoiny nalezy naprawia¢ wg wskazan kontroli jakosci.

Naprawa spoin w konstrukcjach klasy 1 powinna by¢ uzgodniona z osobg weryfikujaca projekt
pod wzgledem spawalniczym.

Spoiny wykazujace pgknigcia, braki przetopu oraz wady niedopuszczalne wg PN-87/M-69772
lub PN-77/M-70055 nalezy catkowicie lub lokalnie wycig¢ i ponownie wykonac.

Spoiny wykazujace niedopuszczalne wady zewngtrzne nalezy poprawié przez ztagodzenie wad
lub naspawanie wg szczegétowych wskazan kontroli jakosci. Poprawienie spoiny moze
wykonywac spawacz o kwalifikacjach wymaganych do wykonania takiej spoiny.

Przebieg poprawiania wady powinien by¢ taki sam jak przy wykonywaniu spoiny, tacznie
z uzyciem tego samego gatunku elektrody.

Po naprawieniu spoiny nalezy dokona¢ ponownej kontroli spoiny wg wskazan kontroli jako$ci.

6. Kontrola jakosci
Przebieg prac spawalniczych nalezy kontrolowaé w fazach:

— wstepnej,
— biezacej (miedzyoperacyjnej),
— ostatecznej.

W fazie wstepnej nalezy sprawdzic:

— opracowanie 1 stosowanie technologii spawania dla konstrukcji (elementow) spawanych
klasy 1i 2,

— posiadanie kwalifikacji (uprawnienia) spawaczy,

— dziennik spawania (dziennik budowy),

— dobor 1 stan materialdéw hutniczych,

— przygotowanie materiatow do spawania,

— sprzet spawalniczy i stanowiska do spawania (m.in. warunki magazynowania i suszenia
elektrod).

W fazie biezacej (migdzyoperacyjnej) nalezy sprawdzac:

— ogo6lng zgodnos¢ przebiegu procesu spawania z technologia spawania w zakresie
kwalifikacji spawaczy, sprzetu, parametrow spawania, kolejnosci spawania,

— zabezpieczenia stanowiska przed wplywami atmosferycznymi,

— jakos$¢ wykonania poszczegdlnych $ciegéw w przypadku spawania blach grubych ze stali
niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci w utrudnionych warunkach spawania,

— prowadzenie dziennika spawania,

— znakowanie spoin przez spawaczy,

— jakos¢ spoin, ktore po catkowitym wykonaniu konstrukcji lub urzadzenia beda
niedostepne lub bedzie niemozliwa naprawa (utrudniona) w przypadku ich wadliwosci.

W fazie ostatecznej (po wykonaniu spawania) nalezy sprawdzac:

— prawidlowos$¢ uzytych materiatow przez pordéwnanie oznaczen materiatowych na
konstrukcji z dowodami dostawy, dokumentacja techniczng oraz zaswiadczeniami
0 jakosci — atestami hutniczymi,

— dziennik spawania (porowna¢ 0znaczenia spoin na konstrukcji z 0znaczeniami
wpisanymi do dziennika spawania) i warunki, jakie byly podczas spawania konstrukcji
z wymaganiami technologii,
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— oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskow,

— zgodnos¢ dtugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacja,

— Wwymiary spoin ze szczegdlnym uwzglednieniem spoin pachwinowych,

— jakos¢ ztaczy spawanych w zakresie wymaganym odpowiednio do klasy konstrukcji.

Kontrola jakos$ci okresla spoiny wymagajace poprawy. Spoiny poprawione podlegaja
ponownemu odbiorowi.

Kontrolg przez ogledziny zewngtrzne nalezy objaé wszystkie potaczenia spawane.

Potaczenie do kontroli powmno by¢ oczyszczone na szerokosci okoto 20mm z rdzy, farb, zuzla
i innych zanieczyszczen, w przypadkach watpliwych potaczenie musi by¢ oczyszczone do
metalicznego potysku.

Wykryte niedopuszczalne wady nalezy oznaczy¢ i przedstawi¢ do naprawy.

7. Obmiar roboét
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w OST.

Jednostki obmiaru rob6t: m, kg, tona. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie kosztorysu ofertowego
Z uwzglednieniem zmian Zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad podanych w OST.

Odbidr ztagczy spawanych powinien by¢ potwierdzony protokolem odbioru. Odbiér ztaczy
spawanych mogg przeprowadza¢ kwalifikowani brakarze, kontrolerzy robot spawalniczych oraz
personel techniczny z praktyka spawalnicza. Za sprawdzenie, czy w poszczegdlnych fazach
wykonawstwa realizowane s3 wszystkie wymagania dokumentacji technicznej, norm
I warunkéw technicznych oraz za przeprowadzenie odbioru ostatecznego zlaczy konstrukcji
spawanej jest odpowiedzialny bezposrednio kierownik robot.

9. Podstawa platnosci
Placi sie¢ wedtug jednostek jak w pkt.7.

10. Przepisy zwigzane

— PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnosci (Dz. U. Nr 166 poz.
1360).

— Ustawa z dnia 22 stycznia 2000 r. 0 ogélnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. Nr 15
poz. 179).

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r. (Dz. U. z 2006r. Nr 156 poz. 1118)
wraz z pdzniejszymi zmianami

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow
oceny

— zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE
(Dz. U. z2002 r. Nr 209 poz. 1776).
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B — 8 Roboty murarskie kod CPV 45262500-6

| Grupa robot - 45.2 \

| Klasa robét - 45.25 |

| Kategoria robét - Roboty murarskie kod CPV 45262500-6 |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest wykonywanie i odbior robdt murowych. Konstrukecje te moga
by¢ wykonywane z ceramiki budowlanej. Spoiwem sa zaprawy murarskie wapienne, wapienno-
cementowe, cementowe, specjalne.

1.2. Zakres stosowania

Warunki podane w ST dotycza konstrukcji murowych i murowanych fragmentow budynkow,
wznoszenie S$cian 1 $cianek dzialowych wznoszonych w technologiach stosowanych
w budownictwie przemystowym, eksploatowanych w warunkach nie narazonych na destrukcyjne
dziatanie srodowiska.
Podane warunki techniczne nie dotycza konstrukcji "murowanych kanatéow 1 studzienek
wodociggowo-kanalizacyjnych, zbiornikow wodnych, piecéw przemystowych itp. konstrukeji,
ktore wymagaja stosowania materialdw i technologii murowania odbiegajacych od przyjetych w
budownictwie mieszkaniowym i ogélnym.
Niniejszy zakres robdt ma zastosowanie do wszystkich robdt murarskich t.

— zaslepienia podtaczen do przewodoé6w kominowych,

— Zamurowania i podmurowania otworow,

— wykonanie $cian dzialowych,

— wykonanie $cina podjazdow dla osob niepetnosprawnych,

— wykonanie $cian schodéw zewnetrznych.

2. MATERIALY

2.1 Zaprawy cementowo-wapienne

Zaprawy stosowane powszechnie do wznoszenia konstrukcji murowych powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w aktualnych normach panstwowych .

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowa¢ w ten sposob, ze do zarobionego woda
ciasta wapiennego wsypuje si¢ uprzednio przygotowang mieszanke cementu i piasku., nastepnie
przerabia si¢ az do uzyskania jednolitej zaprawy.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych z zasady powinno by¢ wykonane mechanicz-
nie.

Zapraw¢ nalezy przygotowaé, w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$ni
po jej przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciagu :

b) zaprawa cementowo-wapienna - 3 godziny,

C) zaprawa cementowa - 2 godziny,
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d) zaprawa Aspol ZK - 2 godziny,

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robot murowych nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalniany. Stosowanie kruszywa pochodzacego z wod stonych, z gruzu ceglanego lub
betonowego, zuzli itp. dopuszcza sie, jezeli jego przydatnos¢ bedzie potwierdzona wynikami
badan laboratoryjnych. Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujaca
normag panstwowa.

Do przygotowanla zapraw mozna stosowac kazdg wodg zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior
i innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej
dotyczacej wody do celéw budowlanych . Niedozwolone jest uzycie wod morskich,
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje,
glony i mul. Niedozwolone jest rowniez uzycie wod mineralnych nie odpowiadajacych warun-
kom wymienionych w normie panstwowej.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. W przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy biatej lub o wymaganym
zabarwieniu mozna stosowa¢ cement portlandzki biaty lub dodawa¢ barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych,
odpowiadajacych wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowac¢ w zalezno$ci od przeznaczenia zaprawy.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 X 1 : 6

1 : 1 : 7

1 X 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 X 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

2.2 Cegla budowlana

Ceglta budowlana pelna powinna bez otworow lub z otworami prostopadtymi do
ptaszczyzny ukladania cegiet w murze. Calkowita powierzchnia otworow — do 10 %
powierzchni cegly. Kazda cegla powinna by¢ cechowana znakiem wytworni. W niniejszym
opracowaniu przyjeto cegle ceramiczng peing

klasy 15. Cegta przy uderzeniu miotkiem w stanie powietrzno-suchym powinna wydaé
dzwiek czysty /metaliczny/, a nie sttumiony. Odporno$¢ cegly na uderzenie powinna by¢
taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadla si¢ na kawalki.
Moze natomiast wystapi¢ pekniecie cegly lub jej wyszczerbienie.
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Liczba cegiel nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:
dla 15 sprawdzanych cegiet — 2 szt.
dla 25 sprawdzanych cegiet — 3 szt.
dla 40 sprawdzanych cegiet — 5 szt.

Cegla rozbiorkowa powinna odpowiada¢ pod wzgledem klasy tym samym warunkom co

cegla nowa. Cegle¢ rozbidorkowg nalezy sprowadza¢ na budowe po uprzednim odgrzybieniu,

jezeli zostato ono stwierdzone.

Dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknietych catkowicie lub z jednym pgknigciem

przechodzacym przez cata grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac:

a)dla cegty klasy 5 — 15% cegiel badanych,

b) dla cegty klasy 7,5, 10, 15 1 20 — 10% cegiet badanych.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzaé na budowie nast¢pujace badania:

a) sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na ceglach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

b) przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

— wymiardw 1 ksztattu cegly,

— liczby szczerb 1 pekniec,

— odpornosci na uderzenia,

— przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznoS$ci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng lub jezeli cegla ma

by¢ przeznaczona na konstrukcje odpowiedzialne, nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryj-

nym (szczegodlnie co do klasy 1 odpornosci na dzialanie mrozu).

Cegta przeznaczona do muréw, na ktérych przewiduje si¢ wykonanie tynkow, powinna by¢

zbadana na obecnos¢ szkodliwej zawartosci rozpuszczalnych soli. Po badaniu na cegtach nie

powinny wystapi¢ wykwity 1 naloty. Dopuszcza si¢ wystgpowania nalotéow, ktorych nie

mozna zdja¢ z powierzchni probki za pomocg ostrego narzedzia.

W zaleznosci od klas, cegle nalezy uzywac¢ do robot murowych, zgodnie z zaleceniami po-

danymi w PN —-68/B-12001

Nasigkliwos¢ cegly budowlanej pelnej klasy 20 1 15 nie powinna by¢ wyzsza niz 22%, klasy

10 — nie wyzsza niz 24%, a klasy 7,5 1 5 nie okresla si¢. Do $cian zewngtrznych zaleca si¢

stosowac cegle o nasigkliwo$ci nie Wigkszej niz 16 %.

Wymiary 1 dopuszczalne odchytki :

o dlugos¢ 250 mm +/- 6 mm
e szeroko$é 120 mm +/- 4 mm
e grubos¢ 65 mm +/- 3 mm

Bloczki z betonu komorkowego

e  Wymiary: 59%24x24 cm, 59%24x12 cm.

e Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ci¢zaru objg¢tosciowego 1 wytrzymato$ci na
sciskanie.

e Beton komoérkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258

e Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.
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Bloczki z betonu

e  Wymiary: 38x25x14 cm,
e Beton do produkcji bloczkow wg PN-B-19306:2004
e Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujac do murowania $cianek i zamurowywania otworéw, powinien wykazac
si¢ mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi, drobnego sprzetu budowlanego /kielnia,
poziomica, skrzynia do zapraw, wciggarka elektryczna lub r¢czna, inwentaryzowane kobytki
murarskie, warstwo-pion/.

4. TRANSPORT

Do transportu pionowego materialdw murarskich przewidziano zurawie okienne i wciggarki
elektryczne lub rgczne. Jako $rodki transportu poziomego uzywac nalezy taczek stalowych
i dwukotowych wozkoéw — japonek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania 1 grubosci
spoin, do pionu 1 sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow
1 otworéw,

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rdwnomiernie na catej ich dlugo$ci. W miejscu polaczenia
murdéw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazegbione koncowe,

¢) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej
| cegly nalezy murowac nie wcze$niej niz po zakonczeniu $cian gtdéwnych,

d) Cegtly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste 1 wolne od kurzu,

e) Przy murowaniu cegla suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem
W murze polewac lub moczy¢ w wodzie,

e) Wngki i1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow,

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta (25 cm) moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
murdéw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robot po dluzszej przerwie nalezy
sprawdzi¢ stan techniczny murow, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet 1 uszkodzone;j
zaprawy.

5.2. Mury z cegly pelnej

Spoiny w murach powinny mie¢

* 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekraczac
17 mm, a minimalna 10 mm,

* 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$s¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania
nie nalezy wypelia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.
Stosowanie potowek i cegiel utamkowych.
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Liczba cegiel uzytych w poldwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 1.5%
catkowitej liczby cegiet.

» Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda §ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

* Polaczenie murdéw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
roznigcej si¢ wigcej niz o Smm nalezy wykonywac na strzgpia zazgbione boczne.

5.3. Mury z cegly dziurawki.

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywaé¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly pelne;j.
W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy
stosowa¢ normalng cegle pelng. W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly
dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegty peine;.

5.4. Mury z cegly kratowki.

* Cegle kratdowke nalezy stosowaé przede wszystkim do zewngtrznych $cian nos$nych,
samonos$nych i ostonowych. Mozna jg rowniez stosowa¢ do murowania §cian wewnetrznych.

» Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencj¢ gestoplastyczng w granicach
zaglebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

* Cegly w murze nalezy uktada¢ tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny miaty kierunek
pionowy.

» Cegly przed ulozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Wigzanie cegiet
kratowek w murze zgodne z zasadami wigzania cegly petnej.

* Grubos$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych - 10
mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i -2 mm,
a dla spoin pionowych=5 mm.

5.5. Sciany warstwowe

+ Wewngtrzne czg$ci $cian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 9.1
z wmontowaniem w co 3-4 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej nierdzewnej lub
zabezpieczonej powtokami antykorozyjnymi o $rednicy 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

» Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozja przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym.

» Zewnetrzne czgsci Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac zgodnie
z wymaganiami jak dla czgsci wewngtrznych.

» Zewngtrzne czgsci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywaé ze
szczegolng starannoscig, tak aby lico mialo prawidlowe wigzanie 1 spoiny o jednakowej
grubosci. Licowke uktada¢ z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone
za pomocg pionu, powinny wykazywa¢ dokladne krycie przy dopuszczalne;j

tolerancji szerokosci spoin do 3 mm. Bloczki, pustaki i cegly w murze nalezy uktadac¢ tak, aby
znajdujace si¢ w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

Bloczki i cegly przed ulozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Przed
przystapieniem do murowania bloczki, cegly i pustaki nalezy oczy$ci¢ z kurzu. Wigzanie
w murze zgodne z zasadami wigzania cegly pelnej czyli wigzanie pustakOw w murze powinno
zapewni¢ przykrywanie spoin pionowych dolnej warstwy z przesunigciem pustakow obu

warstw wzgledem siebie nie mniej niz o 5 cm.

Scianki dzialowe z bloczkéw (plyt) z betonu komoérkowego nalezy wykonywaé zgodnie
z zasadami opisanymi w punkcie dotyczacym $cian.

Murowanie $cian rozpoczyna¢ od wytrasowania lica $cian na $cianach bocznych, suficie i stropie
z wyznaczeniem ewentualnych
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otworow. Po ustawieniu i wypoziomowaniu o$cieznic drzwiowych uktada si¢ pierwsza warstwe
ptyt w takim potozeniu, aby dtuzsza krawedz byta utozona poziomo. Pod $ciankg uktada si¢
pasek papy o szerokosci ok. 30 cm, ktéry wywija si¢ na $ciank¢ podczas wylewania podtoza.
W plytach nalezy wykona¢ wglebienia na usztywniajgce przepony oscieznicy. Ptyty z wycietymi
wglebieniami wsuwa si¢ gleboko w o$cieznice. Miejsca puste miedzy oscieznicg a ptytami
wypetnia si¢ zaprawg . OScieznice stalowe od strony styku ze $ciankg 1 zaprawg gipsowg nalezy
doktadnie powlec asfaltem Ilub innym preparatem antykorozyjnym. Wykonawca moze
zaproponowa¢ inny materiat na $cianki dziatowe. Scianki

grubosci mniejszej niz 12 cm nalezy dodatkowo wzmocni¢ przez utozenie w co trzeciej warstwie
zbrojenia systemowego lub zastosowa¢ zbrojenie z bednarki. Dopuszczalne odchytki
wymiarowe dla $cianek przyjmowac wg tabeli ponizej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamodwieniem i1 wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztattu cegly i bloczkéw,
liczby szczerb 1 pgknig¢,
odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke
I konsystencje w sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow
I wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiarow dla muréw przyjmowacé wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchylki [mm]
Rodzaj odchylek . mury nie
mury spoinowane .
Spoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dlugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokos$ci 1 m 3 6
— na wysokos$ci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dlugosci 1 10
— na catej dlugosci 10
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Odchylenia wymiardéw otworéw w $wietle

0 wymiarach:

do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15, -10

ponad 100 cm
szerokosé +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15, -10 +15, -10

6.4 Badanie konstrukcji murowych
Badanie konstrukcji murowych obejmuije:
sprawdzenie prawidlowos$ci wigzan,
sprawdzenie grubo$ci wigzan i ich wypetnienie,
sprawdzenie wychylenia powierzchni od ptaszczyzny,
sprawdzenie prostopadtosci krawedzi,
sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru,
sprawdzenie poziomosci warstw,
sprawdzenie kata,
sprawdzenie prawidlowos$ci zamurowania otworéw, osadzenia o$cieznic drzwiowych,
nadprozy,
sprawdzenia liczby uzytych potéwek i innych cegiel utamkowych,

6.5 Ocena wynikow badan

Ocen¢ otrzymanych wynikdw z przeprowadzonych badan nalezy wykona¢ zgodnie
z obowigzujgcymi normami.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera 1 sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Podstawa odbioru rob6t murowych

1. Podstawe dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna wymieniona

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jako$ci materialow 1 wyrobow dostarczonych na budowe¢ przez produ-
centow,

d) protokoty odbioru poszczegodlnych etapow robdt szczegolnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie
byly odnotowywane w dzienniku robot,

e) protokoty odbioru materialow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jesli takie byly zlecane przez budowe
(np. w odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnosci niektorych wyrobow),

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

2. Odbiodr robot murowych powinien si¢ odbywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (o$cieznic).

8.2 Wymagania ogdlne
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Roboty murowe powinny by¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg projektowo-
kosztorysowg. W przypadku ujawnienia btedow w dokumentacji lub powstania okolicznosci
zmuszajacych do odstepstwa od projektu, decyzje o dalszym sposobie prowadzenia robot
wydaje inspektor nadzoru.

Cegta oraz elementy ukladane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu.
Cegle oraz elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ woda. Mury nalezy
uktada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubo$ci spoin oraz zachowaniem
pionu i poziomu. Mury powinny by¢ wznoszone mozliwie rdwnomiernie na catej dtugosci.
Rdznica poziomu poszczegodlnych czesci muru w trakcie wykonywania budynku nie moze
przekracza¢ 4 m dla muréw z cegly 1 3 m dla muréw z blokéw 1 pustakow, przy czym w
miegjscu potaczenia muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy zostawiaé strzgpia zazebione
koncowe. W przypadku gdy zachodzi konieczno$¢ zastosowania wigkszej roznicy poziomow,
niz podano wyzej, nalezy zostawi¢ strzgpig uciekajace lub stosowac przerwy dylatacyjne. Przy
murach licowanych licowka o wymiarach cegly lub o wymiarach umozliwiajacych
konstrukcyjne zwigzanie z murem, warstwa licowa powinna by¢ murowana lacznie z catoscig
muru na tej samej zaprawie.

8.3 Wymagania szczegolowe

W zalezno$ci od rodzaju uzytych do murowania elementéw, nalezy przestrzegac
nastepujacych wymagan:

W murach zwyklych grubos¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm i nie moze by¢
wigksza niz 17 mm i mniejsza niz 10 mm. Spoiny pionowe powinny mie¢ grubo$¢ 10 mm
i nie moga by¢ grubsze niz 15 mm i ciensze niz 5 mm. Dla stupéw o przekroju 0,3 m? lub
mniejszym, przenoszacych obciazenia uzytkowe, dopuszczalne odchytki w grubosci spoin
nalezy zmniejszy¢ o potowe.

W murach zbrojonych poprzecznie grubos¢ spoin, w ktorych uklada sie¢ zbrojenie,
powinna by¢ przynajmniej o 4 mm wigksza niz grubos$¢ zbrojenia przy zachowaniu
jednak maksymalnej grubosci spoiny 17 mm.

W murach nie przewidzianych do otynkowania lub spoinowania mur powinien by¢
catkowicie wypetniony zaprawa.

Liczba elementéw polowkowych w murze no$nym niezbrojonym nie moze przekraczaé 15 %,
a w murach zbrojonych 10 % ilosci bloczkow w tym murze.

Nie wolno zastepowac bloczkéw samych potdéwkowych. Rodzaj i marke zaprawy oraz grubosci
muru okre$la dokumentacja projektowa. Odchytki w grubosci muru dla muréw peilnych o
grubosci ¢wiartki, pot 1 jednego bloczka nie moga przekracza¢ wielkosci dopuszczalnych
odchylek od odpowiednich wymiaré6w bloczkéw uzytej do danego muru. Przy grubosci muru
ponad 1 cegta dopuszczalna odchytka dla muréw petnych wynosi +/- 10 mm.

8.4. Odbiér robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
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€) zaswiadczenia o jako$ci materialow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatdéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowg,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.5. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje :
zapewnienie niezb¢dnych czynnikéw produkcji,
wykonanie robot podstawowych oraz rob6t i czynno$ci pomocniczych,
zakup materialow,
montaz 1 demontaz rusztowan dla Scian do wysokos$ci 4,50 m,
oczyszczenie stanowisk pracy,
wyniesienie materiatu z rozbiorki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,
wewnetrzny transport poziomy materialdw na przecietng odleglo$¢ oraz transport pionowy
na wysokos$¢ do 18 m,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania 1 kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.
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B - 9 Instalowanie $cianek dzialowych kod CPV 45421152-4

| Grupa rob6t - 45.4 |

| Klasarobét - 45.42 |

| Kategoria robét - Instalowanie $cianek dziatowych kod CPV 45421152-4 |

1. Wstep

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
scian wykonanych z ptyt gipsowo-kartonowych, obudowy pionéw kanalizacyjnych, przewodow
wentylacyjnych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objctych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce 1 majace
na celu wykonanie $cian dziatowych suchej zabudowy.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
Z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.6 Wymogi formalne

Wykonanie robot winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majagcemu wiasciwe doswiadczenie
W realizacji tego typu robdt i gwarantujacemu wiasciwa jako$¢ wykonania. Roboty winny by¢
wykonane $ci$le wg dokumentacji techniczne;.

1.7  Warunki organizacyjne

Przed przystagpieniem do robot wykonawcy oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze 1 z pozostalymi odrgbnymi
cze$ciami dokumentacji (dotyczy to zwlaszcza projektu organizacji robot).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczego6lnych opracowan.

2. Materialy
2.1. Plyta gipsowo-kartonowa

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
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Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania GKB zwykta GKF GKBI GKFI wodo-i
ognioodporn|wodoodporn | ognioodporna
a a
12 3 4 5 6
1. [Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i
2. |Przyczepno$¢ kartonu do rdzenia  |karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w

gipsowego

taki sposob, aby przy odrywaniu reka rwa si¢, nie
powodujac odklejania sie od rdzenia

3. |Wymiary i tolerancje [mm] grubosé 9.5+0.5; 12,5+0.,5; 154+0,5; >18+0.5
szerokos$¢ 1 200 (+0; -5,0)
dhugosé [2000-3000] (+0; -6)
prostopadto$ |r6znica w dlugosci przekatnych <5
4. |Masa lm ptyty 0o (9,5 <9,5 - - -
125 <125 11,0-13,0 [<125 11-13,0
15,0 <15,0 13,5-16,0 [<15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0 |- -
5. [Wilgotnos$¢ [%] <10,0
6. | Trwalo$¢ struktury przy opalaniu |- >20 - >20
[min.]
7. |Nasigkliwo$¢ [%] - - <10 <10
8. |Oznakowanie  |napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju ptyt ; grubos¢; PN;
stronie ptyty data produkcji
kolor kartonu  |szary jasny  |szary jasny |zielony jasny |zielony Jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona

2.2 Tasma zbrojaca
Dane techniczne:

Material nosnika: wiokno szklane,

typ substancji klejacej: akryl,

grubos¢ catkowita: 203 um

szeroko$¢: 45mm (na potaczeniach plyt gipsowo-kartonowych), 400mm (na potaczeniu

nowoprojektowanej Sciany ze Scianami istniejgcymi),

wydtuzenie przy zerwaniu: 4,2 %

odpornos¢ na rozcigganie: 134 N/cm

2.3 Masa szpachlowa
Dane techniczne:

elastyczna i odporna na spgkania,

o  Wytrzymatos$¢ na zginanie > 3,0 N/mm?

e Wytrzymalo$¢ na $ciskanie > 6,0 N/mm?

czas gotowosci do pracy: ok. 60 minut
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2.4 Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé mozna wodg¢ odpo-
wiadajagca wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celow budowlanych. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg¢ pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod S$ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajagcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.5 Stelaz z profili stupkowych CW100, CW75

2.6 Welna mineralna
Welna mineralna o wspotczynniku A D = 0,038 W/mK.

2.7 Blachowkrety

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego.

Narzgdzia potrzebne do wykonania suchej zabudowy $cianek dziatowych:
1. noz,

. paca stalowa,

. pita otwornica

. strug katowy do fazowania,

. szpachelka,

. strug tarnik

. wiertarka z mieszadtem

N O 01 WN

4. Transport i magazynowanie

Piyty gipsowo-kartonowe sktadowa¢ nalezy na twardym suchym podlozu. Na paletach
drewnianych o rozstawie desek co 35cm. Wszystkie wyroby gipsowe nalezy podczas transportu i
magazynowania chroni¢ przed dziataniem wilgoci i czynnikow atmosferycznych. Pomieszczenie
do sktadowania wyrobow gipsowych powinno mie¢ temperatur¢ powyzej +5°C, 1 wilgotnos¢
do 70%.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji projekt organizacji
I harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane.
Elementami konstrukcyjnymi s3g profile stupkowe CW wykonane z blachy stalowej
ocynkowanej, do ktdrej przykrecane sg ptyty gipsowo-kartonowe.

Do istniejagcej konstrukeji $ciany zamocowac profile stupkowe CW, ksztattowniki na zadany
wymiar docina¢ nozycami do blachy. Zamocowa¢ jednostronnie ptyty gipsowo-kartonowe
do profili za pomocg wkretow systemowych. Po optytowaniu jednej strony Sciany prowadzi¢
instalacje elektryczng oraz uktada¢ izolacje z welny mineralnej. Mocowa¢ material izolacyjny
wewnatrz $ciany na systemowych haczykach zabezpieczajacych przed jego opadaniem.
Potaczenia ptyt zaszpachlowa¢ masa szpachlowa i wtopi¢ w nig ta§me zbrojaca z widkna
szklanego.
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6. Kontrola jakosci

Plyty gipsowo - kartonowe dostarczone na plac budowy powinny odpowiada¢ warunkom normy
PN-B-79405:1997.

7. Obmiar robot

— Ilo$¢ wykonywanych robot oblicza sie wg pomiarow z natury lub na podstawie rysunkow
roboczych.

— Naklad liczony na 1 m? §ciany.

— Dlugos¢ $cian prostych przyjmuje sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

— Z obmiaréw muréw odlicza sie otwory drzwiowe i inne.

— Nie odlicza sie bruzd na instalacje gniazd.

8. Odbior techniczny robot
Odbior robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin 1 pomiardw
wyrywkowych zgodno$ci wykonania $cian z technicznymi warunkami wykonania
I obowigzujacymi normami.

9. Podstawa platnosci
Wykonane roboty - instalowanie $cianek dzialowych - wg obmiaru sg ptatne na podstawie ceny
jednostkowej, ktéra uwzglednia odpowiednio:

— zakup materiatu, transport,

— zloZenie materiatdéw do magazynu na miejscu budowy,

— montaz $cian z wykonaniem narozy

— posprzatanie placu budowy po wykonanych pracach.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Normy

PN-B-79405  Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-B-32250  Woda do celow budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakoSci.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV -
Krakéw 1996 r.

Instrukcja montazu plyt gipsowo-kartonowych.
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B — 10 Sufity podwieszane z plyt gipsowo-kartonowych kod CPV 45421146-9

| Grupa robét - 45.4 |

| Klasa robot - 45.42 \

Kategoria robét - Sufity podwieszane z ptyt gipsowo-kartonowych | kod CPV
45421146-9

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (sufity podwieszone).

1.2. Zakres robdt objetych

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

B.13.01.00 Suche tynki

B.13.02.00 Sufity podwieszane.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do
niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych,
a mianowicie:

) roboty budowlane przy wykonaniu okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy
rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z plyt
gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

> Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

) procedura - dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto"?
wykonuje i kontroluje poszczegodlne operacje robocze - procedura moze byc
zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

» ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace
dane opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad poda-
nych w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze". Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY.

2.1.  Plyty gipsowo-kartonowe.

Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie
PN-B-79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

krawedzi

Lp. Wymagania GKB zwykta GKF GKBI GKFI wodo-i
ognioodporna [wodoodporna| ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. |Powierzchnia réwna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikoéw i

2. |Przyczepnos¢ kartonu do
rdzenia gipsowego

karton powinien by¢ zltaczony z rdzeniem gipsowym w taki
sposob, aby przy odrywaniu r¢ka rwa sig, nie powodujac
odklejania sie od rdzenia

3. [Wymiary i tolerancje gruboéé 9.5+0.5: 12.54+0.5: 15+0.5: >18+0.5
szeroko$é 1 200 (+0; -5.0)
dhugosé [2000-3000] (+0:; -6)
prostopadio$¢ |roznica w dlugosci przekatnych <5
4. |Masa 1m 95 <95 - - -
12.5 <125 11.0-13.0 <125 11-13.0
15,0 <15.0 13,5-16,0 |<15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19.0 |- -
5. |Wilgotno$é [%] <10.0
6. | Trwatos¢ struktury przy |- >20 - >20
opalaniu [min.]
7. |Nasiakliwo$¢ [%] <10 <10
8. |Oznakowan[napis na tyIneJ nazwa, symbol rodzaju plyt ; grubos¢; PN;
ie stronie ptyty data produkql
kolor kartonu fszary jasny ~ |szary jasny  |zielony jasny (zielony jasny
barwa napisu |niebieska czerwona niebieska czerwona
2.2.  Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpo-
wiadajaca wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wode pitna.
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,

zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.3.  Ruszt stalowy
»  Ksztattowniki stalowe profilowane U 55x0,75,
) Ksztattowniki stalowe profilowane C 55x0,75,
»  Ksztattowniki stalowe profilowane C 100x0,75,
Y Zawiesia do ksztattownikow C 55x0,75,
Y Zawiesia do ksztaltownikow C 100x0,75,
> Blachowkrety.
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2.4.  Gips szpachlowy
Do szpachlowania ztaczy nalezy przyjac gips szpachlowy Cekol.

3. SPRZET

3.1.  Sprzet do wykonywania suchych tynkéw.
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkoéw, powinien wykazaé sig
mozliwos$cig korzystania z elektronarzedzi 1 drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT.

4.1. Pakowanie, magazynowanie i transport plyt gipsowo-kartonowych.

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza plyta od dotu spehnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest
spicty tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na réwnym
i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysoko$¢ sktadowania - do pigciu pakietow o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na
drugi. Transport ptyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawoéw samochodowych
(pokrytych plandekami), ktore umozliwiaja przewo6z (jednorazowo) okolo 2000 m2 ptyt
o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m o grubosci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien odbywac
si¢ w sposOb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg
lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT.

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia 1 bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania
1 skurczow murow, tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczegciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
1 odpadow.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.1.  Sufit podwieszony z plyt gipsowo-kartonowych.

Jest to rozwigzanie bardzo proste a zarazem umozliwiajace utrzymanie wysokiej jakosci
robot wykonczeniowych. Niewatpliwie najtanszym rozwigzaniem, imitujagcym réwnoczesnie
tynk tradycyjny jest stosowanie sufitow podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych.
Konstrukcje powstata z zamocowanej do specjalnego rusztu stalowego ptyty gipsowo-
kartonowej skrotowo nazywany sufitem podwieszonym z ptyt g-k. Rozwigzania techniczne
rusztu do ktorego beda mocowane ptyty moga by¢ rozne:

- ruszt pojedynczy jednowarstwowy stosowany w pomieszczeniach, ktorych szeroko$¢ nie
przekracza 4 m. Do podtuznych $cian w ptaszczyznie sufitu podwieszanego przytwierdzane sa
przyscienne profile UD. Profile CD ukfada si¢ pomigdzy $cianami podtuznymi. Ich konce
umieszczane sg pomiedzy potkami profilu przysciennego i dodatkowo mocowane do stropu za
pomocg wieszakéw usytuowanych wzdtuz profilu CD w odstgpach (b) nie wigkszych niz 160
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cm. Rozstaw pomigdzy profilami CD (a) zalezy od grubosci stosowanej plyty g-k oraz
kierunkow jej usytuowania wzglgdem profili CD,

- ruszt dwuwarstwowy krzyzowy jest zalecany w pomieszczeniach wigkszych (mniejszy
wymiar przekracza 4 m). Jest on najczgsciej stosowanym rozwigzaniem dzieki tatwosci
montazu i mozliwos$ci regulacji poziomu ptaszczyzny sufitu. W standardowym wykonaniu tego
rodzaju rusztu wieszaki sa rozmieszczone w siatce 120 x 120 cm. Zawiesza si¢ na nich gorng
warstwe rusztu, ktorg stanowia profile CD. Profile, do ktorych przykrgcana bedzie ptyta g-k,
zawiesza si¢ na lgcznikach krzyzowych obejmujgcych gorny profil i wcisnigtych zatrzaskowo
pomigdzy potki dolnego profila. Rozstaw pomigdzy profilami CD (a) zalezy od grubosci
stosowanej ptyty g-k oraz kierunku jej usytuowania wzglgdem nich,

- ruszt jednowarstwowy krzyzowy. W obydwu powyzej opisanych rodzajach rusztow nie
mozna zamocowac pojedynczej ptyty do rusztu na calym jej obwodzie. Zawsze jedna
z krawedzi plyty bedzie wisiala w powietrzu, a co za tym idzie styki ptyt na tych krawedziach
nie beda podparte. Aby wyeliminowaé t¢ ceche nalezy wykona¢ ruszt jednowarstwowy
krzyzowy. W tym rozwigzaniu wieszaki rozmieszcza si¢ w rze¢dach oddalonych od siebie o 120
cm. Zaggszezenie ich w rzgdach moze by¢ rdzne 1 wynika z funkcji sufitu oraz jego obcigzenia
1 moze wynosi¢ od 50 do 120 cm. Pod rzgdami wieszakéw montuje si¢ profile CD w pelnej
dlugo$ci pomiedzy $cianami pomieszczenia natomiast w kierunku prostopadlym wstawia sie
odcinki profilu o dlugosci 1135mm nazywane profilami poprzecznymi. Zawieszenie profili na
profilach podluznych odbywa si¢ za pomoca jednego z dwu rodzaju tacznikéw poprzecznych
(jednostronnego lub dwustronnego).

Pokrywanie ptytami ktoregokolwiek z ww. rusztow jest podobne lecz jest zdecydowanie
trudniejsze anizeli przy pokrywaniu $cian. Podobnie jak przy §cianach ostatnig czynnos$cig jest
spoinowanie i szpachlowanie tbow wkretow.

Do wykonania sufitu podwieszonego przyjeto ptyty gipsowo — kartonowe wodoodporne
gr. 12,5 mm.

Dane ogolne.

Plyta gipsowo - kartonowa sktada si¢ z warstwy zwigzanego, modyfikowanego gipsu
budowlanego, oblozonego specjalnym kartonem na obu zewngtrznych ptaszczyznach oraz na
krawegdziach bocznych. Krawedzie czotowe nie sg oblozone. Jedna ze stron ptyty peini role jej
lica 1 skierowana jest po zamontowaniu w stron¢ wnetrza pomieszczenia. Strona "lewa" plyty
(niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta.

Ksztaltowniki stalowe.

Podstawowymi elementami konstrukcyjnymi do budowy S$cian dziatowych sg zimnogigte
profile stalowe. Sg one wykonane z blachy ocynkowanej o gr. 0,6 mm.

Na rynku materiatdw budowlanych pojawil si¢ produkt dla ktéorego nie ma formalnie
zastosowania a jest rownoczesnie blizniaczo podobny do wyrobu przydatnego dla systemow
suchej zabudowy. Prawo w pelni sankcjonuje mozliwo$¢ wprowadzania do obrotu handlowego
wyrobu posiadajacego Swiadectwo zgodno$ci z Norma lub Aprobata. Rownoczesnie Prawo
Budowlane uniemozliwia zastosowania tego wyrobu poniewaz nie znalazl si¢ on
w "dokumentacji technicznej" czym faktycznie jest Aprobata techniczna systemu.

Umowny ' .C | U”
wymiar zestawu | A 2 (A ) | 1 2
90, | 488 | S0 | 50 | 40
o9 | 738 | 50 | 75 | 40
100" | 988 | SO0 | 100 | 40

Laczniki do mocowania plyt g-k.
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Do mocowania ptyt gipsowo - kartonowych nalezy uzy¢ wkretow typu 212 wg normy DIN
(nr katalogowy 3.2.1; 3.2.2; 3.2.3; 3.2.4; 3.2.5) - samogwintujgce otwor, z tbem kielichowym,
o dtugosci 25 do 55 mm. Sg wkrecane do profili stalowych o gr. blachy max. 0,75 mm.

Materialy wykonczeniowe.

Gips szpachlowy - wykonany wg BN-80-6733-09 jest spoiwem o przedtuzonym czasie
wigzania i zwigkszonej przyczepnosci do podtoza. Uzywa si¢ go do szpachlowania wszelkiego
rodzaju uszkodzen powierzchni ptyt oraz spoinowania potgczen miedzy nimi oraz catych
powierzchni ptyt.

Tasmy spoinowe - stuzag do wzmocnienia potaczen pomigdzy montowanymi plytami
i zabezpieczenie ich przed pgkaniem podczas eksploatacji. W projekcie przyjeto tasmy
spoinowe z widkna szklanego, tkane w formie siatki, samoprzylepne szerokosci 50 mm.

Narozniki ochronne - do zabezpieczenia zewngtrznych naroznikéw $cian przyjeto narozniki
perforowane z blachy aluminiowej zakonczonej siatkg z widkna szklanego.

Materiaty izolacyjne - w celu zwigkszenia izolacyjnosci akustycznej i termicznej $cian
z plyt g-k przyjeto w projekcie welng mineralng o gestosci 80 kg/m3.

Tasma do uszczelnien akustycznych - przyjeto tasme¢ z elastycznego tworzywa
spienionego, samoprzylepna. Nalezy ja zastosowac na styku profilu "C" i "U" z podlozem.

5.2. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na sufitach i obudowy poddasza.
Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwdch
warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla plyt — nazywane; w dalszej czesci
»warstwa nosng" oraz gornej - dalej nazywanej ,,warstwa gtowna". Niekiedy wykonywany jest
ruszt jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania rusztéw sg ksztaltowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju
konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

) jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na
sztywno$¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

> w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowar-
stwowe,

) sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

> jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zasto-
sowac ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwy-
czaj stosuje si¢ rozwigzania dwuwarstwowe,

) rozstaw rozmieszczenia elementdw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku
usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubo$¢ zastosowanych ptyt:
) rozmieszczenia ptyt,
) rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy migdzy innymi od sztywnos$ci

piyt,

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:
> jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zaw-
sze prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wy-
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konany z ksztaltownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny
czy niepalny) nie ma wplywu na odpornos¢ ogniowag, poniewaz
o wlasno$ciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt
Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamig-
ta¢ o paru podstawowych zasadach:

»  styki krawedzi wzdluznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany
z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

) przy wyborze wzdluznego mocowania plyt do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

) przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty si¢ na tych
elementach,

) poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogla by¢ umocowana petna
ilo$¢ plyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢
odciete kawalki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub polowy jej
dhugosci),

) styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte
wzgledem siebie o odlegltos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

) jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe plyt nalezy mocowac¢ mijankowe w stosunku do
pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji 1 rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetniaé
warunek pigciokrotnego wspdiczynnika wytrzymalo$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to,
ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wicksze od pigciokrotnej wartosci nor-
malnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kwote.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropdw zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukcji  stropu rodzimego powinny wytrzymywaé trzykrotng warto§¢ normalnego
obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu.

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5
mm. Jesli tego wymagajg warunki ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ plyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane
do elementow nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawe¢dziami dtuzszymi plyt do kierunku utozenia elementow
nos$nych rusztu,

mocowanie podluzne wzdhuiz elementéw nos$nych rusztu ptyt, ulozonych rownolegle do
nich dluzszymi krawedziami.
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Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sig:
- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
- do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubo$é ptyty [mm] |Kierunek mocowania  |Dopuszczalna rozpigtos¢
migdzy elementami

nosnymi [mm]

9,5 poprzeczny 420
podluznv 320
12,5 poprzeczny 500
podluzny 420
15,0 poprzeczny 550

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej kon-
systencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbiorow materialdw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

6.2.  Plyty gipsowo-kartonowe.

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
sptaszczone.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1.  Jednostka i zasady obmiarowania.

Powierzchni¢ suchych tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci
Scian w stanie surowym 1 wysokos$ci mierzonej od podloza lub warstwy wyréwnawczej na
stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchni¢ pilastrow i stupow oblicza sie
w rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchni¢ suchych tynkow stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich
rzutu w $wietle §cian surowych na plaszczyzng pozioma.

Z powierzchni suchych tynkow nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych
urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m .

Wielko$ci obmiarowe suchych tynkow okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych
W naturze.

W przypadku robot remontowych, dla ktorych nie opracowano dokumentacji projektowej
wielko$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie pomiarow w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Badania w czasie wykonywania robét.

90



Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna
z PN-B-79405 ,,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".
W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:
) 1éwnos¢ powierzchni plyt,
) mnarozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
) wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
»  wilgotno$¢ 1 nasigkliwos¢,
) obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt.
Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

8.2.  Odbior robét.

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podloza odbywa si¢ po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ 1 umy¢ woda

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji)
daly pozytywne wyniki.

8.3.  Wymagania przy odbiorze.
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".
Sprawdzeniu podlega:
> zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,
) rodzaj zastosowanych materialow,
) przygotowanie podtoza,
> prawidlowos¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach
1 obrzezach,
) wichrowato$¢ powierzchni.
Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub
o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwus$cienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniej-
szych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny byc
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i1 krawedzi suchych
tynkow nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przykladania
(w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w do
wolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy lata a powierzchnig suchego
tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki po
wierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchvlenie Odchylenia powierzchni

powierzchni i krawedzi od kierunku Odchvlenie
sucheao tvnku przecinaiacvch
od plaszczyzny plaszczyzn od

I odchylenia pionoweao poziomeao przewidzianeao
krawedzi od linii w dokumentacii
prostej

nie wieksza niz  |nie wieksze niz nie wieksze niz 2  |nie wieksze niz
2mmiw liczbie [1,5mmnalmb |nalmbiogdtem |2 mm

wiekszei niz 2 na |1 ogdlem nie wiecei niz 3 mm na
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catei dtugosci niz 3 mm w catei powierzchni
kontrolnei o czeniach do 3.5 ograniczoneij

$ci 2 mb

wysokosci oraz nie [belkami itp.
wiecei niz 4 mm
w

powyzej 3.5 m
kosci

8.4.
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny
1 odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

Odbior suchych tynkow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomigdzy
Wykonawcg a Zamawiajagcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m
powierzchni suchego tynku wedhug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

N~ O S S S

)

a) dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):
przygotowanie stanowiska roboczego,
obslugg sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
ustawienie 1 rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
przygotowanie podtoza,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

b) dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
na §cianach murowanych

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

przygotowanie kleju gipsowego,

przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,
przyklejenie ptyt do podloza wraz z przycigciem i dopasowaniem,

)

na rusztach z listew drewnianych

przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretow wraz

z przycigciem i dopasowaniem,

)

na rusztach z ksztalttownikéw metalowych

przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomocyg wkretow wraz z

przycigciem i dopasowaniem,

~ O S

c) dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):
przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrdwnania powierzchni
oktadzin,
szpachlowanie potaczen i stykow ptyt ze Scianami i stropami,
zabezpieczenie spoin taSmag papierowa,
szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.

Normy.
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PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy

odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace systemow

zapewnienia jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje.

> Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" -
wydanie 1V - Krakow 1996 r.

y Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE - Nida Gips — wydanie
2002 .
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B - 11 Tynkowanie kod CPV 45410000-4

| Grupa rob6t - 45.4 |

| Klasa robét - 45.41 |

| Kategoria rob6t - Tynkowanie kod CPV 45410000-4 |

1. WSTEP
1.1. Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkow:
e cementowo-wapiennych,
e gipsowych.
e cienkowarstwowych,

1.2. Zakres robét objetych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie tynkow wewnetrznych.

1.3. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY

2.1 Woda
Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materialty budowlane. Woda do betonow i zapraw".
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod za-
wierajacych thuszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.2 Piasek

Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski
do zapraw budowlanych", a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiardow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - §rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.
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2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykte".

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
cementu hutniczego temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C. W przypadku konieczno$ci uzyskania zaprawy bialej lub o wymaganym
zabarwieniu mozna stosowa¢ cement portlandzki bialy lub dodawa¢ barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo-wapiennych dodatkéw uplastyczniajacych,
odpowiadajagcych wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki
zaprawy oraz od rodzaju cementu i wapna.

2.4 Gips szpachlowy

Gips szpachlowy, stosowany do wykonania gladzi gipsowych $cian oraz gladzi $cianek
1 sufitow z plyt gipsowo - kartonowych powinien odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych.

Gips do wykonania gladzi gipsowych nalezy przygotowywa¢ w nastepujacy sposob:
do naczynia z czysta woda wsypuje si¢ gips powoli po calej powierzchni lustra wody az
do momentu, gdy woda przestanie go wchtania¢. Nastepnie po odczekaniu 5 minut nalezy
mas¢ dokladnie wymiesza¢ tak, aby nie bylo w nim grudek. Przygotowana zaprawa
powinna mie¢ konsystencje gestej $mietany, bez zbrylen i pecherzy. Ilo$¢ przygotowanego
zaczynu powinna by¢ taka, aby go mozna bylo wyrobi¢ w ciggu 10—15 minut. Wilgotnos¢
podtoza nie powinna by¢ wiekszaniz 6%.

Pomieszczenia, w ktérych zostaly wykonane $wieze gladzie gipsowe, powinny by¢
dobrze wietrzone, az do catkowitego wyschnigcia. Temperatura w pomieszczeniu
nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, ani wyzsza niz +18°C.

2.5 Emulsja gruntujaca
- emulsja paroprzepuszczalna
- mieszanina wodnej dyspersji zywic syntetycznych, $rodkéw odpieniajacych,
I konserwujgcych,
- gestos¢ emulsji: ok. 1,0 g/cm3
- lepkosc¢: 60 cP ( Brookfield DV I1+S05 20 rpm )

2.6 Biala gladz szpachlowa
- Gestos$¢ nasypowa (suchej mieszanki)ok. 1,06 kg/dm3

- Max. grubos¢ jednej warstwy 2 mm

- Przyczepno$¢min. 0,50 MPa

- Temperatura przygotowania masy oraz podtoza i otoczenia w trakcie pracod +5
°Cdo +25 °C

- Czas dojrzewania 5 minut

- Czas gotowosci do pracy min. 1,5 godzin

2.7 Tynk cienkowarstwowy mineralny
- faktura piaskowiec, gr. do 1,5 mm
- paro przepuszczalny
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- odporny na porazenia biologiczne

2.8 Podkladowa masa tynkarska
- zapewnia idealng przyczepno$¢ tynku
- redukuje chtonno$¢ i wzmacnia podtoze
- ulatwia nakladanie 1 fakturowanie
- wyréwnuje kolorystyke poditoza
Dane techniczne
- Ggstos¢ gotowego wyrobu: ok. 1,5 g/cm3
- Przyczepno$¢ do betonu > 1,0 MPa
- Temperatura przygotowania masy oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac: od +5 °C
do +30 °C
- Czas schnigcia: 4+6 h

3.SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takich narzedzi i1 sprzetu, ktéry nie
spowoduje nickorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt i $srodowisko. Liczba
i wydajnos¢ sprz¢tu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z terminami
przewidzianymi w harmonogramie robot.
Sprzet niezbedny do wykonania robdt tynkarskich:

— szczotki do czyszczenia podioza

— kielnie

— szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych

—  pace

— pedzle

— mieszarki mechaniczne

— mieszadta

— pojemniki na zaprawe

— pojemniki na wodg

— drabiny

— rusztowania

4. TRANSPORT
Transportowane materialy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem oraz dziataniem
niekorzystnych czynnikéw atmosferycznych (deszcz, mréz).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do roboét

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i1 okienne. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur". W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki
powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
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5.2 Przygotowanie podloza

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych

- W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawa spoin przy
zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

- Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé 10-proc.
roztworem szarego mydia lub wypelniajac je lampa benzynows.

- Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3 Wykonywanie tynkow zwyklych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie
PN-70/B-10100p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkow zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
Z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyklych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
W sposob standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu 1 gladzi. Narzut tynkow
wewngtrznych nalezy wykona¢ wedlug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkdéw nienarazonych
na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych -
w proporcji 1:1:2.

5.4 Wykonywanie gladzi gipsowych
Gips szpachlowy stosowany do wykonywania gladzi gipsowych powinien odpowiada¢ wy-
maganiom aktualnej normy panstwowej 1 spetnia¢ w szczego6lnosci nastepujace wymagania:
e wytrzymato§¢ na $ciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do stalej masy)
— nie mniej niz 5 MPa,
e odsiew nasicie 0 boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, od
siew na sicie 1,0 mm — 0%,
e poczatek wigzania po 30—60 min,
e ilo$¢ wody odciagnigtej z zaczynu w ilo$ci zawarte] w pierscieniu przyrzadu Yicata
— nie wiecej niz 0,5 g,
e gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywa¢ odchylen od
wymagan normy.
e woda uzyta do wykonywania zaczynu z gipsu szpachlowego powinna odpowiada¢ wyma-
ganiom podanym w normie na wode¢ do celow budowlanych.
e wilgotno$¢ podloza nie powinna by¢ wigkszaniz 6%.

5.5 Wykonywanie tynkow mineralnych cienkowarstwowych

Przygotowujac tynk do naktadania recznego, materiat z worka nalezy wsypa¢ do wiadra
I przemiesza¢ na sucho (w czasie transportu mogta nastgpi¢ segregacja kruszywa). Nastepnie,
mieszanke przesypa¢ do pojemnika z woda (proporcje podane s3 w Danych Technicznych)
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I miesza¢ rgcznie lub mechanicznie, az do uzyskania jednolitej masy. Rozrobiong mase¢ nalezy
odstawi¢ na 10 minut i ponownie wymiesza¢. Po przygotowaniu trzeba ja wykorzysta¢ w ciggu
ok. 1,5 godziny. W trakcie pracy powinno si¢ co pewien czas przemiesza¢ mas¢ w celu
ujednorodnienia konsystencji. W przypadku uzycia agregatu tynkarskiego, mieszanie nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja uzycia urzadzenia. Poziom dozowanej wody trzeba ustawié¢
tak, aby konsystencja narzucanego tynku zapewniata uzyskanie prawidtowej faktury tynku.
Mase¢ mozna naktada¢ na podioze recznie lub maszynowo. Wykonanie reczne polega
na naniesieniu tynku w postaci warstwy o grubosci kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. Nadmiar materiatu nalezy $ciaggnaé z powrotem do wiadra i przemieszaé. Wraz
Z nanoszeniem masy 1 zgarnianiem jej nadmiaru nalezy za pomoca gtadkiej pacy powierzchnig
tynku réwnomiernie wygtadza¢, uzyskujac zadang faktur¢. Tynk nie wymaga dodatkowego
zacierania. Naktadanie maszynowe prowadzi¢ nalezy za pomoca specjalnych agregatow
tynkarskich. Mas¢ natozong maszynowo mozna zagladzi¢ (jak przy naktadaniu r¢cznym)
lub pozostawi¢ bez zagtadzania — uzyskuje si¢ w ten sposob faktur¢ drobnego ,,baranka”.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Zasady ogélne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg¢ robot i jakosci materialdéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie
i wszelkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badania materiatdw oraz jakosSci
wykonania robot.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary 1 badania materialow oraz robot
Z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.

Probki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacja umowy musi mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na jego zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana
przez wykonawce usunigte lub ulepszone z jego wlasnej woli. Probki dostarczone
przez wykonawce do badan wykonywanych przez zarzadzajacego realizacja umowy beda
odpowiednio opisane 1 oznakowane, w sposoOb zaakceptowany przez niego. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek.
W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa zamawiajacy.

Zarzadzajacy realizacja umowy moze pobiera¢ probki i prowadzi¢ badania niezaleznie
od wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy sg
niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach
przy ocenie zgodno$ci materialdow 1 robdt z projektem wykonawczym 1 szczegdlowymi
specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez wykonawce.

6.2  Kontrola podlozy

Przed przystapieniem do tynkowania podioze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przypadku
watpliwosci co do jego stanu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza nalezy
przeprowadzi¢ nastgpujace proby:
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— wycierania — powierzchnia zewnetrzna powinna by¢é wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen, nalezy je usungé za pomoca
szczotki lub zmy¢ woda, a tynkowac po wyschnigciu;

— sprawdzenia $rodka antyadhezyjnego (przy sprawdzaniu za pomoca lampy kwarcowej
pojawia si¢ zielononiebieskie $wiatlo fluoroscencyjne $wiadczace o wystepowaniu na
powierzchni $rodka antyadhezyjnego. Mozna go usung¢ za pomocg wody z dodatkiem
detergentu. Miejsca, ktorych nie mozna zmy¢, nalezy oczy$ci¢ mechanicznie — zeskrobad
lub usuna¢ przez piaskowanie;

— skrobania — polega na sprawdzeniu powierzchni podloza za pomoca metalowego
narzedzia. Zhuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczys$ci¢ druciang szczotka lub
cykling, a nastepnie pokry¢ srodkiem gruntujacym z wypetniaczem mineralnym;

— zwilzania — podloze nalezy namoczy¢ za pomoca szczotki lub pedzla. Jesli jasne plamy
ciemnieja w ciggu 3-5 minut, $wiadczy to, ze podtoze jest wystarczajaco chtonne.

6.3 Kontrola materialow

Badan materiatow dokonywaé¢ bezposrednio przed uzyciem. Kontrola powinna polegaé
na sprawdzeniu dokumentow $wiadczacych o dopuszczeniu wyrobéw do obrotu oraz terminow
przydatnosci do uzycia.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

6.4  Kontrola w czasie wykonywania robot
Kontrola ta polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych prac z projektem, specyfikacja
techniczng, instrukcjami producentéw wyrobow tynkarskich oraz ze sztukg budowlana.

6.5 Kontrola w czasie odbioru robét
Badanie przyczepnosci tynku do podloza
Materiaty, ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktore budza
pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ zbadane laboratoryjnie.
Badanie kontrolne przeprowadza si¢ przez opukiwanie tynku lekkim milotkiem. Po odglosie
nalezy ustali¢, czy tynk dobrze przylega do podloza (dzwigk czysty), czy tez jest odspojony
(dzwiek gluchy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia wielkosci sity
przyczepnosci tynku do podtoza wg PN-71/B-04500.
Badania grubosci tynkow
Badania kontrolne polegajg na wycigciu pigeciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposob,
aby podloze bylo odstonigte ale nie naruszone. Odstonigte podloze nalezy oczysci¢ z
ewentualnych pozostalo$ci zaprawy. Pomiar dokonuje si¢ z doktadnoscia do 1 mm. Za
przecietng grubos¢ tynku uznaje si¢ Srednig warto$¢ z pomiarOw w pigciu otworach.
W przypadku badania tynkéw o powierzchni wiekszej niz 5000 m” nalezy na kazde 1000 m?
wycig¢ jeden dodatkowy otwor.
Badania wygladu powierzchni tynku
Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ za pomocag ogledzin
zewnetrznych i pomiaru. Gladko$¢ powierzchni otynkowanej ocenia si¢ przez potarcie tynku
dlonig. Wymagania dotyczace wygladu powierzchni otynkowanych w zaleznosci od liczby
warstw tynku, sposobu wykonania i kategorii tynku okres§lono w normie PN-70/B-10100.
Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli

przenikajacych z podtoza, plesn itp.,
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e zacieki w postaci trwatych §ladow na powierzchni tynkow,
e odstawanie, odparzenia i pgcherze spowodowane niedostateczng przyczepnos$cia tynku
do podtoza.

Badania prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku
Peknigcia na powierzchni tynkdéw sa niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkéw surowych, w ktorych
dopuszcza si¢ wloskowate rysy skurczowe. Wypryski i specznienia powstajace na skutek
obecnosci niezgaszonych czastek wapna, gliny itp. sg niedopuszczalne dla tynkéw pocienionych,
pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkow surowych sg dopuszczalne w
liczbie do 5 sztuk na 10 m? tynku.
Widoczne miejscowe nierownosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonania
tynku (np. $lady wygladzania kielnig lub zacierania packa) sa niedopuszczalne dla tynkow
doborowych, a dla tynkéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i glebokosci do 1 mm oraz
diugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m? powierzchni otynkowanej.
Badania kontrolne odchylenia powierzchni tynku od plaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii
prostej nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty
kontrolnej o dtugosci 2 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub linie
krzywe - odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza si¢ przez
pomiar wielkos$ci przeswitu migdzy tatg (lub wzornikiem) a powierzchnig lub krawedzig tynku
z doktadnos$cig do 1 mm.
Badania kontrolne prawidtowos$ci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza
si¢ za pomocg taty kontrolnej z wmontowana dwukierunkowa poziomicg albo za pomoca
poziomicy murarskiej, pionu i laty kontrolnej o odpowiedniej dtugosci.
Sprawdzenie kata miedzy przecinajagcymi si¢ plaszczyznami nalezy przeprowadza¢ katownica
i tata kontrolng. Badanie polega na pomiarze przeswitu migdzy tata i powierzchnig tynku
W odleglosci 1 m od wierzchotka mierzonego kata.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci Scian w stanie
surowym i wysoko$ci mierzonej od podioza lub warstwy wyré6wnawczej na stropie do spodu
stropu. Powierzchni¢ pilastrow 1 stupow oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementow w stanie
surowym.

Powierzchni¢ tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
$cian surowych na plaszczyzn¢ pozioma.

Powierzchni¢ stropow zebrowych 1 kasetonowych oblicza si¢ w rozwini¢ciu wedtug wymiarow
w stanie surowym. Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych,
ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek 1 innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza
od 0,5 m.

[lo$¢ tynkéw w m okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podloza
Odbiér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podloze Jezeli odbiér podioza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
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8.2. Odbior tynkow

o Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

e Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawgdzi od kierunku:
— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 4mm
W pomieszczeniu,
— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 6 mm na
catej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

e Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztwordw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

— trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonana i odebrang ilo§¢ m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktora

obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow 1 sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot
na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych 1 innych drobnych elementow,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkéw po dziurach i1 hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

- likwidacj¢ stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250  Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-30020.-1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 1 9004) Normy dotyczace systemoOw
zapewnienia jakosci 1 zarzadzanie systemami zapewnienia jakoSci.
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10.2 Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 ,, Tynki", wydanie ITB — 2003 rok.

B — 12 Roboty okladzinowe scian kod CPV 45431200-9

| Grupa rob6t - 45.4 |

| Klasarobot - 45.43 |

| Kategoria robét - Roboty oktadzinowe $cian kod CPV 45431200-9 |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
licowania $cian wewnetrznych ptytkami ceramicznymi.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajagce wykonanie
oktadzin $ciennych wewnetrznych, majacych cel ochronny, lub dekoracyjny, wykonanych
Z ptytek ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacja projektowa ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Roboty oktadzinowe powinny by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robot 1 gwarantujgcemu wilasciwg jakos¢ wykonania. Roboty powinny by¢
wykonywane zgodnie z przepisami bhp i p.poz.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie
zaznajomic¢ z cato$cig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robdt, wykonanym
przez Inzyniera robdt. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy
wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robot. Jakiekolwiek
zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow
lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw. Oktadziny
wewnetrzne mozna wykonywaé po uplywie 4 miesigcy od zakonczenia stanu surowego
budynku.
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2. MATERIALY
2.1 Emulsja gruntujaca
— Dane techniczne:
— emulsja paroprzepuszczalna
— mieszanina wodnej dyspersji zywic syntetycznych, $rodkow odpieniajacych,
I konserwujacych,
—  gesto$¢ emulsji: ok. 1,0 g/cm3
—  lepkos$¢: 60 cP ( Brookfield DV II+S05 20 rpm )

2.2 Folia w plynie

- Ggstos¢ wyrobu ok ok. 1,4 g/cm?

- Temperatura podioza i otoczenia w trakcie pracod +5 °C do +30 °C

- Max grubo$¢ jednej warstwy2 mm

- Min / max grubo$¢ powloki uszczelniajacej 1 mm /3 mm

- Czas wysychania< 30 minut

- Naktadanie drugiej warstwypo ok. 1 godzinie

- Woykonanie warstwy ochronnej - uktadanie ptytek- po 4 h- po 6 h (dla hydroizola-cji typu

Sredniego)
2.3 Zaprawa klejowa do plytek ceramicznych - do powierzchni pionowych
Dane techniczne:

— zaprawa dwusktadnikowa

— Baza: piasek /cement dyspersja tworzyw sztucznych

— Kolor: szary/ biaty
2.4 Plytki ceramiczne
Zastosowanym materialem na okladziny wewngtrzne ptytki ceramiczne o wymiarach 30cm
X 30cm, spoina szeroko$ci 3mm. Plytki ceramiczne szkliwione, przeznaczone na okladziny
wewnetrzne, powinny mie¢ gladka i1 1$nigca powierzchni¢ licowa a stron¢ montazowa —
chropawa zeberkowang. Nasigkliwos¢ ptytek nie powinna przekracza¢ 14%.

2.5 Spoina
Gestose nasypowa o
(suchej miaszanki) ok. 1.2 ka/dm
Gestos¢ objetosciowa masy ok. 1,80 ka/dm?
(po wymigszaniu) o g
Gestosc w stanie suchym ok. 1,65 ka/dm?®
(po zwigzaniu) - 1eo K
0,20+ 023 1/1kg
Proporcje mieszania N
(woda/sucha mieszanka) DR 18
1,00+ 1,15 1/5 kg
Min/max. szerokos¢ spoiny 1 mm/25 mm

Temperatura przygotowania
zaprawy oraz podloza i otoczenia od +5 °C do +35 °C
w trakcie stosowania

Czas dojrzewania ok. 5 minut
Czas gotowosci do pracy do ok. 40 minut
Mycie wstepne po ok. 30 minutach
Mycie koricowe po ok. 3 gadzinach
Lekki ruch pieszy po ok. 3 godzinach
Pelne obcigzanie po ok 24 godzinach
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3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ptytki okladzinowe pakowne sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach.
Nalezy sktadowac je w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, w dodatnich temperaturach,
naréownej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow
krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunigciem. Klejow przeznaczonych do wykonywania okladzin $ciennych nie nalezy
transportowac 1 przechowywaé w temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, W jakich roboty beda wykonywane.
5.1 Elastyczna mineralna zaprawa uszczelniajaca

Podloze musi by¢ nosne, w znacznym stopniu rowne, lekko porowate i o otwartej
strukturze. Musi by¢ pozbawione gniazd zwirowych, nadlewek, spekan oraz ostrych krawedzi,
kurzu i materialow zmniejszajacych przyczepnosé, np. oleju, farby, warstwy spiekowej oraz
luznych elementéw, mury o pelnych spoinach. Podtoze nalezy wyrownaé zaprawg cementowa.

Podloza nalezy zwilzy¢ tak, aby powierzchnie podczas nanoszenia byly matowo-
wilgotne.

Nanosi¢ przez natrysk, wcieranie pedzlem lub szpachlowanie przynajmniej w dwoch
warstwach. Drugi oraz kolejne etapy robocze mozna rozpoczaé, gdy pierwsza warstwa uzyska
wytrzymato$¢ na obcigzenie ruchem pieszym lub aplikacj¢ kolejnych powtok.

5.2 Klej do plytek ceramicznych

Zawartos¢ worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscia wody (proporcje podane
w Danych Technicznych) i miesza¢ mieszarka wolnoobrotowa z mieszadtem do zapraw,
az do uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie
wymieszac. Przygotowany w ten sposob klej nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 4 godzin.

5.3 Ukladanie glazury

Ptytki ceramiczne uktada¢ w uktadzie prostym

Piytki do wykonania oktadzin wewnetrznych beda mocowane na kleju, na doktadnie
wyréwnanym podtozu. Sciany powinny by¢ czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane
zaprawg cementowq. Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek.
Rozplanowanie ptytek powinno by¢ symetryczne wzgledem otworéw drzwiowych i okiennych.
Przycinanie plytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Uktadanie rozpoczyna si¢ od najnizszego
pasa ptytek na $cianie, opierajac je na tatach drewnianych. Klej nanosi si¢ na cata powierzchnie
ptytki warstwa gr. 1-1,5 mm. Grubos$¢ spoin powinna wynosi¢ 3 mm. Narozniki okladzin nalezy
wykonczy¢ listewkami z pve w kolorze harmonizujagcym z barwa oktadziny.

5.4 Spoinowanie

Szczeliny miedzy ptytkami nalezy starannie oczysci¢. Powinny by¢ one jednakowej glebokosci -
w trakcie uktadania ptytek trzeba na biezaco usuwac z nich nadmiar kleju. Spoinowanie mozna
rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu kleju, nie wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia
ptytek. Spoinowanie mozna rozpoczaé¢ juz po uplywie 4 godzin. Bezposrednio przed
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przystapieniem do fugowania powierzchni¢ ptytek nalezy oczys¢ wilgotng gabka, a takze lekko
zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia 1 wyroOwnania chtonnosci podtoza.

Material z opakowania wsypa¢ do naczynia z odmierzong ilo$cig wody (pro

porcje podane przez producenta) i mieszac, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos¢ te
mozna wykona¢ rgcznie, badz mechanicznie. Masa nadaje si¢ do uzycia po uptywie ok. 5 minut
1 po powtdrnym wymieszaniu. Nalezy wykorzysta¢ ja w ciggu ok. 40 minut. Do raz
przygotowanej zaprawy nie wolno juz dolewac wody.

Mase nalezy wprowadza¢ gieboko 1 szczelnie w spoiny za pomoca gumowej pacy. Pacg trzeba
prowadzi¢ w kierunku uko$nym do krawedzi ptytek, trzymajac ja pod katem ok. 45° w stosunku
do powierzchni oktadziny.

Czyszczenie powierzchni sktada sie z dwoch etapow: mycia wstgpnego i mycia koncowego.
Mycie wstepne - po zmatowieniu fugi - ok. 30 minut - cata powierzchni¢ nalezy zmy¢ wilgotng
gabka. Spoiny o intensywnych kolorach nalezy dodatkowo zwilzy¢ duza iloscia wody
1 pozostawi¢ do wyschnigcia. Moga one w poczatkowym okresie uzytkowania delikatnie
,2uwalnia¢” kolor, co nie stanowi wady produktu i nie wptywa na efekt koncowy. Mycie
koncowe mozna je wykona¢ juz po ok. 3 godzinach. Polega ono na ponownym umyciu
powierzchni calej oktadziny wilgotng gabka.

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzeniu jakosci robdt zwigzanych z licowaniem S$cian wewngtrznych plytkami
ceramicznymi podlegaja wszystkie fazy 1 procesy technologiczne w trakcie ich prowadzenia.
W trakcie wykonywania robdt oraz po ich zakonczeniu nalezy dokona¢ kontroli zwracajac
szczegblng uwage na:

* sprawdzenie materialow na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i1 innych dokumentow
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materialdéw z powolanymi normami oraz niniejszg SST,

* sposob natozenia kleju

* sprawdzenie szerokos$ci fugi

» wszelkie zabrudzenia i resztki kleju nalezy natychmiast usuna¢,

* sprawdzenie czy odchylenie krawedzi plytek od pionu i poziomu nie jest wigksze niz 2mm/m

* sprawdzenie czy powierzchnia oktadziny od ptaszczyzny nie jest wigksza niz 2 mm na dlugosci
taty dwumetrowej

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot oktadzinowych jest 1 m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér elementow i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem wykonania oktadzin $ciennych nalezy sprawdzi¢ atestacj¢ ptytek, oraz ich
jako$¢ pod wzgledem stopnia zwichrowania, odchytek wymiarow, jednolitosci kolorow.

8.2. Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.: atestacj¢ i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych
materialow

» zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od kierunku
poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm! m, odchylenie powierzchni
od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j)

* grubos¢ warstw mocujacych (podktadu lub kleju) powigzanie oktadziny z podtozem
 sprawdzenie prawidlowego wykonania spoin na stykach plytek (dopuszczalne odchylenie
1 mm)
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* jednolitosci barwy ptytek;

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty oktadzinowe ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktora zawiera:
* przygotowanie powierzchni podtoza,

* sortowanie plytek,

» utozenie plytek na kleju z przycigciem,

* obrobienie wnek, osciezy itp.,

* spoinowanie powierzchni oblicowane;,

* oczyszczenie 1 zmycie ptytek,

* napraw¢ licowania po robotach pomocniczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie normy:

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na plamienie

- PN-EN 1SO 10545-15:1999 Ptytki 1 plyty ceramiczne Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu
z ptytek szkliwionych

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Pobieranie probek i warunki odbioru 10”7
- PN-EN 1SO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie
jakos$ci powierzchni

- PN-EN 1SO 10545-3:1999 Ptytki 1 ptyty ceramiczne Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej - PN-EN 1SO 10545-
4:1999 Ptytki 1 plyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie 1 sily tamigcej

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na uderzenie
metoda pomiaru wspotczynnika odbicia

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej

- PN-EN 1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie mrozoodpornosci — PNEN
ISO 10545-13:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci chemicznej

- PN-EN 104:1997 Ptytki 1 ptyty ceramiczne podtogowe 1 §cienne Oznaczanie odpornosc na szok
termiczny

- PN-90/B-1 2031 Ptytki ceramiczne $cienne szkliwione

- PN-87/B-1 2038/05 Metody badan ptytek ceramicznych Oznaczanie wytrzymato$c na zginanie
- PN-EN 155:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie rozszerzalno$ci wodnej przez
gotowanie Ptytki nieszkliwione

- PN-EN 100:1993 Ptytki i1 plyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie

- PN-EN 103:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie cieplnej rozszerzalnos$ci liniowe;j

- PN-EN 101:1994 Ptytki i1 plyty ceramiczne Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa
- PN-EN 105:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne podtogowe i §cienne Oznaczanie odpornosc na
pekniecia wloskowate. Plytki szkliwione

- PN-EN 154:1996 Ptytki 1 ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na §cieranie powierzchni
Ptytki szkliwione

- PN-EN 163:1994 Ptytki plyty ceramiczne Pobieranie probek i warunki odbioru

- PN-EN 87:1994 Ptytki 1 ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe Definicje, klasyfikacja
wlasciwosci 1 znakowanie

- PN-EN 98:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie

jakosci powierzchni

- PN-EN 1308:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie poslizgu

- PN-EN 1322:1999 Kleje do ptytek Definicje i terminologia

- PN-EN 1323:1999KlIeje do ptytek Ptyta betonowa do badan
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- PN-EN 1324:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie wytrzymatosci na S$cinanie dla klejow
dyspersyjnych

- PN-EN 1346:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie czasu otwartego

- PN-EN 1347:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie zwilzalnosci

- PN-EN 1SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie matych roéznic barwy

- PN-EN1 2004:2002/A1 :2003 Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne
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B - 13 Kladzenie i wyktadanie podiég kod CPV 45432100-5

| Grupa robot - 45.4 |

IKlasa robot - 45.43 |

Kategoria robot - Ktadzenie i wyktadanie podtog kod CPV 45432100-5

1. Wstep
1.1  Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
— wykonanie oktadziny podtogowej z ptytek ceramicznych,
1.2 Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3  Zakres robét objetych specyfikacja
- przygotowanie podtoza
- wykonanie oktadziny

2. Materialy

2.1 Zaprawa wyréwnujaca

Gestos¢ nasypowa (suchej mieszanki) ok. 1,6 kg/dm?

Proporcje mieszania woda / sucha mieszanka 0,14+ 0,171/ 1 kg3,50 + 4,251/ 25 kg

Min / max grubos$¢ zaprawy 3 mm / 50 mm

Maksymalna $rednica kruszywa 3,0 mm

Przyczepno$¢ min. 0,3 MPa

Wytrzymatos¢ na $ciskanie min. 25,0 MPa

Wytrzymatos$¢ na zginanie min. 5,0 MPa

Temperatura przygotowania zaprawy oraz podtoza i1 otoczenia w trakcie prac od +5 °C do +25
°C

Czas gotowosci do pracy 2 godziny

Czas otwarty pracy min. 20 minut Przyklejanie ptytek od momentu natoZenia zaprawy po 12
godzinach przy grubosci warstwy 5 mm po 24 godzinach, przy grubosci warstwy 10 mm po 3
dniach przy grubosci warstwy 20 mm

2.2 Folia w plynie
- Gestos¢ wyrobu ok ok. 1,4 g/cm?
- Temperatura podtoza i otoczenia w trakcie pracod +5 °C do +30 °C
- Max grubo$¢ jednej warstwy2 mm
- Min/ max grubo$¢ powtoki uszczelniajacej 1 mm / 3 mm
- Czas wysychania< 30 minut
- Naktadanie drugiej warstwypo ok. 1 godzinie
- Woykonanie warstwy ochronnej - uktadanie ptytek- po 4 h- po 6 h (dla hydroizola-cji typu
$redniego)
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2.3. Klej elastyczny do plytek ceramicznych

Dane techniczne:

Odksztalcenie poprzeczne >2,51<0,5 mm  (EN 12004)

Przyczepnos$¢ po cyklach zamrazania i odmrazania > 1,0 N/mm2 (EN 12004)
Przyczepno$¢ po starzeniu termicznym >1,0 N/mm2 (EN 12004)
Przyczepnos$¢ po zanurzeniu w wodzie >1,0 N/mm2 (EN 12004)
Przyczepnos$¢ poczatkowa > 1,0 N/mm2 (EN 12004)

Reakcja na ogien A2 (EN 12004)

Sptyw <0,5 mm  (EN 12004)

Typ C2TE S1(EN 12004)

Wydhluzony czas otwarty: przyczepno$¢ po czasie nie krotszym niz 30 min > 0,5 N/mm?2
(EN 12004)

2.4. Plytki ceramiczne

Przyjeto plytki ceramiczne o wymiarach: 30cm x 30cm oraz spoing gr. 3 mm. Ptytki
ceramiczne uktada¢ w uktadzie prostym. Nalezy stosowaé plytki ceramiczne V-tej klasy
odporno$ci na $cieranie, barwione w masie, antyposlizgowos$¢ min. R10, powierzchnie phytek
naturalnie impregnowane fabrycznie, nasigkliwos$¢ < 0,05%. Nalezy zastosowac plytki z pelnego
systemu: cokol, naroznik zewngtrzny i wewngtrzny, listwy dylatacyjne itp. W celu zachowania
jednakowych szerokosci spoin stosowa¢ odpowiednie krzyzyki dystansowe.

2.5. Spoina

3. Sprzet

Do cigcia materiatow posadzkowych uzywac¢ narzgdzi dostosowanych do twardosci plyt
materiatu. Sprzet stosowany do robot budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie
ze swoim przeznaczeniem w zakresie zgodnym z dokumentacjg techniczno-ruchowa.

Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan
uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci 1 zakresu kontroli
stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP 1 ochrony P.poz w czasie uzytkowania
sprzetu. Sprzet jesli tego wymaga powinien posiadac certyfikat B. Wykonaweca jest zobowigzany
sprawdzi¢ wazno$¢ odpowiednich dokumentow.

4. Transport

Transport powinien odbywaé si¢ krytymi $rodkami transportu. Utlozenie 1 zabezpieczenie
tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego. Rolki przechowywaé¢ w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawionym na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opadow atmosferycznych. Materiat izolowa¢ od
podioza sktadajac je np. na podestach.

5. Wykonanie robot

Ukladanie plytek ceramicznych

Ptytki ceramiczne uktada¢ w uktadzie prostym.

Zaprawe klejaca nanosi¢ na podloze gladka krawedzia pacy, anastgpnie réwnomiernie
rozprowadza¢ krawedzig zgbata. Suche 1 czyste ptytki nalezy uktada¢ na zaprawe przed
uptywem czasu otwartego klejenia. Plytki przykleja¢ przyciskajac mocno do warstwy zaprawy
i jednoczesnie lekko obraca¢. W celu zachowania jednakowych szerokosci spoin stosowac
odpowiednie krzyzyki dystansowe. Szczeliny miedzy ptytkami nalezy starannie oczyScic.
Powinny by¢ one jednakowej glebokosci - w trakcie uktadania ptytek trzeba na biezgco usuwac
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z nich nadmiar kleju. Spoinowanie mozna rozpoczaé dopiero po stwardnieniu kleju, nie
wcezesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Spoinowanie mozna rozpoczac¢ juz po
uptywie 4 godzin. Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania powierzchni¢ ptytek nalezy
oczy$¢ wilgotng gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia i wyrdwnania
chlonnosci podtoza. Materiat z opakowania wsypaé¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody (pro

porcje podane przez producenta) i mieszac, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos¢ te
mozna wykona¢ recznie, badZz mechanicznie. Masa nadaje si¢ do uzycia po uptywie ok. 5 minut
1 po powtdrnym wymieszaniu. Nalezy wykorzysta¢ ja w ciggu ok. 40 minut. Do raz
przygotowanej zaprawy nie wolno juz dolewac wody.

Mase nalezy wprowadza¢ glgboko 1 szczelnie w spoiny za pomoca gumowej pacy. Pace trzeba
prowadzi¢ w kierunku uko$nym do krawedzi ptytek, trzymajac jg pod katem ok. 45° w stosunku
do powierzchni oktadziny.

Czyszczenie powierzchni sktada sie z dwoch etapow: mycia wstgpnego i mycia koncowego.
Mycie wstepne - po zmatowieniu fugi - ok. 30 minut - cata powierzchni¢ nalezy zmy¢ wilgotna
gabka. Spoiny o intensywnych kolorach nalezy dodatkowo zwilzy¢ duza iloscia wody
1 pozostawi¢ do wyschnigcia. Moga one w poczatkowym okresie uzytkowania delikatnie
,2uwalnia¢” kolor, co nie stanowi wady produktu i nie wptywa na efekt koncowy. Mycie
koncowe mozna je wykona¢ juz po ok. 3 godzinach. Polega ono na ponownym umyciu
powierzchni calej oktadziny wilgotng gabka.

6. Kontrola jakosci robot

Za jako$¢ materialow odpowiada producent, ktory jest zobowiazanych do wystawienia
stosownych deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng oraz przedstawi¢ atesty higieniczne. Prze
przystapieniem do robot wykona¢ badanie wilgotnosci podtoza. Nalezy zbadaé twardo$¢
posadzki betonowej jak rowniez jej wyroOwnanie na dlugosci 2,5m mierzonej tatg, gdzie
nier6wnos$ci nie mogg przekracza¢ 1-2 mm. Kazda partia wyprodukowanego materiatu gotowego
ma by¢ sprawdzana pod wzgledem jakosci wykonania, gatunku oraz utrzymania wymiarow.

7 Obmiar robot
Jednostka obmiarowa jest 1m? ukladanej powierzchni. Do platnosci przyjmuje sie ilos¢ m?
wykonanej 1 odebranej podlogi.

8  Odbior roboét
Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej posadzki w poszczegolnych pomieszczeniach osobno.
W protokdle nalezy odnotowa¢ fakt wykonania poprawek, okreslajac ich rodzaj i miejsce.
Podstawg odbioru robot sg badania obejmujace:

- sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot

- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych robot
9  Podstawa platnosci
Do ptatnos$ci przyjmuje si¢ ilos¢ m® wykonanej i odebranej podtogi.
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B — 14 Izolacje termiczne stropodachoéw styropapa kod CPV 45321000-3

| Grupa robét - 45.3 |

| Klasa robot - 45.32 |

\ Kategoria robot - Izolacje termiczne stropodachoéw styropapa | kod CPV 45321000-3 \

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru izolacji termicznych stropodachéw wykonanych ze styropapy.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja techniczna, obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace wykonanie izolacji termicznych stropodachdéw ze styropapy.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami InZyniera.

1.5. Wymogi formalne

Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majagcemu wilasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot 1 gwarantujagcemu witasciwg jako§¢ wykonania.
Izolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg dokumentacji.

1.6. Warunki organizacyjne
Przed przystagpieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ dokladnie
zaznajomic¢ z cato$cig dokumentacji technicznej.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé¢ dodatkowa akceptacje
projektantow.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzega¢ przepiséw BHP i p. pozarowych.
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2. MATERIALY
2.1 Grunt - szybkoschnacy roztwér asfaltowy gruntujacy modyfikowany kauczukiem SBS
- czas wyptywu kubek nr 4 [s]: 30-60
- zawarto$¢ wody [%]: nie zawiera
- czas wysychania [h] <3
Zastosowanie:
- gruntowanie podlozy betonowych, gladzi cementowych, cementowo-gipsowych,
ceramicznych oraz starych pap asfaltowych pod asfaltowe papy zgrzewalne,
- gruntowanie podlozy betonowych, gltadzi cementowych, cementowo-gipsowych,
ceramicznych oraz starych pap asfaltowych pod asfaltowe papy zgrzewalne oraz klej,
- wykonywanie lekkich izolacji, np. kregi betonowe, rury studzienne, podmuréwki ptotow
itp.,
- zabezpieczenie antykorozyjne stali, ptotow, siatek,
- impregnacja elementéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

2.2 Papa podkladowa - asfaltowa zgrzewalna modyfikowana SBS podkladowa na osnowie
z welonu szklanego

- grubo$¢ [mm]: 2.4

- gietko$¢ w niskiej temp. [°C]: -10

- wytrzymalo$¢ na rozcigganie wzdtuz / w poprzek [N/50mm]: 600 / 400

- dlugosc¢ / Szerokos¢ [m]: 15,0/ 1,0
Zastosowanie:

- warstwa podktadowa wielowarstwowych pokry¢ dachowych na stabilnym podtozu,

- wykonywanie nowych oraz remont starych pokry¢ dachowych,

- izolacja przeciwwodna typu T: posadzek, fundamentow i innych elementow

budowlanych stykajacych si¢ z gruntem,
- wykonywanie warstwy regulacji pary wodnej w obiektach budowlanych - paroizolacja,
- aplikacja za pomocg zgrzewana.

2.3 Klej
Bitumiczno-kauczukowa masa klejowa
Dane techniczne:
- sptywnos¢ ['C]: 80 £ 2
- gietkos¢ [°C]: -10
- zawarto$¢ wody [%] < 0,5
- zdolno$¢ klejenia papy do papy > 150
Zastosowanie:
- klejenie na zimno ptyt styropianowych i papy asfaltowej do blach stalowych i betonu,
- klejenie papy do papy,
- wykonywanie powlok hydroizolacyjnych.
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2.4 Styropapa
Warstwowe ptyty izolacyjne z rdzeniem ze styropianu, w okladzinie z termozgrzewalnej papy
asfaltowej. Rdzen plyt wykonany z ptyt styropianowych o naprezeniu Sciskajacym przy 10%
odksztatceniu wzglednym 100 kPa. Oktadzina plyt wykonana jest ze zgrzewalnej, podktadowe;j
papy asfaltowej na welonie z wtokien szklanych.
Dane techniczne:

- deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta rdzeniaid: 0,030[W/mK]

- klasa reakcji na ogienBRoof (t1)

- wytrzymalo$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych [MPa] >0,1

- wytrzymalo$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni czotowych po 24 hw +80°C i -
20°C [MPa]: 20,1

- wytrzymalo$§¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni czolowych po 24 h
przechowywania w wodzie [MPa] >0,1

- naprezenia $Sciskajace przy 10% odksztalceniu wzglednym [MPa] >0,10

- moment oddzierania papy od styropianu [Nmm/mm[>20

- klasyfikacja ogniowa w zakresie odpornosci dachu/pokrycia dachowego na
oddziatywanie ognia zewnetrznego: Broof(tl)

- dlugos¢ ptyt [mm] 4000,

- szerokos$¢ pltyt [mm] 950 lub 1000 mm,

- grubo$¢ ptyt [mm] 40-150 mm (stopniowane co 10 mm).

Zastosowanie:

- 1zolacja cieplna nowych 1 starych dachow,

- izolacja cieplna dachéw ptaskich i ukos$nych, o kacie nachylenia potaci do 20°, taraséw,
balkonow, fundamentow pod pokrycia z papy asfaltowej.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego
rodzaju robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Transport plyt styropapy i rolek papy

Pakiety z ptytami styropapy nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie, w celu
zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace
wewnatrz §rodka transportu $ruby i inne cze$ci nalezy usungé lub zabezpieczy¢, aby nie
uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Podczas transportu rolek papy nalezy je zabezpieczy¢ przed podarciem lub przebiciem.

Magazynowanie

Papa - nalezy sktadowa¢ ja w pomieszczeniach zamknietych, rolki ustawione pionowo,
do 2 warstw.

Pakiety styropapy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknigtych, na
suchym podtozu, z dala od zrodta ognia. Styropian nalezy chroni¢ przed kontaktem
z rozpuszczalnikami, benzyng, lepikami asfaltowymi stosowanymi na zimno. Pakiety nalezy
uktada¢ poziomo w kilku warstwach.
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Emulsja asfaltowa winna by¢ przechowywana w temperaturze nie nizszej niz + 5°C.
Sktadowac z dala od grzejnikow, zabezpieczy¢ przed nastonecznieniem i przemarzni¢ciem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

Opis ogolny
Klej nanosi¢ na podtoze lub bezposrednio na plyty zgodnie z zaleceniami producenta kleju lub w
strefie wewngtrznej 2 pasy szerokosci 40-50 mm/m?, w strefie brzegowej 3 pasy szerokosci
40-50 mm/m?, a w strefie naroznej 4 pasy szerokosci 40-50 mm/m?. Przy ukladaniu ptyt nalezy
zwrécié szezegdlng uwage na prawidlowe dopasowanie i docisniecie ptyt.
Piyty uktada¢ w uktadzie mijankowym.
UWAGA: Zaktady mozna podklei¢ lub pozostawi¢ do samoczynnego zwulkanizowania si¢ pod
wpltywem grzania papy podktadowej. Zgrzewanie zaktadéw moze doprowadzi¢ do wytopienia
termoizolacji. Przy grzaniu pap do styropapy nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na prawidlowy
sposob kierowania bezposredniego plomienia. Strumien plomienia kierowaé na rolke
przygrzewanej papy, wytapiajac bitum. Kierowanie bezposredniego strumienia ognia na pape
stanowigca laminat grozi przepaleniem zar6wno papy stanowiacej laminat, jak i styropianowego
rdzenia. W strefie naroznej i brzegowej wykona¢ dodatkowo mocowanie teleskopowymi
tacznikami mechanicznymi ze wzgledu na mozliwo$¢ poderwania ptyt przez wiatr.

UWAGA: Normy zuzycia kleju 1 sposdb uzycia, takze sposéb montazu mechanicznego
podaje producent wyrobu.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jako$ci wykonanych robot termoizolacyjnych

Kontrola jako$ci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuje:
> odbidr jakosciowy materialow przeznaczonych do wykonania izolacji cieplne;,
> odbior podtoza pod izolacje,
> kontrole utozonej warstwy izolacji.

Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,

by¢ materiatem samogasngcym wg PN-C-89297,

mie¢ strukture komorkowa,

charakteryzowac si¢ prostymi krawedziami i gtadka powierzchnia,

charakteryzowac si¢ niska chtonno$ciag wody,

odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mie¢ gestos¢ pozorng 20-30 kg/m®

1 wytrzymalo$¢ na rozciaganie > 195 kPa,

zakresem temperatur stosowania -40°C — +80°C,

Y wspoélczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,

) posiada¢ ocene higieniczng PZH, $wiadectwo ITB, zaswiadczenie o jakosci
wystawione przez producenta.

~ O N S S S

~
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) izolacji ze styropapy.

8. ODBIOR ROBOT
Szczegotowy zakres odbioru robot
Odbioér powinien polegac na:
) sprawdzeniu wynikow kontroli jakosci materialéw, przeprowadzonej po ich
dostarczeniu na budowe,
> odbiorze przygotowania podtoza,
> odbiorze po przyklejeniu /zamocowaniu/ warstwy ocieplajacej
> odbiorze po przyklejeniu warstwy papy nawierzchniowej i uszczelnieniu stykow
dachu z elementami budynku wystajacymi ponad pota¢ dachowa.
Przy odbiorze materiatow nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jako$ci dostarczone przez
producenta, oraz zgodno$¢ materiatbw z normami, lub $§wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbior podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
) rownosci, czystosci 1 sucho$ci podioza.
Odbior wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac sprawdzenie:
) jakosci zastosowanych materiatow,
) grubosci 1 cigglosci warstwy ocieplajace;,
) czy material izolacyjny nie ulegl zawilgoceniu,
) potaczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Odbior koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbioréw miedzyfazowych.
Odbidér powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotaczyc
wszystkie dokumenty.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cenalm?’ izolacji poziomej z ptyt styropapy obejmuje:

) zakup materiatow,
y transport do magazynu na placu budowy,
) transport na miejsce wykonywania prac,
) 0czyszczenie podioza,
) ulozenie izolacji z piyt,
) $rodek transportowy,
) uprzatnigcie miejsca pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze
styropianu produkowanego fabrycznie.
PN-EN 12431:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie grubosci
do izolacji podtég ptywajacych.
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10.2. Inne dokumenty i instrukcje
> Dz. U. nr 75/2002 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie”

B — 15 Pokrycia dachowe papa kod CPV 45261214-7

| Grupa rob6t - 45.2

| Klasa robét - 45.26

‘ Kategoria robot - Pokrycia dachowe papa

kod CPV 45261214-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania pokry¢ dachowych papowych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace

na celu wykonanie pokry¢ dachowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru lub Kierownika roboét..

2.0. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg OST.

2.2. Papa podkladowa — asfaltowa zgrzewalna podkladowa modyfikowana SBS, na osnowie
z wlokniny poliestrowej

wytrzymalo$¢ na rozcigganie wzdtuz: 1200+£200 N/50 mm
wytrzymalo$¢ na rozcigganie w poprzek: 1000+200 N/50 mm
wydtuzenie przy zerwaniu wzdluz: 55+15 %

wydhuzenie przy zerwaniu w poprzek 60+15 %

wytrzymato$¢ na rozdzieranie 450+150 N

wytrzymato$¢ ztacza na Scinanie wzdtuzk 1000+200 N/50 mm
wytrzymato$¢ ztacza na Scinanie w poprzek 1100+£200 N/50 mm
gietkos¢: -25C
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Zastosowanie:
- izolacja wodochronna dachow.

- podktadowa warstwa wielowarstwowych pokry¢ dachowych.

warstwa wierzchnia pokry¢dachowych w uktadzie dachu odwroconego, za wyjatkiem obrébek
elementow dachowych. Izolacja przeciwwilgociowa budynkéw lacznie z izolacja przeciwwodna
czesci podziemnych, typ T

2.3. Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia modyfikowana SBS, na osnowie
Z wlokniny poliestrowe;j

- dlugos$¢ [m] > 5,0

- szerokos¢ [m] >0,99 (1,00+0,01)

- prostoliniowo$¢ odchytka < 10 mm / 5,0 m

- grubo$¢ [mm] 5,2 + 0,2

- wodoszczelno$é (cisnienie 400 kPa) PN-EN 1928:2002 metoda A - spelnia wymagania

- odporno$¢ na dziatanie ognia zewngtrznego - klasa BROOF(t1)*

- reakcja na ogien: klasa E

- wytrzymato$¢ ztaczy na $cinanie wzdhuz [N/50mm] 900 £ 200

- wytrzymalo$¢ ztaczy na $cinanie w poprzek [N/50mm] 1100 £ 200

- maksymalna sila rozciggajaca wzdtuz [N/50mm] 1100 £+ 200

- maksymalna sita rozciagajaca w poprzek [N/50mm] 900 + 200

- wydhuzenie wzdtuz [%]55 £ 15

- wydluzenie w poprzek[%]60 + 15

- odporno$¢ na uderzenie [mm] 1750

- odporno$¢ na obciazenie statyczne [kg] 20

- stabilno$¢ wymiarow [%] < 0,5

- gietkos¢ w niskiej temperaturze < -25°C

- odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej temperaturze [°C] > 100

- odporno$¢ na sztuczne starzenie[°C] 100 + 10; -20 £ 5

- przyczepno$¢ posypki — ubytek masy posypki [%] 10 £+ 10

- przenikanie pary wodnej p =20 000

- odporno$¢ ogniowa warstwowych przekry¢ dachowych [PN-EN 13501-2+A2:2010] klasa

REI 45*

3.0. SPRZET

Roboty mozna wykonaé¢ recznie lub przy uzyciu sprzgtu wg p.3 ,,Wymagania ogdlne” a przy
montazu papy termozgrzewalnej zastosowac butle gazowa z osprzgtem do klejenia arkuszy z
papy termozgrzewalnej.

4.0. TRANSPORT
W(g punktu 4.0 specyfikacji OST.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Pokrycie papowe
e W pokryciach zastosowa¢ pape podktadows i pape wierzchniego krycia dla pokry¢ papa
termozgrzewalna.
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e Przy ociepleniu dachu plytami styropianowymi, plyty mocowaé klejem
elastomerobitumicznym lub klejami poliuretanowymi oraz tacznikami mechanicznymi.

e Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajagcymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie
wptywu odksztatcen dachu na tynk.

e Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych..

e Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podkitadem i pierwsza warstwa papy i kolejnymi
powinna wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e Szeroko$¢ zakladow papy zaréwno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny
by¢ przesunigte wzgledem siebie.

e Ukladanie papy metoda zgrzewania

Przed przystapieniem do prac nalezy dokonaé¢ pomiarow potaci dachowej, wielkos¢ spadkow
dachu oraz ilo$¢ przerw dylatacyjnych ina tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie
poszczeg6lnych paséw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrgcznego
projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy szczegolnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materialow.
Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej
niz: 0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,+5°C w przypadku pap oksydowanych.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstgpnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomuréw,
swietlikow itp.).

Przy matych pochyleniach dachu do 5% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegltymi do okapu,
przy wigkszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowang duzg masa
mozliwo$¢ osuwania si¢ ukladanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu
powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementow konstrukcyjnych umozliwial skuteczne
odprowadzenie wody.

Przed utozeniem papy nalezy ja rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie
po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwinaé ja
z dwoch koncow do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym
taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac¢ palnikiem i przeciggna¢ szpachelka w celu
wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12 - 15 cm).

Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podloza oraz spodniej warstwy
papy az do momentu zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym
I rtbwnomiernym rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynno$¢, cofajac si¢ przed
rozwijang rolka.

Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokos$ci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci
zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
docisng¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolka.

Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢ wyptyw masy o zadanej szerokosci.
Silny wiatr lub zmienna predko§¢ przesuwania rolki moze powodowa¢ zbyt duzy
lub niejednakowej szerokosci wyplyw masy. Brak wyplywu masy asfaltowej $wiadczy
0 niefachowym zgrzaniu papy.
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Arkusze papy nalezy faczy¢ ze sobg na zaktady:

— podhuzny 8 lub 10 cm,

— poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaklady nalezy wykonywaé ze szczegdlng
starannos$cig. Po ulozeniu kilku rolek 1 ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc
wykonania zgrzewow. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrza¢ (po uprzednim odchyleniu papy)
i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypa¢ posypka w kolorze pokrycia
w celu poprawienia estetyki dachu.

W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie tak,
aby zaklady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaly si¢. Aby uniknaé zgrubien
papy na zakladach, zaleca si¢ przycigcie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na
spodzie zaktadu pod katem 45°.

6.0. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy do pokrycia

a) Wymagana jako$¢ materialdow pokryciowych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwno rzednym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe¢ bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

c¢) Odbior materiatdéw pokryciowych powinien obejmowac zgodnos¢ z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie wtlasciwosci technicznych tych materialbw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za§wiadczeniem o jako$ci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

d) Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

e) Wyniki odbioréw materiatdéw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7.0. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:

— dla robot pokryciowych — m2 pokrytej powierzchni,

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podloza

Badania podioza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody,
przed przystapieniem do krycia polaci dachowych, sprawdzenie rowno$ci powierzchni podtoza
nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu
z podziatka milimetrows. Prze$wit migdzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien
przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbior robét pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
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— podioza ,

— jakos$ci zastosowanych materiatow,

— doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

— doktadnos$ci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.
Podstawe¢ do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior cz¢$ciowy podioza oraz
poszczeg6lnych warstw lub fragmentéw pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywcezych i rodzaju zastosowanych materiatow,
— protokéty odbioru materiatow 1 wyrobow.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia.

8.3. Odbiodr pokrycia z papy termozgrzewalnej

Sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska
papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym, ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem
przyklejenia papy, sprawdzenie szerokosci zakladéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow
czesciowych i1 koncowego przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na

kazde 100 m2. Doktadno$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Pokrycie z papy termozgrzewalne;j.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 pokrycia z przygotowaniem podloza, warstwy ocieplenia

I warstwy wierzchniej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa zgrzewalna na welonie z wtokien szklanych.
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B — 16 Obrobki blacharskie kod CPV 45261310

| Grupa robot - 45.2 |

| Klasa robét - 45.26 |

| Kategoria robét - Obrébki blacharskie kod CPV 45261310 |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrobek blacharskich okien, w ramach zadania zwigzanego z przebudowa lokalu mieszkalnego
na lokal uzytkowy.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargom oraz
przy zlecaniu, realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne”

1.4. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
OST

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

_ Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

_ Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobata Techniczna lub z PN,

_ Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

_ Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm
polskich,

_ na opakowaniach powinien znajdowac¢ si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje
dotyczaca skltadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania pokryé
dachowych.
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2.2. Rodzaje materialow
e Wszelkie materiaty do wykonania obrobek blacharskich powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

e Blacha stalowa ocynkowana ptaska
Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-
92122. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,6 mm, obustronnie ocynkowana metodg ogniowg — réwna
warstwa cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwa pasywacyjng majaca dziatanie antykorozyjne
1 zabezpieczajace. Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST

3.2. Sprzet do wykonywania robot

- Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
-Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow 1 wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

Podstawowy sprzet do wykonywania obrobek blacharskich:

elektronarze¢dzia reczne jak: wiertarka udarem, elektowkretarki, nozyce do cigcia blach, mlotek
gumowy, miotek drewniany, ndz blacharski, kleszcze blacharskie, gigtarka do blach, szczypce
techniczne, palnik gazowy z butlg gazowa,

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2. Transport materialow:
e Do transportu materiatow i urzadzen stosowacé nastgpujace sprawne technicznie srodki
transportu:
- samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
- samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,
- ciagnik kotowy z przyczepa.
Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ rownomiernie na calej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwos$cig przesuwania si¢ podczas transportu. Blachy powinny by¢ ukladane w pozycji
poziomej wzdhuz $rodka transportu. Jezeli dtugos¢ elementow z blachy dachéwkowej jest
wigksza niz dtugos$¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy za- 1 wyladunku
oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac przepisow obowigzujacych w
transporcie drogowym.
e Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich §rodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.

e Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymag.
przepiséw ruchu drogowego.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w OST

5.2. Podokienniki zewnetrzne

Projektowane obrobki blacharskie podokiennikow zewngtrznych nalezy klei¢ do podtozy klejem
np.: Dspersionkleber Firmy Sto lub réwnowaznym. W tym celu wszystkie krawedzie podokienne
warstwg bazowa z kleju wzmocnionego siatka z widkna szklanego. Przed wklejeniem
podokiennikow, jednokrotnie zagruntowa¢ powierzchni¢ krawedzi podokiennej. Na tak
przygotowane pasy podokienne réwnomiernie nanosi¢ pacg grzebieniowa klej na calej
powierzchni. Nastepnie klei¢ obrobki blacharskie.

5.3. Inne obrdbki blacharskie

e Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

e Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do
0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —
15°C. Robo6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

e Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat
szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z wymaganiami
normowymi, wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta
przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wilasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

Kontrola migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac
zgodno$¢ wykonanych

robdt z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN
508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robot

- dla robot — krycie dachu blachg i obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni.
Z powierzchni nie potraca si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie
przekracza 0,50 m2,

- dla rob6t — rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

[lo§¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowe] z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawa do odbioru wykonania roboét

Stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z normami, dokumentacja projektows,
specyfikacjg techniczng i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Ogolne wymagania odbioru obrébek blacharskich
e Roboty zwigzane z wykonywaniem obrobek blacharskich, wymagaja odbiorow
czgsciowych. Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy przeprowadzaé¢ dla tych
robot, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
e Odbiodr czgsciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakosci zastosowanych materiatow,
c) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,
d) szczelnos$ci potaczen.
e Dokonanie odbioru czg¢sciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy.

e (Odbioru koncowego obrobek blacharskich nalezy dokona¢ po zakonczeniu robot, po
deszczu.

e Podstawe do odbioru obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych stanowia nastgpujace
dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czeSciowy podtoza oraz poszczegodlnych
warstw lub fragmentéw obréobek,

c) zapisy dotyczace wykonywania robot i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow, ktoére powinny zawierac:

-zestawienie wynikow badah mi¢dzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia — obrobek blacharskich.

e (Odbior koncowy polega na dokltadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrobek
blacharskich oraz ich potaczenia z urzagdzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

e Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrobki
blacharskie nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z
nastepujacych rozwigzan:

- poprawic roboty i elementy obrobek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia,
obnizy¢ ceng,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebra¢ obrobki w miejscach, w
ktérych nie

odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonac.

8.3. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych
Powinien obejmowac:
e Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych 1 pionowych,
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e Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, komindw, wietrznikow,
wlazow itp.,

e Sprawdzenie prawidtowos$ci spadkow rynien,

e Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.4. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia z blachy potwierdza si¢ protokotem, ktéry powinien zawierac:
- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrobki blacharskie

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m2 obrobek blacharskich wg ceny jednostkowe;j, ktora obejmuje:
-przygotowanie,

- zakup 1 dostawe¢ materiatu do miejsca wbudowania,

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,

- sprawdzenie szczelnosci polaczen,

- badania kontrolne i odbiory,

- ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie,

- zakup 1 dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
- sprawdzenie szczelnosci potaczen,

- ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).

Do wykonania rob6t objetych ST maja zastosowanie w szczego6lnos$ci nizej wymienione przepisy
i normy.

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i1 Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa 1 higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U.
z 2002 r. Nr 91, poz. 811.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych,

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku
poz. 1118 z pdzn. zm.),

- Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i1 Przemystlu Materialtéw Budowlanych z dnia
28.03.1972r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 r.),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).
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10.1 Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z blachy
miedzianej uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych
ze stali uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2:
Aluminium,

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal
odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podiozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciaggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien p6tokraghych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i
izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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B — 17 Stolarka okienna i drzwiowa kod CPV 45421100-5

| Grupa rob6t - 45.4 |

| Klasa robot - 45.42 |

| Kategoria rob6t - Stolarka okienna i drzwiowa kod CPV 45421100-5 |

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania sg warunki techniczne wykonywania i odbioru stolarki budowlanej
okiennej i drzwiowej wraz z oszkleniem oraz osadzenie ich we wtasciwym miejscu.

1.2. Zakres stosowania
Warunki techniczne majg zastosowanie wykonania i wbudowania stolarki okiennej
i drzwiowej.

2. MATERIALY

2.1 Stolarka okienna

Stolarka okienna O1, O3: stolarka okienna pcv. Catkowity wspotczynnik przenikania ciepta
dla stolarki nie wigkszy niz U(max) = 1,1 [W/(m*xK)].

Kolor stolarki — biaty.

Parapet wewnetrzny — pcv w kolorze stolarki.

Parapet zewnetrzny — z blachy ocynkowanej gr. 0,55 mm powlekanej, kolor biaty

W oknie zamontowa¢ nawiewnik higrosterowany.

Stolarka okienna_ O2: stolarka okienna pcv

Kolor stolarki — biaty.

Parapet wewnetrzny — pcv w kolorze stolarki.

Stolarka okienna O4: stolarka okienna pcv, okno napowietrzajace z silownikiem
umozliwiajgcym otwarcie okna od dotu na zewng¢trz w systemie oddymiania grawitacyjnego.
Kolor stolarki — biaty.

Parapet wewnetrzny — pcv w kolorze stolarki.

Parapet zewngtrzny — z blachy ocynkowanej gr. 0,55 mm powlekanej, kolor biaty

Stolarka okienna O5: klapa dymowa umozliwiajagca oddymienie klatki schodowej w systemie
oddymiania grawitacyjnego, stolarka okienna blaszana sktadana z czterech segmentow.

Kolor stolarki — biaty.

Uwaga: Przed zamowieniem stolarki sprawdzi¢ wymiary i porownaé z projektowanymi.

2.2 Stolarka drzwiowa

Stolarka drzwiowa D1, D12, D15 - zewngtrzna — stolarka drzwiowa pcv, kolor biaty. Stolarka
wyposazona w okucia budowlane, komplet klamek i zamek z wkladka patentows. Stolarka
wyposazona w blokade antywlamaniowg. Calkowity wspotczynnik przenikania ciepla
dla stolarki drzwiowej nie wiekszy niz U(max) = 1,5 [W/(m*xK)].

Stolarka drzwiowa D2, D7 - wewngtrzna o odpornosci ogniowej EI30, kolor bialy.
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Stolarka drzwiowa D3 - wewnetrzna — stolarka drzwiowa pcv, kolor bialy. Stolarka
wyposazona w okucia budowlane, komplet klamek i zamek z wktadka patentowa. Catkowity
wspotczynnik przenikania ciepta dla stolarki drzwiowej nie wickszy niz U(max) = 1,5
[W/(m*xK)].

Stolarka drzwiowa D4 - wewngtrzna - kolor bialy, skrzydto drzwi wyktadane drewniane
ptycinowe, wypehienie - ptyta widrowa, o$cieznica stalowa kolor biaty. Drzwi wyposazone
w klamke, zamek z wktadka patentows.

Stolarka drzwiowa D5, D13, D14 — wewnetrzna - kolor biaty, skrzydto drzwi drewniane
ptycinowe, wypehienie - ptyta widrowa, o$cieznica stalowa kolor biaty. Drzwi wyposazone
w klamke, zamek z wktadkg patentowa.

Stolarka drzwiowa D6, D8 — wewngtrzna - kolor bialy, drzwi drewniane ptycinowe,
wypehienie - plyta widrowa, osScieznica stalowa kolor bialy. Drzwi wyposazone w klamke,
zamek z wktadka tazienkowa. W dolnej czgsci drzwi otwor nawiewny o sumarycznym przekroju
nie mniejszym niz 0,022m?.

Stolarka drzwiowa D9 — zewnetrzna — stolarka drzwiowa techniczna, stalowa, kolor RAL 8028,
stolarka wyposazona w okucia budowlane, komplet klamek i zamek z wkladka patentowa.
Stolarka wyposazona w blokade antywlamaniowga. Catkowity wspdtczynnik przenikania ciepta
dla stolarki nie wigkszy niz U(max) = 1,5 [W/(m*xK)].

Stolarka drzwiowa D10, D11 — wewngtrzna — stolarka drzwiowa techniczna, stalowa, kolor
biaty, stolarka wyposazona w okucia budowlane, komplet klamek i zamek z wktadka patentowa.
Stolarka drzwiowa D16 - wewnetrzna — stolarka drzwiowa pcv, kolor biaty. Stolarka
wyposazona w okucia budowlane, komplet klamek 1 zamek z wkladka patentowa. Catkowity
wspotczynnik przenikania ciepta dla stolarki drzwiowej nie wigkszy niz U(max) = 1,5
[W/(m*xK)].

Stolarka drzwiowa D17 - zewnetrzna — Stolarka drzwiowa pcv, kolor biaty. Stolarka
wyposazona w okucia budowlane, komplet klamek i zamek z wktadka patentowa. Stolarka
wyposazona Ww blokade antywlamaniowg. Calkowity wspolczynnik przenikania ciepta
dla stolarki drzwiowej nie wickszy niz U(max) = 1,5 [W/(m?xK)]. Drzwi napowietrzajace
z silownikiem ramieniowym umozliwiajace oddymienie klatki schodowe; w systemie
oddymiania grawitacyjnego.

2.3 Okucia budowlane

Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku ta
kich norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania
wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.
Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otlowiang lub farbag
ftalowa, przeciwrdzewna.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja nie-
korzystnego wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT
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4.1 Transport materialow:
Do transportu materiatow stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd dostawczy o tadownosci 0,9 ton.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wbudowywanie stolarki okiennej

Przed osadzeniem okien nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania o$cieza, do ktéorych ma
przylega¢ oscieznica, w przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.2 Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej w o$ciezy
W sprawdzone i przygotowane o$cieze, tj. 0 naprawionych uszkodzeniach i nierownosciach
oraz  oczyszczonych z pylu powierzchniach, nalezy wstawi¢ stolarke okienng na pod
ktadkach lub listwach.
W zaleznos$ci od rodzaju tacznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzié¢
w sposob trwaty ich elementy kotwiace w oSciezach.
W o$ciezach bez wegarkéw uszczelnienie styku z oknem, przed przenikaniem wody
I powietrza, moze by¢ dokonane nast¢gpujgcymi sposobami:

e W trakcie osadzania okna - utozy¢ na powierzchni oSciezy warstwe kitu trwale pla-

stycznego i docisng¢ oscieznic¢ do wegarka,

e uszczelnienie piankg montazowg po osadzeniu oscieznicy okiem.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na
1 m wysoko$ci okna, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci elementow o$cieznicy.
Odchylenie os$cieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze byé wigksze niz 2 mm. Roéznice
wymiaréw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm przy dtugosci przekatnej do
1m,3mm—do 2m,4 mm - powyzej 2 m dlugosci przekatnej.
Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu
1 zamykaniu. Skrzydila powinny rozwiera¢ si¢ swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan
1 przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do o$cieznicy.
Zamocowania oScieznic nalezy dokona¢ za pomocg tacznikéw typu zaczepow, gwintowanyc
hakow do o$cieznic, wkretow wkrecanych do drewnianych klockéw w o$ciezy kotew Z,
tulei rozpieranych itp. Mocowanie o$cieznic za pomoca gwozdzi do o$cieza jest zabronione.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy o$cieznicg a oSciezem pianka montazowa.

5.3 Osadzenie parapetow

Osadzenie parapetéow z PCV nalezy wykonywac¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna ;

w tym celu nalezy wyku¢ w pionowych powierzchniach o$ciezy bruzdy dostosowane
do grubosci parapetu. Dla prawidlowego zamocowania parapetu i zapobiezenia ewentualnym
przeciekom wody w $cian¢ podokienng, parapet powinien by¢ wpuszczony na state
w specjalnie do tego celu wykonany wrab w progu o$cieznicy.

5.4 Wbudowywanie oScieznic drzwi w mury

Doktadno$¢ wykonania os$cieza powinna by¢ zgodna z wymaganiami wykonywania robot mu-
rowych. Odlegtos$ci migdzy punktami mocowania oscieznicy nie powinny by¢ wigksze niz
75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy o$cieznicy - nie wigksze niz 30 cm.

Os$cieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowaé za pomoca kotew lub hakow
osadzanych w murze, albo przybija¢ do klockéw drewnianych osadzonych uprzednio w o$ciezu.
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Klocki o ksztatcie $cietego ostrostupa (zapewniajacym dobre utwierdzenie w o$ciezu) nalezy
wykona¢ z lat o przekroju co najmniej 6x10 cm i1 przed osadzeniem zabezpieczy¢ przed
korozja biologiczng. O$cieznice powinny mie¢ rdéwniez zabezpieczone przed korozja
biologiczng powierzchnie od strony muru.

Szczeliny powstate pomiedzy o$ciezem i1 o$cieznicg po osadzeniu o$cieznicy w §ciany
zewngtrzne nalezy wypeini¢ na obwodzie materiatlem izolacyjnym.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakosci wykonanych robét

Badania w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzaniu przez inspektora nadzoru na
biezaco, w miar¢ postepu robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialow zgodnos$ci
wykonywanych robot z wymaganiami ST. W szczeg6lno$ci obejmuja:

- prawidtowos$¢, bezpieczenstwo prowadzonych robot.

- zgodno$¢ robot z ustaleniami przetargowymi

6.2. Wymagania szczegolowe

W szczeg6lnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- sprawdzanie dokumentow dopuszczenia materialdow do stosowania,
- kontrole prawidtowos$ci wykonania robot

- kontrole poprawnosci 1 jakosci wykonania,

- oceng estetyki wykonanych robot.

Kontrola jakosci robot obejmuje nastgpujace badania:
- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng
- Sprawdzenie materiatow

- sprawdzenie wypoziomowania stolarki

- sprawdzenie trwalo$ci polaczen

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

Obmiar robot polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych robot oraz podaniu
rzeczywistych ilosci uzytych materiatéw. Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowa oraz
ewentualne dodatkowe roboty nieprzewidziane, ktorych konieczno$¢ wykonania uzgodnione
bedzie w trakcie trwania robdt, pomigdzy Wykonawca, a inspektorem nadzoru.

7.1.1. Jednostka i zasady obmiarowania:
Jednostka obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robot dla danej pozycji
kosztorysowej.

7.1.2. Szczegblowe zasady obmiaru podane sg katalogach okreslajacych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR lub KNNR

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robot

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokéty odbioru robdt koncowych. Jezeli
wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé
za niezgodne z wymaganiami norm kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg 1 przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Zasady rozliczania platnosci

Platno$¢ na zasadach obowigzujacych w kontrakcie i harmonogramie rzeczowo-finansowym
okreslonym w umowie,

Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujga wszelkie roboty niezbedne do wykonania, w celu
osiggnigcia zakladanej Kontraktem jakos$ci danego elementu oraz w celu osiagni¢cia zaktadanej
Kontraktem korzysci, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.

Cena robdt obejmuje koszty wykonanie wszystkich czynno$ci technologicznych oraz koszty
uzytych wszystkich potrzebnych materialow sprzetu pomocniczego jak rowniez koszty:

- roboty przygotowawcze, pomiary, transport poziomy i pionowy materiatow z rozebranych
elementow,

- uktadanie, segregowanie materiatow rozbidrkowych na placu budowy,

- koszty zatrudnienia robotnikéw i pracownikow nadzoru na budowie,

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonanych robot, koszty naprawienia uszkodzen powstatych w
czasie wykonywania robodt, zawinionych przez wykonawcéw, utrzymania czystosci i porzadku
stanowisk roboczych,

- Czynnosci zwigzanych z likwidacja stanowisk roboczych,

- koszty sktadowania gruzu na wysypisku,

- koszty opracowania projektu i harmonogramu rozbidrek wraz z kosztami koniecznych
uzgodnien i pozwolen,

- zwigzane z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy na budowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 78:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania badan.

PN-EN 78/Ak:1993 Metody badan okien. Forma sprawozdania badan.

PN/B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-88/B-1 0085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania Zmiany 1
Bl 4/92 poz. 18

PN-88/B-1 0085 Zmiana 2.

PN-B-06200: 1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow
profilowanych na zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-71JH-97053 Ochrona przed korozja. Matowanie konstrukcji stalowych. Ogolne
wytyczne

PN-B-94025: 1998 Okucia budowlane. Zakretki. Zakretki wierzchnie z klameczka.
PN-B-94423:1998 Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze.
Tulejki tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych, (tom I, I, III, IV,
V) Arkady, Warszawa 1989-1990.
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— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

B — 18 Rusztowania montaz kod CPV 45262120-8, rusztowania demontaz kod
CPV 45262110-5

| Grupa robot - 45.2 \

| Klasa robét - 45.25 |

Kategoria robot -
45262120-8 Rusztowania montaz
45262110-5 Rusztowania demontaz

1. WSTEP

1.1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania s3 warunki techniczne wykonywania i odbioru rusztowan
zewnetrznych

1.2. Zakres stosowania
Warunki techniczne dotyczga:
e ustawienia i rozbidrki rusztowan zewne¢trznych

Uwaga: Ustawienia i rozbiorki rusztowan zewnetrznych oraz prace na rusztowaniach
W poblizu napowietrznych instalacji przy budynku nalezy prowadzi¢ ze szczegodlna
ostroznoscia.

2. MATERIALY

Rusztowanie robocze — to konstrukcja budowlana ,tymczasowa, z ktorej moga by¢ wykonywane
prace na wysokosci , sluzgca do utrzymywania oséb ,materialdéw 1 sprzgtu. Rusztowanie
ochronne to konstrukcja budowlana ,tymczasowa ,stuzaca do zabezpieczenia przed upadkiem
z wysokosci ludzi 1 przedmiotow. Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana ,
tymczasowa ,w ktorej wymiary siatki konstrukcyjnej sg jednoznacznie narzucone przez wymiary
elementéw rusztowania , stuzg do utrzymywania osob.

2. Rusztowania nalezy wykonywac¢ tylko z materialow wchodzacych w sktad danego systemu
rusztowania , stanowigcych integralng czgs¢ catego rusztowania.

3. Parametry rusztowania , ktére winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji
rusztowania to :

e wysoko$¢ rusztowania ,

® wysoko$¢ przesta ,

e dlugos¢ przesta ,

® szeroko$¢ przesta ,

4. Elementami rusztowania wchodzacymi w sklad danego kompletu rusztowania sg :

e stezenie plaszczyzny pionowe ( zamknigte ramy ze wzmocnieniem naroznym , ramy
drabinowe z wlazami, sztywne potaczenia pomigdzy poprzecznicami i rurami pionowymi ,
klamry stezen, oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienia pionowe) ,

e stezenie plaszczyzny poziomej ( ramy , ptyty ramowe, klamry stgzen i sztywne potaczenia
pomiedzy
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poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome ),

e stupki poreczowe ( rura z tacznikami, umozliwiajagca zamontowanie poreczy ostatniej
kondygnacji rusztowania ) ,

e stezenie wspornikow ( rura zakonczona lgcznikami , stuzaca do podparcia wspornikdéw
rozszerzajacych rusztowanie , w razie potrzeby ),

e wezel — miejsce roztacznego potaczenia 2-6ch lub wiecej elementow rurowych ,

e stezenie wzdtuzne ,

e stojaki , poprzecznice , podtuznice , podtuznice wzmacniajace,

e odcigg-element taczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku,

® pomosty robocze — podesty , ktdre tworza miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami ,

e wspornik — element konstrukcyjny rusztowania , zamontowany na konstrukcji no$nej , stuzacy
do uktadania dodatkowych pomostow roboczych lub daszkéw ochronnych ,

e podstawki ( sztywna plyta , stuzgca do roztozenia nacisku na wicksza powierzchnie ) ,

e fundament rusztowania , dZwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obcigzenie ),

e rama pozioma -element rusztowania pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji
poziomej , sktadajacy si¢ z 2-6¢ch podtuznic potgczonych poprzeczkami,

e rama pionowa — gtowny element pracujaCy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej
, sktadajacy sie z 2-6ch stojakow potaczonych poprzeczkami ,

e kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu
zamontowania odciagu,

e konstrukcja osiatkowania -Siatki ochronne , zabezpieczaja rusztowanie przed upadkiem
z wysokos$ci przedmiotéw i materiatow budowlanych ,

® porecz gtowna , porgcz posrednia , kraweznik zabezpieczajacy , zabezpieczenie boczne ,

e podstawki §rubowe, zlacza ( krzyzowe, obrotowe, rownolegle, wzdtuzne itp).

3. SPRZET
1. Przy montazu rusztowan uzywa si¢ sprzetu systemowego dla danego rusztowania .
2. Wymagania og6lne dla sprzgtu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej (OST).

4. TRANSPORT

4.1 Transport materialow:

Do transportu materialdw stosowaé nastgpujace sprawne technicznie srodki transportu:
-samochdd dostawczy o tadownosci 5 - 10 ton.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz i demontaz rusztowania powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie
montazu i demontazu rusztowan.

Montaz rusztowan
Montaz rusztowania powinien by¢ zgodny z PN-65/B-50505 i Warunkami Technicznymi Montaz
powinien by¢ przeprowadzony pod nadzorem osob upowaznionych do kierowania robotami
budowlano-montazowymi. Sg dwa rodzaje rusztowan: niskie do 20 m i wysokie do 40 . Przy
poziomej siatce konstrukcyjnej rusztowania dla rusztowan przys$ciennych rozstaw stojakow
w zalezno$ci od wielko$ci obcigzenia przewidzianego PN-70/B-50500 zestawiono w tabeli.
Dopuszcza si¢ inny rozstaw podtuzny i poprzeczny stojakow w zalezno$ci od potrzeb budowy,
pod warunkiem nie przekroczenia maksymalnego rozstawu podtuznego podanego w tabeli oraz
zachowania minimalnego rozstawu poprzecznego :

e 1,05 dla rusztowan typu lekkiego,

e 1,35 dla rusztowan typu ciezkiego.
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Dla  rusztowan  konstrukcyjnych  rozstaw stojakéw  rusztowania
nie powinien przekraczac :

e 250 m w kierunku podtuznym,

e 2,00 mw kierunku poprzecznym;
Przy pionowej siatce rusztowania wysoko$¢ kazdej kondygnacji rusztowania
powinna wynosi¢ 2,00 m, liczac od wierzchu pomostu az do wierzchu pomostu
nastepnej kondygnacji.

Rozstaw stojakow w zaleznoSci od obciazenia rusztowania

Typ rusztowania i zakres o Maksymalny rozstaw stojakoy
podtuznym, r{poprzecznym, 1

Lekki (100-150 kG/m?) 2,50 1,05-1,35

Dopuszcza si¢ stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji rusztowania, jednak nie mniej
niz 1,80 m.

Na przygotowanym podtozu nalezy ulozy¢ podkiady prostopadle do $ciany budowli w
sposOb zapewniajacy docisk calg dolng ptaszczyzng podkiadu do powierzchni podtoza. Na
podktadzie nalezy ustawi¢ podstawki oporowe. Podloze gruntowe powinno mie¢ nosno$¢ >
1,0 kG/em?,

Przy montazu pierwszej kondygnacji rusztowania kolejnos¢ czynnosci powinna by¢
nastepujaca:

W pierwszej kondygnacji rusztowania nalezy na stojaki stosowac rury o dlugosci 3,6 1 5,4 m
na zmiang tak, aby na kazdym podktadzie ustawi¢ jedng rur¢ dlugosci 3,6 m 1 jedng dtugosci
5,4 m. Przy ustawianiu nastgpnego sgsiedniego stojaka nalezy uktad rur odwrécié tak, aby
rzad zewngetrznych stojakow zawieral kolejno rury o dlugosci 3,6 m; 5,4 m; 3,6 m itd.
Rozstaw osiowy stojakdéw powinien wynosic :

— w kierunku podtuznym rusztowania 2,0 m,
— w kierunku poprzecznym rusztowania 1,35 m.

Na podtuznice nalezy stosowa¢ rury dtugosci 5,4 1 3,6 m. Podtuznice nalezy mocowa¢ do
stojakéw po ich stronie wewnetrznej za pomocg zlacz krzyzowych — bezposrednio pod
poprzecznicami.
Na poprzecznice powinny by¢ stosowane rury o dtugosci 1,8 m.

Mocuje si¢ je do stojakéw za pomoca ztacz krzyzowych bez-;.  posrednio nad dluzycami.
Poprzecznice nalezy montowac¢ na wysokosci 0,60-r-0,90 m liczac od podstawki oporowej do
0Si poprzecznicy.

Szerokos¢ pomostu nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m. Pomosty robocze mogg by¢ uktadane
na catej wysokosci rusztowania lub na czesci wysokosci, zaleznie od ustalen instrukcji dla
danego typu rusztowania lub dokumentacji technicznej. Kazda konstrukcja rusztowania
powinna mie¢ minimum dwa pomosty robocze.

Najwyzszy pomost rusztowania niec moze by¢ usytuowany nizej niz 1,80 m, liczagc od
najwyzszego miejsca pracy do poziomu pomostu.

Pomosty robocze 1 zabezpieczajace powinny by¢ zamknigte porgczami gltownymi i
posrednimi z rur mocowanych zlagczami krzyzowymi do stojakdéw. Pierwsza porgcz powinna
by¢ mocowana na wysokosci 0,60 m, druga za$ na wysokosci 1,1 m od poziomu pomostu
roboczego.
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Majac na uwadze dopuszczalne obcigzenie stojakéw, nalezy przyjmowaé ulozenie

pomostéw na rusztowaniu w nastepujacych ilosciach:

— na rusztowaniu niskim — wszystkie kondygnacje rusztowania,

— na rusztowaniu wysokim — do 30 m wysokosci — 10 kondygnacji rusztowania,
od 30 do 40 m wysokosci — 6 kondygnacji rusztowania.

Montaz pozostatych kondygnacji rusztowania przeprowadza si¢ podobnie jak pierwszej

kondygnacji, jednak z nastepujacymi zmianami:

a) stojaki nalezy sktada¢ z rur o dlugosci 5,4 m; w ostatniej (najwyzszej) kondygnacji
powinny by¢ rury o ré6znej dlugosci, tj. 1,8 m, 3,6 m lub 5,4 m w taki sposob, aby w
rzedach byla zapewniona ostateczna jednakowa wysokos¢ wszystkich stojakow,

b) podtuznice wyzszej kondygnacji powinno si¢ montowac¢ dopiero po zakonczeniu
montazu poreczy kondygnacji bezposrednio nizej potozone;,

¢) poprzecznice powinny by¢ zaktadane po umocowaniu podtuznie.
Rusztowania o wysokosci przekraczajacej 7,2 m wymagaja stezen z rur o dlugosci 3,6
m. W rusztowaniach niskich stosuje si¢ stezenia tylko w ptaszczyznie pionowej — CO
piate przesto, tj. co 10 m. W rusztowaniach wysokich stosuje si¢ st¢zenie pionowe co
drugie przesto do potowy wysokosci, a na calej wysokos$ci rusztowania — CO czwarte
przesto. Stezenia poziome nalezy zaktadaé co 10 m liczac od pierwszej kondygnacji nad
terenem. Montaz stezen nalezy rozpoczyna¢ po zmontowaniu I i II kondygnacji
rusztowania oraz po dokladnym sprawdzeniu prawidlowego polozenia wszystkch
elementow rusztowania.

Przed rozpoczeciem montazu III kondygnacji rusztowania nalezy umocowaé I 1 II

kondygnacje do $cian budowli. Rusztowania nalezy oprze¢ o $ciang budowli przez

dosunigcie poprzecznie do lica $ciany lub do stalych elementéw konstrukcyjnych bu-
dowli. Zakotwienie rusztowania powinno by¢ wykonane w sposob uniemozliwiajacy
oderwanie rusztowania od S$ciany budowli pod dziataniem np. sily wiatru,
mimosrodowych  obcigzen  statycznych, obcigzen  dynamicznych lub  ew.
nierbwnomiernego osiadania rusztowania. Kazde zakotwienie powinno wykazywac
wytrzymalo$¢ na wyrywanie nie mniejszg niz 250 kG. Zakotwienie nalezy umieszczac
symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy czym odleglo$¢ miedzy kotwieniami

W poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0 m, a w pionie 4,0 m. Rusztowanie

przysScienne o dlugo$ci mniejszej od 10 m traktowaé nalezy jako nietypowe,

wymagajace opracowania projektu uwzgledniajacego odpowiednie wzmocnienia

I dobre zakotwienie.

Kotwienie rusztowania przy zastosowaniu stalowych rozpér okiennych mozna stosowac¢ w

budynkach, ktéorych mury sg wykonane z cegly pelnej lub sitéwki (klasy min. 75) i na

zaprawie marki min. 30.

Piony komunikacyjne powinny by¢ wykonywane jako oddzielne segmenty rusztowania,

ale zlagczone z nig w trwaly sposob. Odleglos¢ migedzy pionami komunikacyjnymi nie

moze przekracza¢ 40 m, a odlegltos¢ stanowiska pracy najbardziej oddalonego od
srodka pionu komunikacyjnego nie moze przekracza¢ 20 m. Piony powinny byc¢
montowane jednoczes$nie ze wznoszeniem rusztowania. Piony komunikacyjne powinny

by¢ wyposazone w:

- drabinki, ktorych porgcze powinny wystawa¢ o 40 cm ponad poziomem pomostu

roboczego,

- plyty warstwowe z porgczami ochronnymi. Daszki ochronne i inne zabezpieczenia

nalezy wykonywa¢ zgodnie z przepisami bhp. Rusztowanie rurowe powinno by¢ zabez-

pieczone instalacja odgromowa. Przebiegajace w poblizu montowanego lub
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demontowanego rusztowania napowietrzne linie energetyczne powinny by¢ wylaczone
spod napig¢cia na okres prac montazowych.

Ustalono, ze do montazu rusztowania najodpowiedniejsza ilosciowo jest brygada
5-0s0b.

Demontaz rusztowan

Pierwsza czynno$cig jest ustalenie kolejno$ci rozbiorki — przez kierownika robot
Z majstrem nadzorujgcym prace brygady.

W czasie rozbiérki na rusztowaniu i w jego poblizu nie mogg przebywaé pracownicy
niezatrudnieni przy rozbiorce.

Rusztowania stojakowe rozpoczyna si¢ demontowa¢ od odejmowania poreczy bortnicy
i krzyzulcoOw najwyzszego pomostu, a nastgpnie rozbiera si¢ pomost, zdejmuje leznie
i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza si¢ na linach przez krazki lub przez przetaczanie.
Rozbidrke rusztowan drabinowych rozpoczyna si¢ od zdejmowania krzyzulcow i1 poreczy.

6. KONTROLA JAKOSCI
Zgodnie z zasadami zawartymi w OST.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg dla rusztowan sg metry kwadratowe zarusztowania powierzchni.

7.2. Zasada obmiaru
Szczegotowe zasady okresla KNR 02-02 rozdziat 16.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr rusztowan

Przed rozpoczeciem czynnosci zwigzanych z odbiorem calo$ci wykonanej konstrukeji
rusztowania powinny by¢ najpierw sprawdzone elementy rusztowania i materialu uzyte
do konstrukcji. Materialy powinny by¢ sprawdzane na podstawie zaswiadczen z kontroli
(atesty) stwierdzajace zgodno$¢ zastosowanych materiatow 1 czesci sktadowych
z wymaganiami ,,Warunkéw technicznych wykonania”. W szczeg6lnosci powinny by¢
sprawdzone protokoty zaktadu produkcyjnego odnosnie przeprowadzonych badan
wytrzymatosciowych rur na rozcigganie i na zginanie oraz zlaczy na rozcigganie.

Odbior catosci rusztowania polega na stwierdzeniu prawidtowos$ci montazu konstrukcji
rusztowan 1 jego wymiardow, prawidlowego stanu technicznego uzytych elementow
oraz zgodnosci z wymaganiami ,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych”.

Rusztowanie moze by¢ przekazane do uzytku po komisyjnym przyjeciu zmontowanego
rusztowania na podstawie protokdélu zdawczo - odbiorczego oraz stosownym wpisie
do dziennika budowy.

Na rusztowaniu nalezy powiesi¢ tabliczke znamionowg okreslajaca dopuszczalne obcigzenia
pomostow roboczych.

8.2 Przeglad rusztowan

W trakcie eksploatacji rusztowania powinny by¢ poddawane nast¢pujacym przegladom :
e codziennie przez brygadzist¢ uzytkujacego rusztowanie,
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e o0 10 dni przez konserwatora rusztowania
e doraznie przez komisj¢ z udziatem Inspektora nadzoru, majstra budowy i brygadzisty
uzytkujacego rusztowanie.

Badania dorazna nalezy przeprowadzac¢ po silnych wiatrach, burzach, dtugotrwatych opadach
atmosferycznych, lub innych przyczyn grozacych bezpieczenstwu wykonywania robot
budowlanych, bezposrednio po ustaniu dziatania danej przyczyny i przed dopuszczeniem do
wykonywania robot na rusztowaniu.
Wyniki z przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

8.3 Dopuszczalne odchylki

Dopuszczalne odchylki wierzcholtkéw stojakow ram powinny nie przekraczaé :

e 15 mm przy wysokos$ci rusztowania ponizej 10 m,

e 25 mm przy wysokos$ci rusztowania réwnej 1 powyzej 10 m.
Odchylki od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz 10 mm.
Odchytki od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podluznej rusztowania nie
moze by¢ wicksze niz +/- 50 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Roboty przy rusztowaniu
Cena jednostkowa obejmuje :
e zapewnienie niezb¢dnych czynnikow produkeji,
wykonanie robo6t podstawowych oraz robdt i czynno$ci pomocniczych,
zakup materiatow,
montaz, demontaz i przestawienie rusztowan,
oczyszczenie stanowisk pracy,
wyniesienie materiatu z rozbiorki w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych .

2.Dz. U.178/1745/2005 — w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas
uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy.

3. Ustawa o systemie oceny zgodnosci .

4.Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.

5. Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie $rodkéw ochrony
indywidualnej

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlanej.

7. Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
8.PN-M-47900-Rusztowania stojagce metalowe robocze .0Ogdélne wymagania i badania
i eksploatacja.

9. PN-EN 39 — Rury stalowe do budowy rusztowan.

10. PN-EN 74 — Zlacza , $ruby centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych
no$nych wykonywanych z rur stalowych.

11.PN-EN 12811-Tymczasowe urzadzenia budowlane. Tymczasowe konstrukcje stosowane na
placu budowy .

12. PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.
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